
检  验  报  告

2010检QG字第129号

产品名称:启闭机闸门
受检单位：冀州市众利水利机械厂
冀州市众利水利机械厂
检验报告
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	产品名称
	
	型号规格
	

	委托单位
	
	商标
	

	受检单位
	
	检验类别
	考核发证检验

	生产单位
	
	样品等级
	合格品

	抽样地点
	厂内
	抽样日期
	

	数量
	1扇
	抽样人
	

	抽样
	1扇
	批号或生产日期
	

	样品状态
	未见异常
	抽样单号
	

	检验依据
	DL/T5019-91《中华人民共和国水电行业标准》

	检验项目
	全项,下结论

	检验结论：
该批产品按DL/T5019-91标准检验，判本次检验通过。

签发日期：2010年 月 日

	备注：现场检验


批准：贾海立                  审核：周凤彩                  主检：
闸门检验记录
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	规格型号
	订货单位
	出厂编号

	
	
	

	序号
	检测项目
	技术要求
	检测手段
	检测记录
	检测结果

	1
	涂漆
	闸门非工作面的油漆应光洁鲜亮，无起泡、剥落、皱纹、流挂等缺陷
	目测
	无
	合格

	2
	联结
	联结各部位牢固可靠
	目测
	牢固可靠
	合格

	3

	铸件
	不得有降低强度和有损外观的铸造缺陷
	目测
	无
	合格

	
	
	闸板表面凹凸形状应≤闸板厚度的1/20，其面积≤40cm2,每m2不超过2处
	钢丝、塞尺、钢尺
	无
	合格

	
	
	闸框表面凹凸形状应≤闸框厚度的1/15，其面积≤60cm2,每m2不超过2处
	钢丝、塞尺、钢尺
	无
	合格

	4
	密封面
	间隙≤0.1mm
	塞尺
	小于0.09mm
	合格

	
	
	表面粗糙度: ≤3.2mm
	样板
	小于3.2nn
	合格

	5
	装配
	门板与门框导向槽间的间隙≤1.6mm
	塞尺、钢尺
	小于16mm
	合格

	
	
	总装后全启全闭2-3次,保证移动灵活
	
	移动灵活
	合格

	
	
	门板在全闭位置时,门板与门框的各楔紧面应同时相互楔紧
	
	相互楔紧
	合格


闸门检验记录
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	6
	渗漏试验
	渗水量≤1.25Lmim.m(密封长度)
	量桶/磅
	小于1.25min.m
	合格

	7
	出厂检验
	出厂产品应按验收规范包装
	
	按要求包装
	合格

	
	
	出厂产品要有铭牌或厂标、合格证、装箱单、使用说明书。
	
	有
	合格

	8
	外型尺寸公差
	长
	
	
	钢尺
	合格

	
	
	宽
	
	
	钢尺
	合格


启 闭 机 检 验 记 录

	序号
	检验项目
	检验依据要求
	检验结果
	单项评价
	备注

	1
	螺杆直线误差mm
	全长≤1.5
	0.5mm
	合格
	

	2
	螺杆螺纹工作面ｕｍ
	表面光洁无毛刺
	光洁无毛刺
	合格
	

	
	
	粗糙度Ｒａ≤６．３
	<6.3
	
	

	3
	螺母螺纹工作面ｕｍ
	表面光洁无毛刺
	光洁无毛刺
	合格
	

	
	
	粗糙度Ｒａ≤６．３
	<6.3
	
	

	
	
	无气孔砂眼及裂纹等
	符合
	
	

	4
	螺杆齿面
	不准有任何缺陷也不允许有焊补
	符合
	合格
	

	5
	机箱和机身
	不允许有裂纹焊补
	无裂纹
	合格
	

	6
	空载试运转
	手摇部分应转动灵活平稳，无卡阻现象
	灵活、无卡阻
	合格
	

	
	
	行程开关动作灵活准确
	
	
	

	
	
	机箱接触面无漏油现象
	无漏油
	合格
	

	
	
	电动机正反转时无振动现象
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