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JIS阀 门 标 准 修 订 简 介 

机电部合肥通用所 史冒平 

】97 年以来， 日本工业标准化法进行了修 

为了与修改和新制定的H本工业标准保持 

同步，
．  
! 卫堡堡堡 且互臼 韭生塑二 

部分也进行 了大幅度的修订。标准修订时主要 

’、萼虑了与JlS整个标准体系的配套，与国际标 

准及塑差 ! 蛀韭曲压鬻· 
—一一一日本工业阀门标准从】982年开始修订，至 

．!星宣 堑堡堂豇毫望 ： 
JIS B2001—1987 阀门公称通径和口径 

JIS B2002~1987 阀门结构长度 

JIS B2003--i987 阀门检验标准 

／jIs ]]2004--1987阀门标志标准 

JIS B200 5—1987 阀门流量系数测试方 

～  法 ， 

】IS B201卜一1988 青铜阀 

JIS B2032一】987一对夹式衬胶蝶阎 

IS B2071—1987 铸钢法兰式阀门 

曩 上述8项标准中，]IS B200,-"、JIS B2005 

和]IS B2032是新制订的阕门标准， 其余 5项 

● 均是修订的标准· 
下面就各项新制订或修订的 JIS阀门标准 

内容加以简要介绍。 

1． JIS B20OI~ I98T阀门公称通径和口 

径 

对于 公称通径 以及 “口径 的技术定 

义进行了修改并重新作了规定。公称通径范围 

包括6A(1／8B)、8A(】／4B)，】300A(52B) 

以及】60-',-2600A．。 

口径不包括内嫌纹式和承插焊式阀门并规 

定优先用于 般阍r了，_也可以用于船用和下水 

道用阀门。标准中对户外下水道用阀门的公称 

压力进行 了分类，规定 4．5"-'20K 的阀门口径 

最大公称通径为2600。 增补了公称通径,1300一 

】6K阀门的口径 00—2一】6K，船用5、]oK阀 

门的口径。 

标准中规定的阀门口径尺寸允差是根据石 

油工业以及下水道用阀门的使用情况加以确定 

的。对于设置内村的阍门，标准中给出了它们 

的口径和尺寸允差，但这些允差是用于加内衬 

前的阀门。 

2． JIS B2002--1987一九结构长度 

这项标准是与 JIS B2006(法兰式自动调 

节闻)标准合并而成的。为了尽量与国际标准 

内容靠拉，标准修订中采用了ISO 5752、1EC 

534等有关标准的条款。 

阀门的用途与 JIS B2001的规定相同，优 

先用于一般机械，也可以用于船舶和户外下水 

遭等。在阀门种类中补充了蝶阀的内容，还标 

出了隔膜阕的 ISO尺寸柞为参考。标准 修 订 

后，在 ¨S公称压力系列的基础上补充了ISO 

PN系列 PN系列包括ANsI和DIN标准的两 

种公称压力系列。 

对于阀门连接方式，标准中仅补充了无法 

兰对夹式。 阀门公称通径规定按 JIS]]200"1。 

由于标准中增加了许多结构尺寸系列，故 

按照阀门类型、连接方式，阀体材料，各个K 

以及 PN公称压力级对其进行 了规定。该项标 

准收入了JIS B2003中有关尺寸允差的内容， 

并包括了ISO尺寸允差，比原来标准规定的条 

件宽一些。 

5． Jl$B200~--1957 阀门捡验标准 

修订后，适用该珥 准的阀门公称压力范 
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同从原幕％40K~大到63K 并将阀 1的装配 

检验改为结构检验、水 压试验改为压力试验· 

而将燕汽检验和无损检测包括在其他检验项 目 

中，还将阀座泄漏试验以及阀体耐压试验修改 

为各做单项试验。阀门外观检验中补充了要进 

行 目税检验的规定。有关标志按照新 制 定 的 

JIS B 200d。 

尺寸检验规定要使用必要的工具并加 以必 

要的说明。修改了两端法兰的平行度及直角度 

的规定。将法兰式阀门的结构长度及IZl径的规 

E改欤在 JI$B2002中。标准中给出了焊接式 

阀门的结构长度尺寸，焊接坡口形状 尺 寸 允 

差，焊接坡口面的角腐以及允差等，还给出了 

阀体与阍盖法兰结合都错位的允许值。 

结构检查条款中将组装检查改为 结 构 检 

查，并规定要在阀门无负荷情况下进行。还补 

充规定了阀门关闭时必须要平滑运行，止回闽 

开启后应靠自重返回到关闭位置。 

标准中有关压力检验方面困较多地采用了 

ISO5208的内容，故柞了不少修改。新制定了 

与压力检验方法、涂漆等有关的规定。对于阀 

体耐压试验，规定其水压试验的压力为阀门最 

高允许压力的 ，．5倍。公称通径50以下的阀门 

可以采用气压试验来代替水压试验。气压试验 

的压力规定 为0．59MPa。 填料压盖部分的 泄 

漏量是否合格可根据有关方面的协商来判定。 

检查阀窿泄漏时 ，水压试验的压力确定为阀门 

_最高允许匮力的 】，1倍，做气压试验时改为在 

加压侧对面灌满水进行检验。止回阀做水压试 

验时，其低压嘲压力改为恩试验压力的 ／3，但 

做气压试验时压力不得低于规定值。各种压力 

试验的泄漏量以及试验结果合格与否均在各项 

阀 产品标准中作了规定。 

4． jIS B2)O4—1 987 闽门杯意标准 

该项标准是 一项新标准，标准中的条款原 

束 分散在各项闷’】产品标准中。该项标准的适 

用牲隔是以 JI5 8 (机械1粪阀门为对象，但 

也适用 于其他类阕门。标准中给出了】 项最为 

常用的标志项目。这些桥誊项目分为 阀 门类 

n lq9 0年 

型、甩途、材料等必须标明的项 目和可供选择 

标出的标志项目。标记方法规定用铸、刻、锻 

打 以及在铭牌上打褥志，但规定水龙头上也可 

以用蚀刻、印刷或喷砂的方法标出。 

5． JIS B2005--1 981 阀门流■系数潮 

试 方法 

该项标准是一项新制定的标准，主要参考 

了IEC534--1和 IECs3d一2—3，但该顼标准 

不仅仅适用于调节闵，同时也适用于 其 他 阀 

门。标准规定阀门试验介质只限于清水。流量 

系数规定为Av，Kv和C 3种。标准中用图示 

法给出了主要的试验装置以及试验装 置 的 设 

置。试验测量的精度规定以 IECs3 一2—3为 

准，试验方法按照IEC 534一l，但规定阀瓣全 

开及中间开度时的雷诺数为4×J0 一 ：×10 。 

8． JIS B201卜一l舳8 ，青铜膏 

该项标准在1984年修订版的基础上又补充 

了焊接式青铜阀。 标准中规定阀座流道的直径 

为阀座通径。补充规定了公称压力为 5 的 球
．

K 

阀、闸阕以及公称压力为10K的球阀、闸 

降式止回阀，旋启式止回阀6种焊 接 式 阀 

门， 其公称通径规定 为 l5A (j／2B)",-50A 

(2B)。 ． 

标准中明确焊接式 阀门不可在 饱 和 蒸 汽 

中使用，32A(1 ／ B)以及50A(2B)的焊接 

式阀门仅可在低于最高允许工作压力的条件下 

使用。阀座泄漏量按JIS B2003的规定。结构 

尺寸允羞参照 JIS B2002和儿s B20O；进行了 

修改。标准 中规定了焊接端阀门的连接尺寸， 

这些尺寸包括与管子连接端的直径、管端插入 

部分的长度以及 口径。 

补充规定了公称通径为c5 Jl(2 J／2B)以 

上的明杆闸阀。压力试验条款按照 jIS B200j 

进行了修改。标志考虑按照lIS B200d。标准 

中还将有关 各公司流量系数测量值以及计鞠值 

归绌整理在裘中。 

7． J；s B2052—1 87 对夹式柑胺簟阀 

竣项标准是一项新制定的螺阀标准，俾用 

● 

● 
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该项标准的蝶闻主要应用在介质压力和温度都 

不高的建筑设施空调及水处理设备中。蝶阀的 

形式规定为对称式和偏心式，公称压力为]OK 

和16K，公称通径为50~600。公称压力为10K 

和16K的蝶阀，最高允许压力 及工作范围按 

橡胶阀座材料的种类来划舟。介质的最高流谴 

规定为3m／s，气体为30m／s。 

这项标准规定的设计自由度较大，故必须 

详细说明有关阀门参数，如阀体聃耐压性能， 

阀座的密封性能，手动阀操作所需要的力，使 

用寿命，阀体和阀杆的耐压性能以及传递阀门 

启闭力部位的强寰。这些性能如何，至少应在 

每一公称压力和公称通径的新设计阀门中抽取 
一 个做检澳l试验。阀 门尺寸仅规定了安装管路 

时必须要用的尺寸。给了6个系列的 结 构 尺 

寸。 

由于目前制做阀门的材料种类很多，难以 

统一规定阀体壁厚，故此项未作具体规定，但 

标准中规定了材料的许多应力和强度要求。还 

规定了阀门全开时阀体与配管之间的间隙以及 

它们的最小内径。 

8． JI$B2071一l98T 铸钢法兰式阀门 

该标准集中了原 JIS B2071"~,2074以及 

J IS B2081"~,2084 10K和20K铸钢 法 兰 式 球 

阀、角阀、外螺纹闸阀 以 及旋 启 式止 回阀 

8项标准的内容并重新 整 理 后 形 成。 由于 

旧标准中阀门公称压力和种类 舟 得 很 细，并 

且重复的内容也很多，经整理后，将重复的部 

分集中起来合并在其他有关的JIS阀门标准中。 

闻座泄漏量可按照新修订的 JIS B2003．阀门 

的结构，形式和尺寸是综合 8个旧标准以及有 

关参考资料内容后整理而成。阀盖螺栓承受的 

应力规定要按照 JIS B8243的要求，也包括公 

称压力10K的阀门 结构尺寸的允差 应 按 照 

JIS B2002。 用在化工部门的阀门，其壁厚可 

用API 600标准中的数据，一般阀门按照 JIS 

有关标准。 

结束语 

以上是 ]IS阀门标准中已修订完毕的5项 

通用基础标准和 3项产品标准的主 要 修 订 之 

处。因目前其他 ]IS阀门标准仍在继续修订， 

我国阀门行业及有关人员应密切注意，随时了 

解其变动之处，供我国制、修 订阀 门标 准 时 

参考，以促进我国阀门工业的迅速发展。 

对夹式止回阀的设计要点 

本文从阀门压力损失计算、动盔特性分析 

度结构强度三方面介绍了对夹式止回阀的设计 

要点。给出了在最小压力降条件下的最佳结构 

尺寸。通过计算机模拟模型进行阀 门 动 态 分 

析，有助于确定阀门阻尼理想数值和最佳安装 

位置，同时对上面 几点还进行了理论分析利实 

验验证。 

I． 概 述 

对夹式旋启止回阀 现 已 广 泛应用于各种 

管路系巍中 特别是电厂、石油化工和公Hj设 

施音躇。这冲止-N可砭著的虎氧是可以直接臭 

在管子两个法兰间，因此它不仅能节省安装空 

间，而且由于尺寸小，比普通浩兰式止回阀制 

造成本低。虽然对夹式止回阀已经应甩多年， 

但涉及蓟压力损失、动态分析或某些主要零件 

的强度计算方面的技术资料却很少。由于内部 

结构不同，有关法兰式旋启止回阀的技术数据 

和资料对于对夹式旋启止回闽是不适用的。 

对于泣兰连接式止回闽，当阀瓣全部开启 

时，介质流量太小是直接与管道横截 面 积 有 

关。 由于对夹式止回阀是整体安装在管路标准 

法兰螺栓分布圆以内，所以其流量势必要受到 

阀体本身的影响。此外由于这种阉门不能象法 
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