
英 国 标 准

法兰及其连接件—管道、阀门、管件和

附件用圆盘法兰，!" 标示———

第 # 篇：钢制法兰

$% &" #’() * #：)’’)

# 范围

本欧洲标准规定了 !" 标示的公称压力 !" )+, - !" #’’，公称尺寸 ." #’ - ." /’’’
的钢制圆盘法兰的要求。

本欧洲标准规定了法兰类型、密封面、尺寸、公差、螺纹、螺栓尺寸、法兰连接表

面加工精度、标记、材料、温度 0压力额定值及法兰的近似质量。

本标准不适用于棒料车削制成的法兰，也不适用于钢板材料制成的 ##、#) 和 #1 型

法兰。

) 参照标准

本欧洲标准正文的适当位置引用了一些其他标准的条文，这些标有日期的或未标有

日期的参考标准列在下面。对于标有日期的参考标准，其随后的任何修正或修订只有被

包括在其内时才适用于本欧洲标准。对于未标有日期的参考标准，采用其最新版本（包

括修正本）。

&" 23/，压力设备———术语和符号———压力、温度、容量

&" #111，管道工程部件———定义和公称压力 !" 的选择

&" #2’4 * #，焊接———钢焊接连接的基本细节———第 # 篇：密闭部件

&" #’’),，非合金结构钢热轧件———交货技术条件

56&" #’’)4 * )：)’’’，压力用板材———第 ) 篇：具有特定高温性能的非合金钢和合

金钢

56&" #’’)4 * 1：)’’’，压力用板材———第 1 篇：经正火处理的细品粒可焊钢

56&" #’’)4 * /：)’’’，压力用板材———第 / 篇：具有特定低温性能的镍合金钢

&" #’’)4 * 2，压力用板材———第 2 篇：不锈钢

&" #’)#1 * )，压力用铸钢件的交货技术条件———第 ) 篇：室温和高温用钢
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!" #$%#& ’ &，压力用铸钢件的交货技术条件———第 & 篇：低温用钢

!" #$%#& ’ (，压力用铸钢件的交货技术条件———第 ( 篇：奥氏体钢和奥氏体 ’ 铁

素体钢

!" #$%%% ’ %，压力用锻钢件———第 % 篇：具有特定高温性能的铁素体钢和马氏体

钢

!" #$%%% ’ &，压力用锻钢件———第 & 篇：具有特定低温性能的镍钢

!" #$%%% ’ (，压力用锻钢件———第 ( 篇：具有高验证强度的、细晶粒可焊钢

!" #$%%% ’ )，压力用锻钢件———第 ) 篇：奥氏体、马氏体和奥氏体 ’ 铁素体不锈

钢

*+!" ,-. /0/% ’ #：%$$$，焊接及相关程序———关于连接件加工的建议———第 # 篇：

手动金属电弧焊、气体保护金属电弧焊和气焊（,-. 1 2,- /0/% ’ #：

%$$$）

!" /0/% ’ %，焊接及相关程序———连接件加工———第 % 篇：钢的埋弧焊（,-. /0/%

’ %：#//3）

!" ,-. 04$3，管道工程部件———公称尺寸 2" 的定义（,-. 04$3：#//)）

,-. 4 ’ #，压力密封连接用管螺纹———第 # 篇：尺寸、公差及表示方法

,-. 4 ’ %，压力密封连接用管螺纹———第 % 篇：用限定规验证

,-. 334，米制螺栓、螺钉及螺母用平垫片———一般设计

5-67 5#$) 1 5#$)7，管道工程部件用碳钢锻件

5-67 5 #3% 1 5#3%7，高温用锻制或轧制合金钢管法兰、锻制管件、阀门及零件

5-67 5%$& 1 5%$&7，压力容器用镍合金钢板

5-67 5%$( 1 5%$(7，压力容器用钼合金钢板规范

5-67 5%#0 1 5%#07，高温熔焊用碳钢铸件

5-67 5%#4 1 5%#47，高温承压用铸钢件、马氏体不锈钢件和合金钢件

5-67 5%($ 1 5%($7，压力容器用耐热铬钢、铬镍不锈钢钢板、薄钢板及带钢

5-67 5&%)，连接结构钢的高强度螺栓

5-67 5&)$ 1 5&)$7，管道工程部件用需缺口冲击试验的碳钢和低合金钢锻件

5-67 5&)# 1 5&)#7，承压件用奥氏体钢、奥氏体 ’ 铁素体钢（双相合金）铸件

5-67 5&)% 1 5&)%7，低温承压件用铁素体钢和马氏体钢铸件

5-67 5&34 1 5&347，压力容器—铬钼合金钢板

5-67 5)#) 1 5)#)7，压力容器用—中温和高温用碳钢板

5-67 5)#0 1 5)#07，压力容器用—中温和低温用碳钢板

5-67 5)&4 1 5)&47，压力容器用—热处理过的碳锰硅钢板
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! 术语和定义

对于本欧洲标准来说，下列术语和定义适用。

!"# 公称尺寸（$%）

参见 &% ’() *+,-。

!". 公称压力（/%）

参见 &% #!!!。

!"! 最大允许压力（!"）

最大允许压力是指设备的最大设计压力，由设备制造商规定。

!"0 最大允许温度（#"）

最大允许温度是指设备的最大设计温度，由设备制造商规定。

0 表示方法

0"# 概述

表 # 规定了法兰的类型和配件。

图 # 和图 . 示出了带有相应类型编号的法兰类型和配件。法兰应用“法兰类型”和

其“法兰编号”表示。配件应用配件类型及其类型号表示。

图 ! 为图 # 和图 . 中所示法兰或配件的密封面类型。法兰密封面应用“类型”及相

关的符号表示。

各类法兰及各公称压力（/%）下所适用的公称尺寸（$%）范围应按表 ! 的规定。

0". 标准表示法

符合本标准的法兰及配件应用下列内容表示。

1） 名称，如松套法兰或环状法兰。

2） 本标准的标准号，&% #,3. 4 #。

5） 符合图 # 和图 . 的法兰类型编号。

6） 符合图 ! 的法兰密封面类型。

7） 公称尺寸（$%）。

8） 公称压力（/%）。

9） 颈部厚度 "（只适用于 ## 型和 !0 型）。

:） #! 型法兰的螺纹类型（$; 或 $5）。

<） 公称尺寸大于 $% *,, 的法兰孔径。

%#（只适用于 ,#、#. 和 !. 型）；

%.（只适用于 ,. 型）；

%!（只适用于 ,0 型）。
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!） 材料代号或者材料编号或者材料等级（参见表 "# 和 "$）。

%） 热处理要求。

&） 如果需要，还应注明材料证书（参见 "’( 节）。

示例 (：)( 型、密封面类型为 *、公称尺寸为 +, -))、公称压力为 ., /、法兰孔径

!( 0 -(-11、材料代号为 234"56 的法兰应表示为：

法兰 7, ()83 9 ( : )( * : +, -)) : ., / : -(- : 234"56。

示例 3：43 型、密封面类型为 *、公称尺寸为 +, ;))、公称压力为 ., ()、材料代

号为 234"56 的配件应表示为：

配件 7, ()83’( : 43 * : +, ;)) : ., () : 234"56。

示例 4：)3 型、密封面类型为 *、公称尺寸为 +, ;))、公称压力为 ., ()、材料编

号为 (’))4- 法兰应表示为：

法兰 7, ()83 9 ( : )3 * : +<, ;)) : ., 9 () : (’))4-。

示例 ;：(( 型、密封面类型为 =3、公称尺寸为 +, 3))、公称压力为 ., ())、颈部

厚度 " 0 ()11、材料符号为 (4>?@A; 9 " 的法兰应表示为：

法兰 7, ()83’( : (( =3 : +, 3)) : ., ()) : () : (4>?@A; 9 "。

" 一般要求

"’( 法兰材料

应用表 "# 和 "$（参见附录 +）中规定的材料制造法兰。对于 ((、(3 和 (4 型法兰，

应由锻件加工制成。对于 3( 型法兰，可以由锻件加工制成或由钢铸件加工制成。

法兰制造厂家应提供记录文件以确保材料的可追塑性。设备制造厂家可要求有符合

适用于（法兰安装其上的）该类设备的 7, ()3); 证书。

注 (’ 表 "# 和 "$（参见附录 +）中给出的材料是分组列表的。所列的材料组别与表 ("、(/、(B、

(-、(8 和 3)（参见附录 =）中的材料组别具有相同的温度 :压力额定值。

注 3’ 配件的材料不在本标准规定的范围之内。

"’3 焊补

如果适用的材料标准中没有禁止焊补的规定且有一套经过验证的方法时，允许对材

料进行焊补。所有的焊接工艺要遵照书面的焊接程序。

注：关于焊接程序的批准，参见 7, 3-- 9 (：关于焊接操作工的批准，参见 7, 3-B 9 (。

"’4 螺栓连接

法兰所适用的螺栓数目及规格应按表 / 至表 (4 的规定。连接螺栓应由设备生产厂

家根据压力、温度、法兰材料和垫片进行选择，以便在预期的工作条件下，法兰连接件

仍然会保持密闭连接。螺栓的选取可参照 7, ("(" 9 (，法兰和螺栓的材料组合可参照

C?7, ("(" 9 3：(88;。

"’; 垫片
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对于采用哪种类型、尺寸、设计特性和材料的垫片，不在本标准规定的范围之内。

!" #$#% & # 至 !" #$#% & % 中规定了垫片的尺寸。

$’$ 温度 (压力额定值（) ( *）

表 #$、#+、#,、#-、#. 和表 /0 中规定了法兰的温度 (压力额定值。

温度 (压力额定值表明了最大允许压力 !" 与最大允许温度之间的关系。

温度 (压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 1" +00 的 0$、##、#/、#2 和 /# 型法

兰。其他类型法兰的温度 (压力额定值需经过计算或按照特殊的经验方法确定。

注 #’ 附录 ! 和附录 3 中规定了上述表中温度 (压力额定值的确定原则。

注 /’ #0!0 至 #+!0（奥氏体钢）的材料组别，表 #, 和表 #- 应如下使用：

— 对于必须严格限定法兰变形的情况，应选用表 #,。

— 对于允许法兰有轻微的塑性变形的情况下，应选用表 #-。

注 2’ 对于中间温度可以使用线性插值法

在（ & #04 5 $04）与 #004之间作插值时，应用 /04
注 %’ 相关的压力和温度是指管道系统中介质的压力和温度。

$’+ 尺寸

$’+’# 法兰

法兰的尺寸应遵照表 + 至表 #2 中对不同公称压力（6"）的规定。上限尺寸 #789会

与给定的最大值有些差异（参见注 #）。法兰颈部厚度 " 是根据 :;< %/00（参见注释 /）

中规定的管道壁厚设定的最小值。

注 #’ 如果 0$ 型法兰密封面的未加工部分不超过表 + 至表 #2 中给出的最大建议直径 #789，则法兰

密封面的中心部分可以不加工。

注 /’ 如果压力设备的生产厂家要求的法兰颈部厚度与相关表格中规定的数值不同，可按压力设

备生产厂家与法兰生产厂‘家问的协议供货。

注 2’ 表 2 对不同类型法兰的总结表明适用于每种类型和每个公称压力（6"）的公称尺寸。

注 %’ ##、#/、#2、/# 和 2% 型法兰的直径 $#、$/ 和 $2 是允许使用环形扳手或使用常规系列平垫

圈（无需额外机加工，如孔口平面（见 $’- 节））时理论上的最大允许值。

注 $’ 本标准没规定 /# 型法兰孔径。其有效孔径通常会在相关的零部件标准中规定。

注 +’ 附录 = 中给出了法兰的近似质量。

注 ,’ 公称压力为 6" +、6" #0、6" #+ 和 6" /$ 的 0$、##、#/、#2、/# 型法兰厚度在公称尺寸 1"

+00 ( 1",00 时有一异常的阶跃。这是基于满足法兰温度 (压力额定值（限于 1" +00）要求而

对公称尺寸小于等于 1" +00 的法兰厚度进行的更改。公称尺寸大于等于 1" ,00 的法兰，其

厚度与原标准（1:"，>;，"3!，:>" 等）中的规定相同。这些将来等到，=!" ( *= ,% (?@ #0

的相应条款给出足够的计算结果，再以法兰计算方法进行更新。

注 -’/# 型法兰的尺寸 %、$2 和 &#，为公称值，仅供参考。

$’+’/ 法兰颈部

#/ 型和 #2 型法兰的颈部可以是以下两种结构之一：

·##,·
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!） 平行的，或

"） 锥形的，为便于铸造或锻造而在外表面上设计的不超过 #$拔模角。

%% 型法兰和 && 型配件的焊端加工的详图应按附录 ’ 的规定。

()*)& 螺纹法兰

()*)&)% %& 型法兰的螺纹应是符合 +,- # . % 直螺纹（符号 !/）或锥形螺纹（符号

!0），塞规应符合 +,- # . 1 的规定。

注：生产厂家若无特殊要求，供应商可提供直螺纹法兰。

()*)&)1 螺纹应与法兰同轴，不同轴度不应大于 (22 3 2。

%& 型法兰应为无沉孔加工。但为了保护螺纹，在法兰的高颈一侧，应将螺纹倒角

至螺纹大径且倒角斜面与法兰轴线成 &4$ 5 (4$角。倒角应与螺纹同轴，若倒角长度不超

过一个螺距，则该部分长度应计入螺纹长度。

()*)6 螺栓孔

螺栓孔应均匀地分布在螺栓孔中心圆的直径上。1% 型法兰的螺栓孔应如此分布：

螺栓孔与主轴对称，但不在主轴上开孔，即呈“中心错位”分布（见图 ( 5 %1）。

()*)( 搭接连接

表 # 5 表 %% 中规定了 41 型和 46 型法兰的搭接尺寸。

&& 型配件密封位置的搭接厚度应不小于所用管线的规定壁厚。

()# 法兰密封面

()#)% 法兰密封面的类型

法兰密封面的类型应按图 & 的规定，密封面的尺寸应按表 6 和图 6 的规定。

对于7、8、9 和 : 型密封面，凸面棱边与法兰面之间的过渡可以是：

!） 圆角；或

"） 倒角。

由法兰生产厂家选择。

()#)1 连接表面的精度

()#)1)% 法兰的所有连接表面应精加工，通过目视或触摸方法与标准样件进行比较时，

其表面精度应符合表 1 中规定的值。

注：不要求用仪器测量各表面自身的 !! 和 !; 值；根据 <= +,- 61># 中的定义，!! 和 !; 值与标准

样件有关。

()#)1)1 对于 ’、7%、< 和 9 型法兰密封面，应用符合表 1 的车刀进行车削。

()#)1)& 除非订单中另有规定，公称压力小于等于 ?+= 64 的法兰应采用 7% 型密封面，

公称压力大于等于 ?= *& 的法兰应采用 71 型密封面。

()> 法兰的锪孔或背面加工

任何锪孔或背面加工不应使法兰的厚度降至规定值以下。进行锪孔时，锪孔直径应
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足够大以适应相当于 !"# $$% 彪准系列的（适合于所安装螺栓尺寸）垫圈外径。在表 &’
规定的公差范围内，螺栓连接的支承表面与法兰面应是平行的。当法兰背面加工时，最

小圆角半径 !(（见图 &)）应按表 (& 的规定。

*+, 公差

法兰尺寸公差应按表 &’ 的规定。

*+&- 标记

*+&-+& 标记的一般要求

除了 (& 型法兰外的所有法兰，均应按以下要求进行标记。

.） 法兰生产厂家的名称或商标，例如：///。

0） 本标准的标准号，即 12 &-,( 3 &。

4） 法兰类型编号，如 &&。

5） 公称尺寸，如 62 &*-。

7） 公称压力，如 82 ’-。

9） 法兰颈部厚度（"），否则按本标准。

:） 若是 12 材料：可以用符号或编号或是材料等级号表示，如 "()*;<。

=） 若是 >"?@ 材料：应在材料等级前加必要的规范号，如 AB’。

C） 若要求提供检验合格证，要有铸件的炉号或可追塑炉号的控制编号，如

&()’*。

示例：/// D 12 &-,( 3 & D && D 62 &*- D 82 ’- D "()*;< D &()’*。

如果法兰尺寸太小无法标山所有必要的标记，这时至少要有以下标记。

.） 法兰生产厂家的名称或商标。

0） 字母“12”。

4） 公称压力，如 82 ’-。

5） 材料符号或编号或材料等级。

7） 铸造号或炉号或适当的控制编号。

*+&-+( 钢印

使用钢印作标记时，标记位置应在法兰外缘上。

注：应确保钢印标记不会使法兰材料产生裂纹。

*+&-+) 标准符合声明

法兰上或法兰相关产品上的 12 &-,( 3 & 标记以及生产厂家的名称或商标相当于法

兰生产厂家作出的符合本标准声明，也就是说，生产厂家或代表生产厂家声明该产品满

足本标准的要求。
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注：以上各图仅为示意图，尤其对于配合表面显示的不详（见图 !）。

图 " 法兰类型
表 " 钢制法兰及配件的类型

类型号 描述

#" 适于焊接的平面法兰

#$ 带焊接圆环或搭接管端的活动式平面法兰

#% 带焊颈的活动式平面法兰

#& 盲板法兰

"" 焊颈法兰

"$ 适于焊接的高颈松套法兰

"! 高颈螺纹法兰

$"’ 整体法兰

!$( 焊接环

!!( 搭接管端

!%( 焊颈网环

’ $" 型法兰是其他一些设备或部件连成的整体的一部分
( !$ 型和 !! 型配件适用于 #! 型法兰，!% 型配件适用于 #% 型法兰

注：类型编号的不连续是为将来加入新型号而预留

·%")·
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注：以上各图仅为示意图。

图 ! 配件的类型（"! 型至 "# 型）

注 $% 只有 & 型、’ 型、( 型和 ) 型法兰，其凸面的棱边到法兰面可以是圆角或倒角过渡（参见

*%+%$ 节）。

注 !%&$ 和 &! 是不同用途（见 *%+%!%! 节、*%+%!%" 节和表 !）的凸面（& 型）。

注 "% 法兰密封面的八寸，见图 # 和表 #。

图 " 法兰密封面类型

·*$+·
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表 ! 连接表面的表面精度

密封面类型 机加工方法

刀具的最小圆角

""

!"#

!"

!"$

!"

最小

（"%&’）

最大

（"#(’）

最小

（"%&’）

最大

（"#(’）

)、*+,、-、. 车削 ’ / +’0 1’! +!’2 +!’2 20

*!,、3、4、5、6 车削/ 7 0’8 1’! 1’! +!’2

# !# 和 !$ 定义于 -9 :;< =!8>。

, *+ 型和 *! 型法兰是具有不同表面粗糙度值的凸面（* 型）法兰，用途如下：

*+ 型法兰适用的公称压力范围为 ?9 !2!?9!?9 =0；

*! 型法兰适用的公称压力范围为 ?9 @1!?9!?9 +00。

/ “车削”是指包括所有机加工操作，可以是加工同心锯齿也可以是螺旋齿槽。

注 ’ 对于特殊用途，如低温气体，精密地控制表面精度是十分必要的。

表 1 总表

法兰类型 表

49

?9

+0 +2 !0 !2 1! =0 20 @2 80 +00 +!2 +20 !00 !20 100 120 =00 =20 200 @00

0+ 型

@ !’2 使用 ?9 @

> @ A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

8 +0 使用 ?9=0 使用 ?9+@ A A A A A A A A

B +@ 使用 ?9=0 A A A A A A A A A A A A A A

+0 !2 使用 ?9=0 A A A A A A A A

++ =0 A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

+! @1 使用 ?9 =0 A A A A A A A A A A A

+1 +00 A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

·@+>·
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法兰类型 表

!"

#"

$% $& ’% ’& (’ )% &% *& +% $%% $’& $&% ’%% ’&% (%% (&% )%% )&% &%% *%%

%’ 型和 (’ , (( 型

%) 型和 () 型

- * . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* . . . . . . . .

/ $* 使用 #")% . . . . . . . . . . . . . .

$% ’& 使用 #")% . . . . . . . .

$$ )% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* . . . . . . . .

/ $* 使用 #")% . . . . . . . . . . . . . .

$% ’& 使用 #")% . . . . . . . .

$$ )% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

%& 型

* ’0& 使用 #" *

- * . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* . . . . . . . .

/ $* 使用 #")% . . . . . . . . . . . . . .

$% ’& 使用 #")% . . . . . . . .

$$ )% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

$’ *( 使用 #" )% . . . . . . . . . . .

$( $%% . . . . . . . . . . . . . . . .

$$ 型

* ’0& 使用 #" *

- * . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* . . . . . . . .

/ $* 使用 #")% . . . . . . . . . . . . . .

$% ’& 使用 #")% . . . . . . . .

$$ )% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

$’ *( 使用 #"$%% . . . . . . . . . . .

$( $%% . . . . . . . . . . . . . . . .

$’ 型

- * . . . . . . . . . . . . . . .

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* . . . . . . . .

/ $* 使用 #")% . . . . . . . . . . . . . .

$% ’& 使用 #")% . . . . . . . .

$$ )% . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

$’ *( 使用 #"$%% . . . . . .

$( $%% . . . . . . . . . . . .

·-$-·
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法兰类型 表

!"

#"

$% $& ’% ’& (’ )% &% *& +% $%% $’& $&% ’%% ’&% (%% (&% )%% )&% &%% *%%

$( 型

, * - - - - - - - - - - - - - - -

+ $% 使用 #")% 使用 #"$*

. $* 使用 #")% - - - - - - - - - - - - - -

$% ’& 使用 #")%

$$ )% - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

$’ *( 使用 #"$%% - - - - - -

$( $%% - - - - - - - - - - - -

’$ 型

, * - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

+ $% 使用 #")% 使用 #"$* - - - - - - - -

. $* 使用 #")% - - - - - - - - - - - - - -

$% ’& 使用 #")% - - - - - - - -

$$ )% - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

$’ *( 使用 #"$%% - - - - - - - - - - - - - -

$( $%% - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

表 ( 总表

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!
（续）

法兰类型 表

!"

#"

,%% +%% .%% $%%% $’%% $)%% $*%% $+%% ’%%% ’’%% ’)%% ’*%% ’+%% (%%% (’%% ()%% (*%% (+%% )%%%

%$ 型

* ’/& - - - - -

, *

+ $%

. $*

$% ’&

$$ )%

$’ *(

$( $%%

·+$,·
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!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

法兰类型 表

!"

#"

$%% &%% ’%% (%%% ()%% (*%% (+%% (&%% )%%% ))%% )*%% )+%% )&%% ,%%% ,)%% ,*%% ,+%% ,&%% *%%%

%) 型和 ,) - ,, 型

%* 型和 ,* 型

$ +

& (%

’ (+

(% ).

(( *%

& (%

’ (+

(% ).

(( *%

%. 型

+ )/. 0 0 0 0 0

$ + 0 0 0 0 0 0 0 0 0

& (% 0 0 0 0 0

’ (+ 0 0 0 0 0

(% ). 0 0 0 0

(( *%

() +,

(, (%%

(( 型

+ )/. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

$ + 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

& (% 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

’ (+ 0 0 0 0 0 0 0 0 0

(% ).

(( *%

() +,

(, (%%

() 型

$ +

& (%

’ (+

(% ). 0 0 0 0

(( *%

() +,

(, (%%

·’($·
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!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

法兰类型 表

!"

#"

$%% &%% ’%% (%%% ()%% (*%% (+%% (&%% )%%% ))%% )*%% )+%% )&%% ,%%% ,)%% ,*%% ,+%% ,&%% *%%%

(, 型

$ +

& (%

’ (+ - - - - - - - - -

(% ).

(( *%

() +,

(, (%%

)( 型

$ + - - - - - - - - -

& (% - - - - - - - - -

’ (+ - - - - - - - - -

(% ). - - - - - - - - -

(( *%

() +, - - - - -

(, (%%

·%)$·
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注 !" 尺寸 ! 包括凸面的厚度 "

注 #" $ 形圈的剖面直径为 # % &"

图 ’ 法兰密封面（尺寸见表 ’）

·!#(·
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表 ! 法兰密封面尺寸

公称

尺寸

"#

!$

%# &’( %# ) %# $* %# $) %# &( %# !* %# )+ %# $**
"$ "& "+ "! # $ % & ’! (

,, ,, ,, ,, ,, ,, ,, ,, ,,,,,,,, ,, ,, ,, ,, ,,
$*
$(
&*
&(
+&
!*
(*
)(
-*
$**
$&(
$(*
&**
&(*
+**
+(*
!**
!(*
(**
)**
.**
-**
/**
$***
$&**
$!**
$)**
$-**
&***
&&**
&!**
&)**
&-**
+***
+&**
+!**
+)**
+-**
!***

使用

%#)
法兰

的

尺寸

$&-*
$!-*
$)/*
$-/*
&*/*
&&/(
&!/(
&)/(
&/$*
+$$*
++$*
+($*
+.&*
+/&*
!$&*

+(
!*
(*
)*
.*
-*
/*
$$*
$&-
$!-
$.-
&*&
&(-
+$&
+)(

使用 %# $** 法兰的尺寸

!*
!(
(-
)-
.-
--
$*&
$&&
$+-

$(- $(- $)& $)& $)& $)&
$-- $-- $-- $-- $-- $--
&$& &$& &$- &$- &$- &$-
&)- &)- &.- &-( &-( &-(
+&* +&* ++( +!( +!( +!(
+.* +.- +/( !$* !$* !$*

!$( !+* !&- !(* !)( !)( !)(
!)( !-& !/* (*( (+( (+( (+(
(&* (+& ((* ((( ()* ()* ()*
(.* (-( )$* )$( )$( )$( )$(
).* )-( .&( .&* .+( .+( —

..( -** ./( -&* 0 -!* 0
--* /*( /** /+* 0 /)* —

/-* $**( $*** $*+* 0 $*.* 0
$*-* $$$* $$$( $$!* 0 $$-* 0
$&/( $++* $++* $+(* 0 $+-* 0
$($* $(+( $(+* $()* 0 0 0
$.$* $.)* $.(* $.-* 0 0 0
$/&* $/)* $/(* $/-( 0 0 0
&$&( &$.* &$(* &&$* 0 0 0
&++( &+.* 0 0 0 0 0
&(!( &(.* 0 0 0 0 0
&.(* &.-* 0 0 0 0 0
&/)* +*** 0 0 0 0 0
+$)* +&$* 0 0 0 0 0
++.* 0 0 0 0 0 0
+(-* 0 0 0 0 0 0
+./* 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0

&

!’( !’* &’*

&! +! +( &+
&/ +/ !* &-
+) (* ($ +(
!+ (. (- !&
($ )( )) (*
)$ .( .) )*
.+ -. -- .&
/( $*/ $$* /!
$*) $&* $&$ $*(

0
0

!$1
&’(

(’* !’( &’(

$&/ $!/ $(* $&-
$(( $.( $.) $(!
$-+ &*+ &*! $-&
&+/ &(/ &)* &+-
&/& +$& +$+ &/$
+!+ +)+ +)! +!&

+&1 +

(’( (’* +’*

+/( !&$ !&& +/!
!!. !.+ !.! !!)
!/. (&+ (&! !/)
(!/ (.( (.) (!-
)!/ ).( ).) )!-
.($ ... ..- .(*
-() --& --+ -((
/)$ /-. /-- /)*

&.1 +’(

)’( )’* !’*

$*)& $*/& $*/! $*)*
$&)& $&/& $&/! $&)*
$!)& $!/& $!/! $!)*
$))& $)/& $)/! $))*
$-)& $-/& $-/! $-)*
&*)& &*/& &*/! &*)*

&-1 !

0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 0 0 0 0 0

·&&.·

第三部分 英国及欧洲（23、4#）标准



表 !" #$ 材料

材料

组别

锻件 铸件

符号 标准 材料编号

%#& ’()!*+ #$ %&&(! %,&&)- . .

%#% ’()!*+/( #$ %&&(! %,&&)0 . .

(#& . . . /1(2&/+ #$ %&(%) . (

)#& 1(2!/3 #$ %&((( . ( %,&)!( /1(2&/3 #$ %&(%) . (

)#% 1(0&/3 #$ %&((( . ( %,&2(4 . .

2#& %-56) #$ %&((( . ( %,!22! /(&56! #$ %&(%) . (

!#& %278562 . ! #$ %&((( . ( %,-))! /%-7856! . ! #$ %&(%) . (

4#& %%78569 . %& #$ %&((( . ( %,-)0) /%-78569 . %& #$ %&(%) . (

4#% :%47856! . % ; $< #$ %&((( . ( %,-)44 /:%!&856! #$ %&(%) . (

-#& %)5=$>4 . ) #$ %&((( . ) %,4(%- /%-5=! #$ %&(%) . )

. . . . /(&5=! #$ %&(%) . )

. . . . .

-#% . . . . .

. . . . .

%!$>5=4 #$ %&((( . ) %,4((0 . .

%($>%2 #$ %&((( . ) %,!4)- /9$>%2 #$ %&(%) . )

%($>%9 #$ %&((( . ) %,!40& . .

-#( :0$>9 #$ %&((( . ) %,!44( . .

-#) %)5=$>4 . ) #$ %&(((,) %,4(%- . .

%($>%2 #$ %&((( . ) %,!4)- . .

. #$ %&(((,) %,!40& . .

:0$>9 #$ %&((( . ) %,!44( . .

0#& . . . . .

0#% . . . . .

0#( 1(0!$3 #$ %&((( . 2 %,&20- . .

0#) 1)!!$3 #$ %&((( . 2 %,&!4! . .

9#& :(&7856?%% . % #$ %&((( . ( %,29(( /:()7856?%( . % #$ %&(%) . (

%&#& :(78$>%0 . 9 #$ %&((( . ! %,2)&- /:(78$>%9 . %% #$ %&(%) . 2

%&#% :(78$>$%0 . %& #$ %&((( . ! %,2)%% . .

·)(-·
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材料

组别

锻件 铸件

符号 标准 材料编号

!!"# $%&’()!* + !# "( !#,,, + % !-./#! 0$%&’()!1 + !# "( !#,!/ + .

!,"# $2&’()3)!* + !# "( !#,,, + % !-.%.! + +

+ + + 0$%&’()(4!1 + !! "( !#,!/ + .

!/"# $,&’()56!7 + !, + , "( !#,,, + % !-..#. 0$,&’()56!1 + !! + , "( !#,!/ + .

!/"! $,&’()56(!7 + !! + , "( !#,,, + % !-..#2 + +

!."# $%&’()56!7 + !, + , "( !#,,, + % !-..#! 0$%&’()56!1 + !! + , "(!#,!/ + .

!%"# $2&’()563)!7 + !, + , "( !#,,, + % !-.%7! + +

+ + + 0$%&’()56(4!1 + !! + , "( !#,!/ + .

!2"# + + + 0$,&’()56&8(,% + 2 + / + / "( !#,!/ + .

+ + + 0$,&’()56(,2 + 7 + . "( !#,!/ + .

材料

组别

铸件 热轧件

材料编号 符号 标准 材料编号

!"# + 9,/%:; "( !##,% !-##/7

!"! + 9,/%:;0, "( !##,% !-##/*

,"# !-#2,! + + +

/"# !-#2!1 <,2%0= "( !##,* + , !-#.,%

/"! + <,1%0= "( !##,* + , !-#.*!

."# !-%.!1 !256/ "( !##,* + , !-%.!%

%"# !-7/%7 !/&’56. + % "( !##,* + , !-7//%

2"# !-7/71 !!&’561 + !# "( !##,* + , !-7/*/

2"! !-7/2% + + +

7"# !-!!/! <,7%(>! "( !##,* + / !-#.**

+ !-2,,# <,7%(>, "( !##,* + / !-!!#.

+ !!5?()% + / "( !##,* + . !-2,!,

7"! + </%%(>! "( !##,* + / !-#%22

+ </%%(>, "( !##,* + / !-!!#2

+ !%()5?2 "( !##,* + . !-2,,*

!-%2/* !,()!. "( !##,* + . !-%2/7

+ !,()!1 "( !##,* + . !-%2*#

7", + $*()1 "( !##,* + . !-%22,

·.,7·
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材料

组别

铸件 热轧件

材料编号 符号 标准 材料编号

!"# $ %%&’()* $ # "( %++,- $ . %/0,%,

$ %,()%. "( %++,- $ . %/*0#!

$ %,()%1 "( %++,- $ . %/*0-+

$ 2-()1 "( %++,- $ . %/*00,

-"+ $ 3,!*( "( %++,- $ # %/+.-0

-"% $ 3#**( "( %++,- $ # %/+*0,

-", $ 3,!*(4 "( %++,- $ # %/+.-!

-"# $ 3#**(4 "( %++,- $ # %/+*0*

1"+ %/.1#% $ $ $

%+"+ %/.#+1 2,56()%- $ 1 "( %++,- $ ! %/.#+0

%+"% $ 2,56()(%- $ %+ "( %++,- $ ! %/.#%%

%%"+ %/.#+- 2*56()%- $ %+ "( %++,- $ ! %/.#+%

%,"+ $ 2056()7)%- $ %+ "( %++,- $ ! %/.*.%

%/.**, 2056()(8%- $ %+ "( %++,- $ ! %/.**+

%#"+ %/..+1 2,56()&9%! $ %, $ , "( %++,- $ ! %/..+.

%#"% $ $ $ $

%."+ %/..+- 2*56()&9%! $ %, $ , "( %++,- $ ! %/..+%

%*"+ $ 2056()&97)%! $ %, $ , "( %++,- $ ! %/.*!%

%/.*-% 2056()&9(8%! $ %, $ , "( %++,- $ ! %/.*-+

%0"+ %/.*%! $ $ $

%/..01 $ $ $

表 *8 :;7&材料

材料

组别

规范及材料等级

铸件 锻件 板材

标准 等级 标准 等级 标准等级

%5%

:;7&:,%0<8 =5>
:;7&:%+*<8

:;7&:#*+

$

?@,A

:;7&*%*

:;7&:*%0

:;7&:*#!

!+<8

!+<8

5?%A

%5,

:;7&:,%0

:;7&:#*%

=55<8

?5,A，?5#A，?55A
:;7&:#*+ ?@#A :;7&:,+# ><8，"<8

·*,!·
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材料

组别

规范及材料等级

铸件 锻件 板材

标准 等级 标准 等级 标准等级

!"# $%&’$#()* +", - -

$%&’$).#

$%&’$(!(

$%&’$(!/

$*0，1*’0

/(*0

/(*2

!"3 - -
$%&’$#(.4 +5!

$%&’$(!(

$%&’$(!/

/.*0

/.*2

!"(

$%&’$)!607

$%&’$#)(4
8"!

+"!
$%&’$!9)07 5! $%&’$).3 $07，,07

!"6

!":

$%&’$)!6

$%&’$)!6;
8"30，8"(<

8"/

$%&’$!9)0

$%&’$!9)

5)

5!!=，5!)=
$%&’$).30

$%&’$#96=
"

!!"+)

!"!.

!"!#

$%&’$)!6;

$%&’$)!6

8":

"(

$%&’$!9);

$%&’$!9)

5))

5(，5($

$%&’$#96=

-
))"+)

!"!3

)"!

$%&’$)!6

$%&’$#(!

"!)

"59，"5#>
$%&’$!9)

$%&’$!9)

5:

5#.3，5#.3?

-

$%&’$)3.

-

#.3，#.3?>

)")

)"#

$%&’$#(!

-

"59’，"5#’2

-

$%&’$!9)

$%&’$!9)

5#!/，5#!/?

5#.3+>，5#!/+2
$%&’$)3.

$%&’$)3.

#!/，#!6，#!/?>

#.3+>，#!/+2

)"3

)"(

-

-

-

-

$%&’$!9)

$%&’$!9)

5#)!0，5#)!?

5#360， 5#36?， 5#390，

5#39?

$%&’$)3.

$%&’$)3.

#)!0，#)!=

#360，#36?，#390，#39?

)"/

)"6

$%&’$#(!

$%&’$#(!

"?9，"?).

"@).

-

$%&$’!9)A
-

5#!.

$%&’$)3.

$%&’$)3.A
#.:%

#!.%

* 允许但不推荐在 3)(B以上使用

0 不允许在 (3.B以上使用

4 不允许在 #3(B以上使用

2 不允许在 3((B以上使用

7 允许但不推荐在 3((B以上长期使用

< 不允许在 (/(B以上使用

; 不允许在 (:.B以上使用

= 允许但不推荐在 (:.B以上长期使用

> 不允许在 3)(B以上使用

A 只有能保证晶粒尺寸不大于 $%&’ CD / 的晶粒尺寸时，才可以用于 (/(B及以上温度

·/)6·
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注 !" 尺寸 !" 是在法兰颈部拔模角与法兰背面投影的相交处测得的。

注 #" 尺寸 #$%&见 $"%"! 节的注 !。

图 $ &’ #"$ 法兰的尺寸

·(#(·

第三部分 英国及欧洲（)*、+’）标准



表 ! "# $%& 法兰的尺寸 单位：’’

公
称
尺
寸

(#

配合尺寸

外径

!

螺栓孔

中心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

%)

法兰

厚度

&) &$

凸肩

直径

’’*+

长度

($ (,

颈部

直径

))

圆角

半径

*)

颈部厚

度（参见

&%!%) 节）

+

法兰类型

-)

-)、-&、)) )) -) -& )) -& )) )) )) )) ))

)- . )--- 使用 "# ! 法兰的尺寸（此公称尺寸范围的法兰与 "# ! 法兰是相同）

)$-- ),/& ),$- ,- ,$ 0$/ )$)1

)2-- )&/& )&$- ,- ,! 0$/ )2$$

)!-- )/1- )/,- ,- 2- 0$/ )!$!

)3-- )11- )1,- ,- 22 0$/ )3$1

$--- $)1- $),- ,- 23 0$/ $-,$

$$-- $2-& $,2- ,, &$ 0,- $$,&

$2-- $!-& $&2- ,, &! 0,- $2,3

$!-- $3-& $/2- ,, !- 0,- $!$-

$3-- ,-,- $1!- ,! !2 0,, $3$-

,--- ,$,- ,)!- ,! !3 0,, ,-$-

,$-- ,2,- ,,!- ,! /$ 0,, ,$$-

,2-- ,!,- ,&!- ,! /! 0,, ,2$-

,!-- ,32- ,//- ,! 3- 0,, ,!$-

,3-- 2-2& ,1/- ,1 3- 0,! ,3$-

2--- 2$2& 2)/- ,1 32 0,! 2-$-

由
买
方
规
定

由
买
方
规
定

$! ))!- /- )! )$2& )! /

$! ),2! /- )! )22& )! /

$! )&2! 3- $- )!2& )! 3

$! )/2! 3- $- )32& )! 1

$! )1&- 3- $$ $-2& )! )-

$3 4 1- $& $$23 )3 )-

$3 4 1- $& $223 )3 )-

$3 4 1- $& $!23 )3 )-

,- 4 1- $& $323 )3 )-

,- 4 1- $& ,-&- )3 )-

,- 4 1- $& ,$&- $- )-

,$ 4 1& $3 ,2&- $- )-

,$ 4 )-- $3 ,!&$ $- )-

,2 4 )-- $3 ,3&$ $- )-

,2 4 )-- $3 2-&$ $- )-

·3$/·

第三部分 英国及欧洲（56、7#）标准



注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部拔模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "! 见表 $

注 # 尺寸 #%&’参照 ()*)! 节的注 !

注 $ ## 型中没规定搭接管端的厚度

图 * +, * 法兰的尺寸

表 - +, * 法兰的尺寸 单位：%%

公
称
尺
寸

.,

配合尺寸

外径

$

螺栓

孔中

心圆

直径

%

螺栓

孔直

径

&

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

’

法兰

孔径

法兰

厚度

(! (" )!& )" ) )# )$

倒角

*

圆环

厚度

+

凸肩

直径

#%&’

长度 颈部

直径

,! ," ,# !! !" !#

圆角

半径

-!

颈部厚度

（参见

()*)! 节）

.

法兰类型

!! !!
/! !" !"

!! !" /! !# !" !" !#

/!、/"、/(、!!、!"、!#、"! "!0 #" /" /" "! /( /" #" /( !# !! !! !! !# "! "! !!

!/ -( (/ !! $ 1!/ !-)" !2)/ "! !" !" !" # !/ 3 "/ "2 * "* "( "/ $ !)2

·4"-·

第三部分 英国及欧洲（56、7,）标准



公
称
尺
寸

!"

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%# %$ &#% &$ & &’ &(

倒角

’

圆环

厚度

(

凸肩

直径

))%*

长度 颈部

直径

*# *$ *’ +# +$ +’

圆角

半径

,#

颈部厚度

（参见

+&,&# 节）

-

法兰类型

## ##
-# #$ #$

## #$ -# #’ #$ #$ #’

-#、-$、-+、##、#$、#’、$# $#. ’$ -$ -$ $# -+ -$ ’$ -+ #’ ## ## ## #’ $# $# ##

#+ /- ++ ## ( 0#- $#&’ $$&- $+ #$ #$ #$ ’ #- 1 $- ’- , ’- ’- $, ( $&-
$- 2- ,+ ## ( 0#- $,&2 $3&+ ’# #( #( #( ( #- 1 $( ’$ , ’/ (- ’( ( $&’
$+ #-- 3+ ## ( 0#- ’’&3 ’(&+ ’/ #( #( #( ( #- 1 $( ’+ , ($ +- (( ( $&,
’$ #$- 2- #( ( 0#$ ($&( (’&+ (, #, #( #( + #- 1 $, ’+ , ++ ,- +( , $&,
(- #’- #-- #( ( 0#$ (/&’ (2&+ +’ #, #( #( + #- 1 $, ’/ 3 ,$ 3- ,( , $&,
+- #(- ##- #( ( 0#$ ,-&’ ,#&+ ,+ #, #( #( + #$ 1 $/ ’/ / 3( /- 3( , $&2
/+ #,- #’- #( #( 0#$ 3,&# 33&+ /# #+ #( #( , #$ ++ ’$ ’/ 2 // #-- 2( , $&2
/- #2- #+- #/ ( 0#, //&2 2-&+ 2( #/ #, #, , #$ 3- ’( ($ #- #-$ ##- ##- / ’&$
#-- $#- #3- #/ ( 0#, ##(&’ ##,&- #$- #/ #, #, , #( 2- (- (+ #- #’- #’- #’- / ’&,
#$+ $(- $-- #/ / 0#, #’2&3 #(#&+ #(+ $- #/ #/ , #( ##+ (( (/ #- #++ #,- #,- / (&-
#+- $,+ $$+ #/ / 0#, #,/&’ #3-&+ #3( $- #/ #/ , #( #(- (( (/ #$ #/( #/+ #/$ #- (&+
$-- ’$- $/- #/ / 0#, $#2&# $$#&+ $$, $$ $- $- , #, #2- (( ++ #+ $’, $(- $’/ #- ,&’
$+- ’3+ ’’+ #/ #$ 0#, $3’&- $3,&+ $/# $( $$ $$ / #/ $’+ (( ,- #+ $2- $2+ $/( #$ ,&’
’-- ((- ’2+ $$ #$ 0$- ’$’&2 ’$3&+ ’’’ $( $$ $$ / #/ $/+ (( ,$ #+ ’($ ’++ ’($ #$ 3&#
’+- (2- ((+ $$ #$ 0$- ’++&, ’+2&+ ’,+ $, $$ $$ / #/ ’’- 1 ,$ #+ ’/+ 1 ’2$ #$ 3&#
(-- +(- (2+ $$ #, 0$- (-,&( (##&- (#, $/ $$ $$ / $- ’/- 1 ,+ #+ (’/ 1 (($ #$ 3&#
(+- +2+ ++- $$ #, 0$- (+3&- (,$&- (,3 ’- $$ $( / $- ($+ 1 ,+ #+ (2$ 1 (2( #$ 3&#
+-- ,(+ ,-- $$ $- 0$- +-/&- +#’&+ +#2 ’- $( $( / $$ (3+ 1 ,/ #+ +’/ 1 +(( #$ 3&#
,-- 3++ 3-+ $, $- 0$( ,#-&- ,#,&+ ,$$ ’$ ’- ’- / $$ +3+ 1 3- #, ,(- 1 ,($ #$ 3&#
3-- /,- /#- $, $( 0$( 3##&- 1 1 1 $( (- 1 1 ,3- 1 3- #, 3(- 1 3(, #$ 3&#
/-- 23+ 2$- ’- $( 0$3 /#’&- 1 1 1 $( (( 1 1 33- 1 3- #, /($ 1 /+- #$ 3&#
2-- #-3+ #-$- ’- $( 0$3 2#(&- 1 1 1 $, (/ 1 1 /,- 1 3- #, 2($ 1 2+- #$ 3&#
#--- ##3+ ##$- ’- $/ 0$3 #-#,&- 1 1 1 $, +$ 1 1 2,- 1 3- #, #-(+ 1 #-+- #, 3&#
#$-- #(-+ #’(- ’’ ’$ 0’- #$#2&- 1 1 1 $/ ,- 1 1 ##,- 1 2- $- #$(/ 1 #$,( #, /&-
#(-- #,’- #+,- ’, ’, 0’’ #($$&- 1 1 1 ’$ ,/ 1 1 #’(, 1 2- $- #(+$ 1 #(/- #, /&-
#,-- #/’- #3,- ’, (- 0’’ #,$,&- 1 1 1 ’( 3, 1 1 #+(, 1 2- $- #,++ 1 #,/- #, 2&-
#/-- $-(+ #23- ’2 (( 0’, #/$2&- 1 1 1 ’, /( 1 1 #3(, 1 #-- $- #/++ 1 #/3/ #, #-&-
$--- $$,+ $#/- ($ (/ 0’2 $-’$&- 1 1 1 ’/ 2$ 1 1 #2+- 1 ##- $+ $-+/ 1 $-/$ #, ##&-
$$-- $(3+ $’2- ($ +$ 0’2 $$’+&- 1 1 1 ($ 1 1 1 1 1 ##+ $+ $$,- 1 1 #/ #$&-
$(-- $,/+ $,-- ($ +, 0’2 $(’/&- 1 1 1 (( 1 1 1 1 1 #$+ $+ $(,$ 1 1 #/ #’&-
$,-- $2-+ $/#- (/ ,- 0(+ $,$-&- 1 1 1 (, 1 1 1 1 1 #’- $+ $,,+ 1 1 #/ #(&-
$/-- ’##+ ’-$- (/ ,( 0(+ $/$-&- 1 1 1 (/ 1 1 1 1 1 #’+ ’- $/,+ 1 1 #/ #+&-
’--- ’’#+ ’$$- (/ ,/ 0(+ ’-$-&- 1 1 1 +- 1 1 1 1 1 #(- ’- ’-,/ 1 1 #/ #,&-
’$-- ’+$+ ’(’- (/ 3$ 0(+ ’$$-&- 1 1 1 +( 1 1 1 1 1 #+- ’- ’$3$ 1 1 $- #,&-
’(-- ’3’+ ’,(- (/ 3, 0(+ ’($-&- 1 1 1 +, 1 1 1 1 1 #,- ’+ ’(3+ 1 1 $- #/&-
’,-- ’23- ’/,- +, /- 0+$ ’,$-&- 1 1 1 ,- 1 1 1 1 1 #,+ ’+ ’,3/ 1 1 $- #/&-
% 公称尺寸大于 !" ,-- 的法兰，尺寸 &# 应由买方规定

. $# 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

·-’3·

第三部分 英国及欧洲（45、6"）标准



注 !" 尺寸 !!、!# 和 !$ 是在法兰颈部拔模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 #" 尺寸 "! 见表 %。

注 $" 尺寸 #&’(参照 )"*"! 节的注 !。

注 %" $$ 型中没规定搭接管端的厚度

图 + ,- !. 法兰尺寸

·!$+·

第三部分 英国及欧洲（/0、1-）标准



表 ! "# $% 法兰的尺寸 单位：&&

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%$ %’ %( &$ &’ &( &)

倒

角

’

圆环

厚度

(

凸肩

直径

)&*+

长度 颈部

直径

*$ *’ *( +$ +’ +(

圆角

半径

,$

颈部

厚度

（参见

,-.-$

节）

-

法兰类型

$$

$$ %$ %$ $$ $’

’$* $’ %’ $’ %’ (’ $’ $$ $$ $$ $’ $( $$

/# %$、%’、%)、%,、$$、$’、$(、’$ () (’ %’ %) %) $( ’$ %, %) () %, $( () () () $( ’$ ’$ ()

$% 0 )% 采用 "# )% 法兰的尺寸

,% 0 $,% 采用 "# $. 法兰的尺寸

’%% ()% ’1, ’’ ! 2’% ’$1-$ ’’$-, ’’. ’)% ’) ’) ’) ’) . ’% $1% )) .’ $. ’() ’). ’). $% .-(

’,% (1, (,% ’’ $’ 2’% ’3(-% ’3.-, ’!$ ’1) ’. ’. ’. ’. ! ’’ ’(, ). .! $. ’1’ ’1! ’1! $’ .-(

(%% )), )%% ’’ $’ 2’% (’(-1 (’3-, ((( ()! ’. ’. ’. ’. ! ’’ ’!, ). .! $. ()’ (,% ()! $’ 3-$

(,% ,%, ).% ’’ $. 2’% ((,-. (,1-, (., )%% ’! ’. ’. ’. ! ’’ ((% ,( .! $. (!, )%% )%! $’ 3-$

)%% ,., ,$, ’. $. 2’) )%.-) )$$-% )$. ),% (’ ’. ’. ’. ! ’) (!% ,3 3’ $. ))% ),. ),. $’ 3-$

),% .$, ,., ’. ’% 2’) ),3-% ).’-% ).3 )1! (. ’! ’! ’! ! ’) )’, .( 3’ $. )!! ,%’ ,%’ $’ 3-$

,%% .3% .’% ’. ’% 2’) ,%!-% ,$(-, ,$1 ,,% (! ’! ’! ’! ! ’. )3, .3 3, $. ,)’ ,,1 ,,1 $’ 3-3

.%% 3!% 3’, (% ’% 2’3 .$%-% .$.-, .’’ .,% )’ ’! () () ! ’. ,3, 3, !% $! .)’ .,! .,! $’ 3-$

3%% !1, !)% (% ’) 2’3 3$$-% 4 4 4 4 (% () (! 4 4 .3% 4 !% $! 3). 4 33’ $’ !-%

!%% $%$, 1,% (( ’) 2(% !$(-% 4 4 4 4 (’ (. )’ 4 4 33% 4 1% $! !,% 4 !3. $’ !-%

1%% $$$, $%,% (( ’! 2(% 1$)-% 4 4 4 4 () (! ). 4 4 !.% 4 1, ’% 1,% 4 13. $’ $%-%

$%%% $’(% $$.% (. ’! 2(( $%$.-% 4 4 4 4 () (! ,’ 4 4 1.% 4 1, ’% $%,’ 4 $%!% $. $%-%

$’%% $),, $(!% (1 (’ 2(. $’$1-% 4 4 4 4 (! )) .% 4 4 $$.% 4 $$, ’, $’,. 4 $’1’ $. $$-%

$)%% $.3, $,1% )’ (. 2(1 $)’’-% 4 4 4 4 )’ )! 4 4 4 4 4 $’% ’, $).% 4 $)1. $. $’-%

$.%% $1$, $!’% )! )% 2), $.’.-% 4 4 4 4 ). ,’ 4 4 4 4 4 $(% ’, $... 4 $3$’ $. $)-%

$!%% ’$$, ’%’% )! )) 2), $!’1-% 4 4 4 4 ,% ,. 4 4 4 4 4 $)% (% $!.! 4 $1$% $. $,-%

’%%% ’(’, ’’(% )! )! 2), ’%(’-% 4 4 4 4 ,) .% 4 4 4 4 4 $,% (% ’%3’ 4 ’$’% $. $.-%

’’%% ’,,% ’))% ,. ,’ 2,’ ’’(,-% 4 4 4 4 ,! 4 4 4 4 4 4 $.% (, ’’3, 4 4 $! $!-%

’)%% ’3.% ’.,% ,. ,. 2,’ ’)(!-% 4 4 4 4 .’ 4 4 4 4 4 4 $3% (, ’)3! 4 4 $! ’%-%

’.%% ’1.% ’!,% ,. .% 2,’ ’.’%-% 4 4 4 4 .. 4 4 4 4 4 4 $!% )% ’.!% 4 4 $! ’’-%

’!%% ($!% (%3% ,. .) 2,’ ’!’%-% 4 4 4 4 3% 4 4 4 4 4 4 $1% )% ’!!’ 4 4 $! ’’-%

(%%% ()%, (’1% .’ .! 2,. (%’%-% 4 4 4 4 3, 4 4 4 4 4 4 ’%% ), (%!, 4 4 $! ’)-%

* ’$ 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

·’(3·

第三部分 英国及欧洲（56、7#）标准



注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部的拔模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "! 见表 $

注 # 尺寸 #%&’参照 ()*)! 节的注 !

注 $ ## 型中没规定搭接管端的厚度

图 + ,- !* 法兰的尺寸

·##.·

第三部分 英国及欧洲（/0、1-）标准



表 ! "# $% 法兰的尺寸 单位：&&

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%$ %’ %( &$ &’ &( &)

倒

角

’

圆环

厚度

(

凸肩

直径

)&*+

长度 颈部

直径

*$ *’ *( +$ +’ +(

圆角

半径

,$

颈部

厚度

（见

,-%-$

节）

-

法兰类型

$$

$$ .$ .$ $$ $’

’$* $’ .’ $’ .’ (’ $’ $$ $$ $$ $’ $( $$

/# .$、.’、.)、.,、$$、$’、$(、’$ () (’ .’ .) .) $( ’$ ., .) () ., $( () () () $( ’$ ’$ ()

$. 0 ). 采用 "# ). 法兰的尺寸

,. $%, $’, $1 ) 2$% %.，( %$-, %, 33 $! $1 $1 $1 , $% 4 ’1 ), 1 3) 1) 1) , ’-!

%, $1, $), $1 15 2$% 3%-$ 33-, 1$ !% ’. $1 $1 $1 % $% ,, (’ ), $. !’ $.) $.) % ’-!

1. ’.. $%. $1 1 2$% 11-! !.-, !) $.1 ’. ’. ’. ’. % $% 3. () ,. $. $., $$1 $’. % (-’

$.. ’’. $1. $1 1 2$% $$)-( $$%-. $’. $() ’’ ’. ’. ’. % $1 !. ). ,’ $’ $($ $). $). 1 (-%

$’, ’,. ’$. $1 1 2$% $(!-3 $)$-, $), $%’ ’’ ’’ ’’ ’’ % $1 $$% )) ,, $’ $,% $%1 $3. 1 )-.

$,. ’1, ’). ’’ 1 2’. $%1-( $3.-, $3) $11 ’) ’’ ’’ ’’ % ’. $). )) ,, $’ $1) $!, $!. $. )-,

’.. (). ’!, ’’ $’ 2’. ’$!-$ ’’$-, ’’% ’). ’% ’) ’) ’) % ’. $!. )) %’ $% ’(, ’)% ’)% $. %-(

’,. )., (,, ’% $’ 2’) ’3(-. ’3%-, ’1) ’!) ’! ’% ’% ’% 1 ’’ ’(, )% 3. $% ’!’ ’!1 ’!% $’ %-(

(.. )%. )$. ’% $’ 2’) (’(-! (’3-, ((( ()1 (’ ’1 ’1 ’1 1 ’) ’1, )% 31 $% ()) (,. (,. $. 3-$

(,. ,’. )3. ’% $% 2’) (,,-% (,!-. (%, ).. (, (. (. (. 1 ’% ((. ,3 1’ $% (6. ).. )$. $’ 1-.

).. ,1. ,’, (. $% 2’3 ).%-) )$$-. )$% ),) (1 (’ (’ (’ 1 ’1 (1. %( 1, $% )), ),% ),1 $’ 1-.

),. %). ,1, (. ’. 2’3 ),3-. )%’-. )%3 ,.. )’ ). ). ). 1 (. )’, %1 13 $% )!. ,.’ ,$% $’ 1-.

,.. 3$, %,. (( ’. 2(. ,.1-. ,$(-, ,$. ,,% )% )) )) )) 1 (’ )3, 3( !. $% ,)1 ,,! ,3% $’ 1-.

%.. 1). 33. (% ’. 2(( %$.-. %$%-, %’’ %%. ,’ ,) ,) ,) 1 (’ ,3, 1( !, $1 %,’ %,1 %!. $’ 1-1

3.. !$. 1). (% ’) 2(( 3$$-. 4 4 4 4 (% )’ )1 4 4 %3. 1( $.. $1 3,, 3%. 3%. $’ 1-1

1.. $.’, !,. (! ’) 2(% 1$(-. 4 4 4 4 (1 )’ ,’ 4 4 33. !. $., ’. 1,, 1%) 1%’ $’ $.-.

!.. $$’, $.,. (! ’1 2(% !$)-. 4 4 4 4 ). )) ,1 4 4 1%. !) $$. ’. !,, !%1 !%’ $’ $.-.

$... $’,, $$3. )’ ’1 2(! $.$%-. 4 4 4 4 )’ )% %) 4 4 !%. $.. $’. ’’ $.,1 $.31 $.3% $% $.-.

$’.. $)1, $(!. )1 (’ 2), $’$!-. 4 4 4 4 )1 ,’ 3% 4 4 $$%. 4 $(. (. $’%’ 4 $’1’ $% $’-,

$).. $%1, $,!. )1 (% 2), $)’’-. 4 4 4 4 ,’ ,1 4 4 4 $()% 4 $), (. $)%, 4 $)1’ $% $)-’

$%.. $!(. $1’. ,% ). 2,’ $%’%-. 4 4 4 4 ,1 %) 4 4 4 $,)% 4 $%. (, $%%1 4 $%!% $% $%-.

$1.. ’$(. ’.’. ,% )) 2,’ $1’!-. 4 4 4 4 %’ %7 4 4 4 $3)% 4 $3. (, $13. 4 $1!% $% $3-,

’... ’(), ’’(. %’ )1 2,% ’.(’-. 4 4 4 4 %% 3. 4 4 4 $!,. 4 $1. ). ’.3’ 4 ’$.. $% ’.-.
* ’$ 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

5 按 8# $.!’ 4 ’（铸铁法兰）和 9:8# $.!’ 4 (（铜合金法兰）的规定，该公称尺寸和公称压力的法兰可以有 ) 个螺栓孔。若钢

制法兰要求有 ) 个螺栓孔，应按生产厂家与买方的协议提供。

·)(3·

第三部分 英国及欧洲（7;、8#）标准



注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部的拔模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "! 见表 $

注 # 尺寸 #%&’参照 ()*)! 节的注 !

注 $ ## 型中没规定搭接管端的厚度

图 + ,- "( 法兰的尺寸

·(#.·

第三部分 英国及欧洲（/0、1-）标准



表 !" #$ %& 法兰的尺寸 单位：’’

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%! %% %( &! &% &( &)

倒

角

’

圆环

厚度

(

凸肩

直径

)’*+

长度 颈部

直径

*! *% *( +! +% +(

圆角

半径

,!

颈部

厚度

（见

&,-,!

节）

-

法兰类型

!!

!! "! "! !! !%

%!* !% "% !% "% (% !% !! !! !! !% !( !!

.$ "!、"%、")、"&、!!、!%、!(、%! () (% "% ") ") !( %! "& ") () "& !( () () () !( %! %! ()

!" / !&" 采用 #$ )" 法兰的尺寸

%"" (-" (!" %- !% 0%) %!1,! %%!,& %%- %&" (% (" (" (" - %- !1" &% 2" !- %)) %&- %&% !" -,(

%&" )%& (3" (" !% 0%3 %3(," %3-,& %2! ("% (& (% (% (% 2 %- %(& -" 22 !2 %12 (!" (") !% 3,!

("" )2& )(" (" !- 0%3 (%(,1 (%3,& ((( (&- (2 () () () 2 %2 %2& -3 1% !2 (&% (-) (-) !% 2,"

(&" &&& )1" (( !- 0(" (&&,- (&1,& (-& )"2 )% (2 (2 (2 2 (% ((% 3% !"" %" (12 )!2 )!2 !% 2,"

)"" -%" &&" (- !- 0(( )"-,) )!!," )!- )-% )- )" )" )" 2 () (2" 32 !!" %" )&% )3% )3% !% 2,2

)&" -3" 2"" (- %" 0(( )&3," )-%," )-3 &!" &" )- )- )- 2 (- )%& 2) !!" %" &"" &%" &%" !% 2,2

&"" 3(" --" (- %" 0(( &"2," &!(,& &!1 &-2 &- )2 )2 )2 2 (2 )3& 1" !%& %" &&2 &2" &2" !% !","

-"" 2)& 33" (1 %" 0(- -!"," -!-,& -%% -3" -2 &2 &2 &2 2 )" &3& !"" !%& %" --" -2) -2) !% !!,"

3"" 1-" 23& )% %) 0(1 3!!," 4 4 4 4 )- &" 4 4 4 4 4 !%& %" 3-" 4 32" !% !%,&

2"" !"2& 11" )2 %) 0)& 2!(," 4 4 4 4 &" &) 4 4 4 4 4 !(& %% 2-) 4 22% !% !),%

1"" !!2& !"1" )2 %2 0)& 1!)," 4 4 4 4 &) &2 4 4 4 4 4 !)& %) 1-2 4 12% !% !-,"

!""" !(%" !%!" &- %2 0&% !"!-," 4 4 4 4 &2 -% 4 4 4 4 4 !&& %) !"3" 4 !"2- !- !3,&

!%"" !&(" !)%" &- (% 0&% !%!1," 4 4 4 4 4 3" 4 4 4 4 4 4 4 4 4 !%1- !2 4

!)"" !3&& !-)" -% (- 0&- !)%%," 4 4 4 4 4 3- 4 4 4 4 4 4 4 4 4 !&"2 !2 4

!-"" !13& !2-" -% )" 0&- !-%-," 4 4 4 4 4 2) 4 4 4 4 4 4 4 4 4 !3%- %" 4

!2"" %!1& %"3" 3" )) 0-) !2%1," 4 4 4 4 4 1" 4 4 4 4 4 4 4 4 4 !1%" %" 4

%""" %)%& %("" 3" )2 0-) %"(%," 4 4 4 4 4 1- 4 4 4 4 4 4 4 4 4 %!&" %" 4

* %! 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

·-(3·
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注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部的拔模斜角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "! 见表 $

注 # 尺寸 #%&’参照 ()*)! 节的注 !

注 $ ## 型中没规定搭接管端的厚度

图 !+ ,- $+ 法兰尺寸

·.#.·

第三部分 英国及欧洲（/0、1-）标准



表 !! "# $% 法兰的尺寸 单位：&&

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%! %’ %( &! &’ &( &$

倒

角

’

圆环

厚度

(

凸肩

直径

)&)*

长度 颈部

直径

*! *’ *( +! +’ +(

圆角

半径

,!

颈部

厚度

（见

+,-,!

节）

-

法兰类型

!!

!! %! %! !! !’

’!) !’ %’ !’ %’ (’ !’ !! !! !! !’ !( !!

.# %!、%’、%$、%+、!!、!’、!(、’! ($ (’ %’ %$ %$ !( ’! %+ %$ ($ %+ !( ($ ($ ($ !( ’! ’! ($

!% /% -% !$ $ 0!’ !1,’ !2,% ’! (! !$ !- !- ( !’ 3 ’’ (+ - ’2 (% ’2 $ !,2

!+ /+ -+ !$ $ 0!’ ’!,( ’’,% ’+ (+ !$ !- !- ( !’ 3 ’’ (2 - (’ (+ (’ $ ’,%

’% !%+ 1+ !$ $ 0!’ ’-,/ ’1,+ (! $’ !- !2 !2 $ !$ 3 ’- $% - $% $+ $% $ ’,(

’+ !!+ 2+ !$ $ 0!’ ((,1 ($,+ (2 $/ !- !2 !2 $ !$ 3 ’2 $% - $- +’ +% $ ’,-

(’ !$% !%% !2 $ 0!- $’,$ $(,+ $1 +/ !2 !2 !2 + !$ 3 (% $’ - +- -% -% - ’,-

$% !+% !!% !2 $ 0!- $2,( $/,+ +( -1 !2 !2 !2 + !$ 3 (’ $+ 1 -$ 1% 1% - ’,-

+% !-+ !’+ !2 $ 0!- -%,( -!,+ -+ 11 ’% ’% ’% + !- 3 ($ $2 2 1+ 2$ 2$ - ’,/

-+ !2+ !$+ !2 2 0!- 1-,! 11,+ 2! /- ’’ ’’ ’’ - !- ++ (2 +’ !% /% !%$ !%$ - ’,/

2% ’%% !-% !2 2 0!- 22,/ /%,+ /$ !!$ ’$ ’$ ’$ - !2 1% $% +2 !’ !%+ !!2 !’% 2 (,’

!%% ’(+ !/% ’’ 2 0’% !!$,( !!-,% !’% !(2 ’- ’$ ’$ - ’% /% $$ -+ !’ !($ !$+ !$’ 2 (,-

!’+ ’1% ’’% ’- 2 0’$ !(/,1 !$!,+ !$+ !-- ’2 ’- ’- - ’’ !!+ $2 -2 !’ !-’ !1% !-’ 2 $,%

!+% (%% ’+% ’- 2 0’$ !-2,( !1%,+ !1$ !/$ (% ’2 ’2 - ’$ !$% +’ 1+ !’ !/’ ’%% !/’ !% $,+

’%% (1+ (’% (% !’ 0’1 ’!/,! ’’!,+ ’’- ’+% (- ($ (- - ’2 !/% +’ 22 !- ’$$ ’-% ’+$ !% -,(

’+% $+% (2+ (( !’ 0(% ’1(,% ’1-,+ ’2! (!’ $’ (2 (2 2 (% ’(+ -% !%+ !2 (%- (!’ (!’ !’ 1,!

(%% +!+ $+% (( !- 0(% (’(,/ (’1,+ ((( (-2 $2 $’ $’ 2 ($ ’2+ -1 !!+ !2 (-’ (2% (12 !’ 2,%

(+% +2% +!% (- !- 0(( (++,- (+/,+ (-+ $!2 +$ $- $- 2 (- ((% 1’ !’+ ’% $%2 $’$ $(’ !’ 2,2

$%% --% +2+ (/ !- 0(- $%-,$ $!!,% $!- $1’ -% +% +% 2 $’ (2% 12 !(+ ’% $-’ $12 $/2 !’ !!,%

$+% -2+ -!% (/ ’% 0(- $+1,% $-’,% $-1 +!% -- +1 +1 2 $- $’+ 2$ !(+ ’% +%% +’’ +’’ !’ !’,+

+%% 1++ -1% $’ ’% 0(/ +%2,% +!(,+ +!/ +1’ 1’ +1 +1 2 +% $1+ /% !$% ’% +-’ +1- +1- !’ !$,’

-%% 2/% 1/+ $2 ’% 0$+ -!%,% -!-,+ -’’ -1- 2$ 1’ 1’ 2 +$ +1+ !%% !+% ’% --- -2- -2- !’ !-,%

) ’! 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

·2(1·
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注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部的拔模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "$%&参照 ’()(! 节的注 !

图 !! *+ )# 法兰的尺寸

·,#-·
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表 !" #$ %& 法兰的尺寸 单位：’’

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%! &! &" && &(

凸肩

直径

’’)*

长度 颈部

直径

(! (" (& )! )" )&

圆角

半径

*!

颈部厚

度（见

+,%,! 节）

+

法兰类型

!!

!! !"

!! -! !" !" !" !&

.$ -!、-+、!!、!"、!&、"! "!) !" -! !& "! -+ -+ !& !! !! !! !& "! "! !!

!-

!+

"-

"+

&"

(-

采用 #$ !-- 法兰的尺寸

+- !/- !&+ "" ( 0"- %-,& %!,+ "% "% "% "% 1 &% %" !- /" 2- 2- % ",2

%+ "-+ !%- "" / 0"- 3%,! 33,+ "% "% "% "% (+ (- %/ !" 2/ !!" !-+ % &,"

/- "!+ !3- "" / 0"- //,2 2-,+ &- "/ "/ "/ %- (( 3" !" !!" !"+ !"" / &,%

!-- "+- "-- "% / 0"( !!(,& !!%,- &" &- &- &- /- +" 3/ !" !&/ !+" !(% / (,-

!"+ "2+ "(- &- / 0"3 !&2,3 !(!,+ &( &( &( &( !-+ +% // !" !%/ !/+ !33 / (,+

!+- &(+ "/- && / 0&- !%/,& !3-,+ &% &% &% &% !&- %- 2+ !" "-" "!+ "-( !- +,%

"-- (!+ &(+ &% !" 0&& "!2,! ""!,+ (% (" (" (" !/- 1 !!- !% "+% 1 "%( !- 3,!

"+- (3- (-- &% !" 0&& "3&,- "3%,+ +( (% (% (% ""- 1 !"+ !/ &!% 1 &"- !" /,/

&-- +&- (%- &% !% 0&& &"&,2 &"3,+ %" +" +" +" "3- 1 !(- !/ &3" 1 &3/ !" !!,-

&+- %-- +"+ &2 !% 0&% &++,% &+2,+ 3" +% +% +% &!- 1 !+- "- ("- 1 (&( !" !",+

(-- %3- +/+ (" !% 0&2 (-%,( (!!,- 3/ %- %- %- &%- 1 !%- "- (3+ 1 (2- !" !(,"

+-- /-- 3-+ (/ "- 0(+ 1 1 1 1 %/ 1 1 1 1 1 1 1 %-" !" 1

%-- 2&- /"- +% "- 0+" 1 1 1 1 3% 1 1 1 1 1 1 1 3!( !+ 1

3-- !-(+ 2&+ +% "( 0+" 1 1 1 1 /( 1 1 1 1 1 1 1 /"% !+ 1

/-- !!%+ !-+- %" "( 0+% 1 1 1 1 2" 1 1 1 1 1 1 1 2&/ !/ 1

2-- !"/+ !!3- %" "/ 0+% 1 1 1 1 2/ 1 1 1 1 1 1 1 !-(/ !/ 1

!--- !(!+ !"2- 3- "/ 0%( 1 1 1 1 !-/ 1 1 1 1 1 1 1 !!%" !/ 1

!"-- !%%+ !+&- 3/ &" 03" 4 % 1 1 1 1 !"% 1 1 1 1 1 1 1 !&2- !/ 1

) "! 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

·-(3·
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注 ! 尺寸 !!、!" 和 !# 是在法兰颈部的拨模角与法兰背面投影的相交处测得的

注 " 尺寸 "$%&参照 ’()(! 节的注 !

图 !" *+ !,, 法兰的尺寸

表 !# *+ !,, 法兰的尺寸 单位：$$

公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

#

螺栓

孔中

心圆

直径

$

螺栓

孔直

径

%

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

&

法兰

孔径

法兰

厚度

’! (! (" (# (-

凸肩

直径

"$%&

长度 颈部

直径

)! )" )# !! !" !#

圆角

半径

*!

颈部厚

度（见

’()(! 节）

+

法兰类型

!!

!! !"

!! ,! !" !" !" !#

.+ ,!、,’、!!、!"、!#、"! "!% !" ,! !# "! ,’ ,’ !# !! !! !! !# "! "! !!

!, !,, /, !- - 0!" !/(" !1(, ", ", ", ", 2 "1 -’ ) #" -, -, - !(1

!’ !,’ /’ !- - 0!" "!(# ""(, ", ", ", ", 2 "1 -’ ) #- -# -’ - "(,

", !#, 3, !1 - 0!) ")(3 "/(’ "" "" "" "" 2 #, -1 1 -" ’" ’, - "()

"’ !-, !,, !1 - 0!) ##(/ #-(’ "-， "- "- "- 2 #" ’1 1 ’" ), )! - "()

·!-/·
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公
称
尺
寸

配合尺寸

外径

!

螺栓

孔中

心圆

直径

"

螺栓

孔直

径

#

螺栓

数量 尺寸

颈部

外径

$

法兰

孔径

法兰

厚度

%! &! &" &# &$

凸肩

直径

’%&’

长度 颈部

直径

(! (" (# )! )" )#

圆角

半径

*!

颈部厚

度（见

()*)! 节）

+

法兰类型

!!

!! !"

!! +! !" !" !" !#

,- +!、+(、!!、!"、!#、"! "!& !" +! !# "! +( +( !# !! !! !! !# "! "! !!

#" !(( !!+ "" $ ."+ $")$ $#)( "$ "$ "* "$ / #" *+ 0 *" *0 *0 * ")1

$+ !2+ !"( "" $ ."+ $0)# $1)( "* "* "0 "* / #$ *" !+ 2+ 0+ 0" * ")1

(+ !1( !$( "* $ ."$ *+)# *!)# "0 "0 #+ "0 / #* *0 !+ 1+ 1( 1* * #)"

*( ""+ !2+ "* 0 ."$ 2*)! 22)( #+ #+ #$ #+ $( $+ 2* !" !+0 !!0 !!0 * #)*

0+ "#+ !0+ "* 0 ."$ 00)1 1+)( #$ #" #* #" *+ $$ 20 !" !"+ !#+ !"0 0 $)+

!++ "*( "!+ #+ 0 ."2 !!$)# !!*)+ #* #* $+ #* 0+ (" 1+ !" !(+ !(0 !(+ 0 ()+

!"( #!( "(+ ## 0 .#+ !#1)2 !$!)( $" $+ $+ $+ !+( (* !+( !" !0+ !00 !0( 0 *)#

!(+ #(( "1+ ## !" .#+ !*0)# !2+)( $0 $$ $$ $$ !#+ *+ !!( !" "!+ ""( "!* !+ 2)!

"++ $#+ #*+ #* !" .## "!1)! ""!)( *+ (" (" (" !0+ / !#+ !* "20 / "20 !+ !+)+

"(+ (+( $#+ #1 !" .#* "2#)+ "2*)( 2" *+ *+ *+ "!+ / !(2 !0 #$+ / #$+ !" !")(

#++ (0( (++ $" !* .#1 #"#)1 #"2)( 0$ *0 *0 *0 "*+ / !2+ !0 $++ / $+2 !" !$)"

#(+ *(( (*+ $0 !* .$( #(()* #(1)( 1( 2$ 2$ 2$ #++ / !01 "+ $*+ / $*+ !" !*)+

$++ 2!( *"+ $0 !* .$( $+*)$ $!!)+ !+* / 20 / / / / / / / (!0 / /

(++ 02+ 2*+ (* "+ .(" (+0)+ (!#)( !"0 / 1$ / / / / / / *#+ / /

& "! 型法兰的颈部外径近似等于管子外径

表 !$ 公差

尺寸 法兰类型 尺寸 公差（%%）

颈部外径 $ !!、"!、#$

!,- !"( 3 #)+
+

4 ,- !"(!,- !"++ 3 $)(
+

4 ,- !"++ 3 *)+
+

·"$2·
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尺寸 法兰类型 尺寸 公差（!!）

法兰孔径 !"、!# 和 !$ %"、%#、%&、"#、$#

!’( "%% ) %*+
%

, ’( "%%!’( &%% ) "*%
%

, ’( &%%!’( -%% ) "*+
%

, ’( -%% ) $*%
%

外径 "

#"

!’( #+% . &*%

, ’( #+%!’( +%% . +*%

, ’( +%%!’( /%% . -*%

, ’( /%% !’( "#%% . 0*%

, ’( "#%%!’( "-%% . /*%

, ’( "-%%!’( #%%% . "%*%

, ’( #%%% . "#*%

所有的其他类型

!’( "+% . #*%

, ’( "+%!’( +%% . $*%

, ’( +%%!’( "#%% . +*%

, ’( "#%%!’( "/%% . 0*%

, ’( "/%% . "%*%

颈部长度 #"、## 和 #$ ""、"#、"$

!’( /% . "*+

, ’( /%!’( #+% . #*%

, ’( #+% . $*%

颈部直径 $"、$# 和 $$

""、#"、$&

!’( +% %
1 #*%

, ’( +%!’( "+% %
1 &*%

, ’( "+%!’( $%% %
1 -*%

, ’( $%%!’( -%% %
1 /*%

, ’( -%%!’( "#%% %
1 "%*%

"#、"$

!’( +% ) "*%
%

, ’( +%!’( "+% ) #*%
%

, ’( "+%!’( $%% ) &*%
%

, ’( $%%!’( -%% ) /*%
%

, ’( -%%!’( "#%% ) "#*%
%

, ’( "#%%!’( "/%% ) "-*%
%

, ’( "/%% ) #%*%
%

·$&0·
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尺寸 法兰类型 尺寸 公差（!!）

法兰厚度 !"、!#、!$ 和

!%

双面加工的各类法兰

!"&!! 厚度 ’ "()

* "&!!!+)!! 厚度 ’ "(+

* +)!! 厚度 ’ #()

仅前面加工的各类法兰，

)# 和 )% 型不加工法兰

!"&!! 厚度 , #()
- "($

* "&!!!+)!! 厚度 , %()
- "(+

* +)!! 厚度 , .()
- #()

法兰密封面直径 " 各类法兰

!/0 #+) , #()
- "()

* /0 #+) , $()
- " )

法兰密封面高度 #" 各类法兰（密封面为 1、/、2和 3型） #!! )
- "()

法兰密封面高度 ## 各类法兰（密封面为 4、5 和 3 型） 所有公称尺寸 , )(+
)

法兰密封面高度 #$
各类法兰（密封面为 / 和 2 型） 所有公称尺寸 , )(+

)

各类法兰（密封面为 6 型） 所有公称尺寸 , )(#
)

法兰密封面高度 #% 各类法兰（密封面为 6 型） 所有公称尺寸 , )(+
)

密封面

$

%

&

’

各类法兰 所有公称尺寸

, )(+
)

)
- )(+

, )(+
)

)
- )(+

螺栓孔中心圆直径 ( 各类法兰
螺栓尺寸 7") 8 7#% ’ "()

螺栓尺寸 7#. 8 7%+ ’ "(+

相邻螺栓孔中心距 各类法兰
螺栓尺寸 7") 8 7#% ’ "()

螺栓尺寸 7#. 8 7%+ ’ "(+

加工面密封直径的偏心度 各类法兰
!/0 ")) "()

* /0 ")) #()

螺栓连接的支承面与

法兰连接面间的平行度

各类法兰（支承面为加工面）

各类法兰（支承面为非加工面） 所有公称尺寸

"9

#9

·%%.·
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表 !" 铁素体钢法兰的温度 #压力额定值

公称

压力

$%

材料

组别

最大允许温度 !" （&）

’() !** !"* +** +"* ,** ,"* -** -+" -"* -." "** "!* "+* ",*

最大允许压力 #" （巴/）

+0"

!1* +0" +0" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

!1! +0" +0* !03 !0. !0" !0, 2 2 2 2 2 2 2 2 2

+1* +0" +0" 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

,1* +0" +0+ +0* !03 !04 !05 !0" !0- 2 2 2 2 2 2 2

,1! +0" +0" +0" +0" +0, +0! !03 !0. 2 2 2 2 2 2 2

5

!1* 50* 50* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

!1! 50* -04 -0" -0! ,05 ,0! 2 2 2 2 2 2 2 2 2

+1* 50* 50* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

,1* 50* "05 "0+ -0. -0, ,03 ,05 ,0" 2 2 2 2 2 2 2

,1! 50* 50* 50* 50* "0" -03 -0" -0! 2 2 2 2 2 2 2

!*

!1* !*0* !*0* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

!1! !*0* 40* .0" 503 50* "0+ 2 2 2 2 2 2 2 2 2

+1* !*0* !*0* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

,1* !*0* 30, 40. .04 .0! 50- 50* "04 -0" 2 2 2 2 2 2

,1! !*0* !*0* !*0* !*0* 30! 40+ .05 503 2 2 2 2 2 2 2

-1* !*0* !*0* !*0* 305 403 .05 .0! 50. 505 50- 50- -0" 2 2 2

!5

!1* !50* !50* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

!1! !50* !+04 !!03 !!0* 30. 40, 2 2 2 2 2 2 2 2 2

+1* !50* !50* 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

,1* !50* !-03 !,03 !+0- !!0- !*0, 305 30+ 2 2 2 2 2 2 2

,1! !50* !50* !50* !50* !-05 !,0+ !+0! !!0* 2 2 2 2 2 2 2

-1* !50* !50* !50* !"0, !-0+ !+0! !!0- !*0. !*0" !*0, !*0+ .0+ 2 2 2

"1* !50* !50* !50* !50* !"05 !-05 !,0" !+04 !+0- !+0! !!03 30. 40+ 50. "0"

·"-.·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,*) ,)( ,-) )(( )’( )*( )+(

最大允许压力 #" （巴.）

*)

’/( *)0( *)0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

’/’ *)0( *(0( ’20- ’-0* ’)0’ ’+0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1

*/( *)0( *)0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

+/( *)0( *+0+ *’0- ’30, ’-02 ’40’ ’)0( ’,0, 1 1 1 1 1 1 1

+/’ *)0( *)0( *)0( *)0( **02 *(04 ’203 ’-0* 1 1 1 1 1 1 1

,/( *)0( *)0( *)0( *+03 **0* ’203 ’-02 ’40- ’40, ’40’ ’)03 ’’0* 1 1 1

)/( *)0( *)0( *)0( *)0( *,0, **02 *’0’ *(0( ’30, ’203 ’20- ’)0* ’*03 ’(0, 20-

4/( *)0( *)0( *)0( *)0( *)0( *,0, *+0+ **0* *’0- *’0’ ’303 ’)0( ’+0’ ’’0, ’(0(

4/’ *)0( *)0( *)0( *)0( *)0( *)0( *)0( *)0’( *)0( *)0( *)0( ’*0) 1 1 1

,(

’/( ,(0( ,(0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

’/’ ,(0( +*0( *303 *-04 *,0* *(02 1 1 1 1 1 1 1 1 1

*/( ,(0( ,(0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

+/( ,(0( +-0+ +,0- +(0* *20, *)02 *,0( *+0’ 1 1 1 1 1 1 1

+/’ ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( +40, +*03 +(0* *-04 1 1 1 1 1 1 1

,/( ,(0( ,(0( ,(0( +20* +)04 +(0* *20, *40- *40+ *)02 *)0, ’20( 1 1 1

)/( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( +30’ +40, ++02 +*0( +’0’ +(0* *303 *,0, *(04 ’40- ’+03

4/( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( +30’ +-0+ +)04 +,0- ++02 +’02 *,0( *’0( ’20+ ’40(

4/’ ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( *(0( 1 1 1

4+

’/( 4+0( 4+0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

’/’ 4+0( )(0, ,-0( ,+0, +20’ +*02 1 1 1 1 1 1 1 1 1

*/( 4+0( 4+0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

+/( 4+0( )202 ),04 ,-04 ,,02 ,(04 +-02 +40, 1 1 1 1 1 1 1

+/’ 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( )-0, )’02 ,-04 ,+0, 1 1 1 1 1 1 1

,/( 4+0( 4+0( 4+0( 4(0* )40( ,-04 ,,02 ,*0( ,’0, ,(04 ,(0( *20+ 1 1 1

)/( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4’04 )-0, )+0* )(0, ,30( ,-04 ,-0( +20, +*0) *40+ *’04

4/( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4’04 )202 )40( ),04 )+0* )(0’ +-02 ++0( *202 *)0*

4/’ 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( 4+0( +’0) 1 1 1

·4,-·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,*) ,)( ,-) )(( )’( )*( )+(

最大允许压力 #" （巴.）

’((

’/( ’((0( ’((0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

’/’ ’((0( 2(0( -,0- 3204 3(0, )*0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1

*/( ’((0( ’((0( 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

+/( ’((0( 4+0+ 230- -)03 -’0’ 3,0, 3(0( )-02 1 1 1 1 1 1 1

+/’ ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( 4’0’ 2*0* -)03 3204 1 1 1 1 1 1 1

,/( ’((0( ’((0( ’((0( 4)03 2204 -)03 -’0’ 330- 3)02 3,0, 3+03 ,,04 1 1 1

)/( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( 4-02 4’0’ 2,0, 2(0( --02 -)03 -,0- 3(04 )’03 ,’02 +,0-

3/( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( 4-02 4+0+ 2204 230- 2,0, -403 3(0( )*0, ,)02 ,(0(

3/’ ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( ’((0( )(0( 1 1 1

& 1 ’(# 5 )(# . ’ 巴 6 ’(( 7!&

注：本表中的温度 8压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 9" 3(( 的 () 型、’’ 型、’* 型、’+ 型和

*’ 型法兰，其他法兰的温度，压力额定值按买卖双方的协议

表 ’3 材料组别 -/( 5 4/( 法兰的温度 8压力额定值

公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,)( )(( ))( 3((

最大允许压力 #" （巴.）

*0)

-/( *0) *0) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

-/’ *0) *0) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

-/* *0) *0) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

-/+ *0) *0+ *0’ ’04 ’0- ’03 1 1 1 1 1 1

2/( *0) *0) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

2/’ *0) *0) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

2/* *0) *0) *0, *0* *0( ’03 ’0, ’0* 1 1 1 1

2/+ *0) *0) *0) *0) *0) *0, *0* ’04 1 1 1 1

4/( *0) *0) *0) *0) *0) *0) *0) *0) *0) *0) ’0, (0-

·-,-·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,)( )(( ))( -((

最大允许压力 #" （巴.）

-

/0( -1( -1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ -1( -1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* -1( -1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ -1( )1- )1’ ,1) ,1’ +1/ 2 2 2 2 2 2

30( -1( -1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ -1( -1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* -1( -1( )13 )1* ,1/ +14 +1, *14 2 2 2 2

30+ -1( -1( -1( -1( -1( )13 )1* ,1) 2 2 2 2

40( -1( -1( -1( -1( -1( -1( -1( -1( -1( -1( +1, ’1-

’(

/0( ’(1( ’(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ ’(1( ’(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* ’(1( ’(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ ’(1( 41+ 31, /1- -14 -1* 2 2 2 2 2 2

30( ’(1( ’(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ ’(1( ’(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* ’(1( ’(1( 41- 31/ /14 -1) )1- ,13 2 2 2 2

30+ ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( 41- 31/ /1, 2 2 2 2

40( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( ’(1( )1/ *1-

’-

/0( ’-1( ’-1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ ’-1( ’-1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* ’-1( ’-1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ ’-1( ’,14 ’+1) ’*1’ ’’1( ’(1( 2 2 2 2 2 2

30( ’-1( ’-1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ ’-1( ’-1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* ’-1( ’-1( ’)1, ’+14 ’*1- ’(1) 41( /1/ 2 2 2 2

30+ ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’)1, ’+14 ’’14 2 2 2 2

40( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( ’-1( 41’ ,1*

·3,/·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,)( )(( ))( -((

最大允许压力 #" （巴.）

*)

/0( *)1( *)1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ *)1( *)1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* *)1( *)1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ *)1( *+1+ *’1’ ’314 ’/1* ’)1- 2 2 2 2 2 2

30( *)1( *)1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ *)1( *)1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* *)1( *)1( *,1( *’13 ’41/ ’-1+ ’,1’ ’*1( 2 2 2 2

30+ *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *,1( *’13 ’31- 2 2 2 2

40( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( *)1( ’,1* -1-

,(

/0( ,(1( ,(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ ,(1( ,(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* ,(1( ,(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ ,(1( +/1+ ++13 +(1* */1- *,14 2 2 2 2 2 2

30( ,(1( ,(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ ,(1( ,(1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* ,(1( ,(1( +31, +,13 +’1) *-1’ **1- ’41* 2 2 2 2

30+ ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( +31, +,13 *41/ 2 2 2 2

40( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( ,(1( *31* ’(1)

-+

/0( -+1( -+1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ -+1( -+1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* -+1( -+1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ -+1( )313 )+1* ,/1- ,+1, +41* 2 2 2 2 2 2

30( -+1( -+1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30’ -+1( -+1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

30* -+1( -+1( -(1) ),14 ,41- ,’1* +)1- +(1* 2 2 2 2

30+ -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -(1) ),14 ,-13 2 2 2 2

40( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( -+1( +)13 ’-1)

·4,/·

第三部分 英国及欧洲（56、0"）标准



公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,)( )(( ))( -((

最大允许压力 #" （巴.）

’((

/0( ’((1( ’((1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0’ ’((1( ’((1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0* ’((1( ’((1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

/0+ ’((1( 3+1+ 4,1, /)1- -413 -*1* 2 2 2 2 2 2

40( ’((1( ’((1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

40’ ’((1( ’((1( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

40* ’((1( ’((1( 3-1( 4/1’ /41/ -)1+ )-1, ,41( 2 2 2 2

40+ ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( 3-1( 4/1’ /,1* 2 2 2 2

30( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( ’((1( )-13 *-1*

& 2 ’(#至 )(#
.’ 巴 5 ’(( 6!&

注：本表中的温度，压力额定值只适用手公称尺寸小于等于 7" -(( 的 () 型、’’ 型、’* 型、’+ 型

和 *’ 型法兰其他法兰的温度 8压力额定值按买卖双方的协议

表 ’/ 奥氏体钢及奥氏体 2 铁素体钢法兰（基于 (1*9弹性极限应力）

的温度 8压力额定值

公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& )( ’(( ’)( *(( *)( +(( +)( ,(( ,)( )(( ))( -((

最大允许压力 #" （巴.）

*1)

’(0( *1+ ’13 ’1/ ’1- ’1, ’1+ ’1* ’1* ’1’ ’1’ ’1( 2 2

’(0’ *1) *1) *1+ ’13 ’1/ ’1- ’1) ’1, ’1, ’1, ’1+ ’1+ ’1(

’’0( *1* ’13 ’1/ ’1- ’1, ’1+ ’1* ’1* ’1’ ’1’ ’1( 2 2

’*0( *1* *1’ *1( ’14 ’1/ ’1- ’1) ’1, ’1, ’1, ’1+ ’1+ ’1(

’+0( *1’ *1’ ’14 ’1/ ’1) ’1, ’1+ ’1+ ’1* ’1* ’1’ 2 2

’+0’ *1) *1) *1, *1* ’13 ’14 ’1/ ’1/ ’1- ’1- ’1) 2 2

’,0( *1+ *1* ’13 ’14 ’1- ’1) ’1, ’1+ ’1+ ’1+ ’1* ’1* ’1’

’)0( *1+ *1+ *1’ *1( ’14 ’1/ ’1- ’1- ’1) ’1) ’1, ’1, ’1+

’-0( *1) *1) *1) *1) *1) 2 2 2 2 2 2 2 2

·()/·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

-

)(/( ’0- ,01 ,0) +01 +0, +0) *02 *03 *0- *0’ *0’ 4 4

)(/) -0( -0( ’0’ ,01 ,0* +02 +0- +0’ +0+ +0+ +0* +0( *0,

))/( ’0+ ,01 ,0) +01 +0, +0) *02 *03 *0- *0’ *0’ 4 4

)*/( ’0+ ’0) ,01 ,0, ,0) +02 +0- +0’ +0+ +0+ +0* +0) *0+

)+/( ’0) ,02 ,0, ,0( +01 +0, +0* +0( *02 *03 *01 4 4

)+/) -0( -0( ’01 ’0* ,01 ,0, ,0) ,0( +02 +03 +01 4 4

),/( ’0’ ’0* ,01 ,0* +02 +0- +0, +0* +0) +0( *02 *03 *01

)’/( ’0- ’0’ ’0) ,01 ,0, ,0) +02 +01 +0- +0’ +0’ +0+ +0*

)-/( -0( -0( -0( -0( -0( 4 4 4 4 4 4 4 4

)(

)(/( 20+ 103 -02 -0* ’0- ’0* ,02 ,0- ,0, ,0* ,0) 4 4

)(/) )(0( )(0( 20) 103 10( -0, -0( ’03 ’0- ’0, ’0+ ’0) ,0(

))/( 302 103 -02 -0* ’0- ’0* ,02 ,0- ,0, ,0* ,0) 4 4

)*/( 302 30, 103 10+ -02 -0, -0( ’03 ’0- ’0, ’0+ ’0) +03

)+/( 30, 30* 10+ -01 -0) ’0- ’0+ ’0( ,03 ,0- ,0, 4 4

)+/) )(0( )(0( 20- 301 103 10+ -02 -01 -0, -0+ -0) 4 4

),/( 20) 301 103 10( -0, -0( ’0- ’0+ ’0) ’0( ,02 ,01 ,0,

)’/( 20+ 20) 30, 103 10+ -02 -0, -0* -0( ’02 ’03 ’0- ’0+

)-/( )(0( )(0( )(0( )(0( )(0( 4 4 4 4 4 4 4 4

)-

)(/( ),02 )*0, ))0( )(0( 20( 30, 103 10, 10( -03 -0’ 4 4

)(/) )-0( )-0( ),0- )*0, ))0* )(0+ 201 20* 302 301 30’ 30) -0+

))/( ),0* )*0, ))0( )(0( 20( 30, 103 10, 10( -03 -0’ 4 4

)*/( ),0* )+0’ )*0’ ))01 ))0( )(0+ 201 20* 302 301 30’ 30* -0)

)+/( )+0’ )+0* ))01 )(01 201 20( 30’ 30( 101 10, 10) 4 4

)+/) )-0( )-0( )’0+ )+02 )*0, ))01 ))0( )(01 )(0+ )(0) 203 4 4

),/( ),0- )+02 )*0, ))0* )(0+ 20- 20( 30’ 30* 30( 103 10’ 10)

)’/( ),02 ),0- )+0’ )*0’ ))01 ))0( )(0+ )(0( 20- 20’ 20* 302 30’

)-/( )-0( )-0( )-0( )-0( )-0( 4 4 4 4 4 4 4 4

·)’1·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

*’

)(/( *+0+ *’0( **01 )20, )30, )-0) )’0) ),0, )+02 )+0- )+0* 4 4

)(/) *’0( )20, )30* )’0- ),0) )+0) )*0* ))0- )(02 )(0- )(0* 4 4

))/( **0* *)0) )20- )10+ )30* )-0) )’0) ),0, )+02 )+0- )+0* 201 30-

)*/( **0* *)0) )20- )10+ )30* )-0) )’0) ),0, )+02 )+0- )+0* )*01 20-

)+/( *)0) *’0( *+02 *)03 )2，, )10+ )30* )-03 )-0) )’01 )’0+ 4 4

)+/) **01 *)03 )20, )30- )-0) )’0( ),0) )+0+ )*01 )*0- )*0* 4 4

),/( **01 **01 *)0) )20- )10+ )30* )-0) )’0- )’0( ),01 ),0, )+02 )+0+

)’/( *+0+ **01 *)0) )20- )10+ )30* )-0) )’0- )’0( ),01 ),0, )+02 )+0+

)-/( *’0( *’0( *’0( *’0( *’0( 4 4 4 4 4 4 4 4

,(

)(/( +30+ +)0) *30- *,02 **0- *)0( )20- )10’ )30, )-02 )-0, 4 4

)(/) ,(0( ,(0( +-0, +)0) *302 *’01 *,0* *+0) **0* *)03 *)0* *(0+ )’01

))/( +’0- +)0) *30- *,02 **0- *)0( )20- )10’ )30, )-02 )-0, 4 4

)*/( +’0- ++01 +)0+ *20+ *30- *’01 *,0* *+0) **0* *)03 *)0* *(0, )’0+

)+/( ++01 +*02 *20+ *-03 *,0, **0- *)0* *(0) )20* )10’ )301 4 4

)+/) ,(0( ,(0( +10* +,03 +)0) *20+ *30- *-03 *’01 *’0* *,0’ 4

),/( +-0, +,03 +)0) *10) *’01 *,0( **0- *)0+ *(0, *(0) )20- )103 )301

)’/( +30+ +-0, ++01 +)0+ *20+ *30- *’01 *,02 *,0( *+0- *+0) **0* *)0+

)-/( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( 4 4 4 4 4 4 4 4

-+

)(/( ’101 ,20( ,+0, +20* +’0- ++0( +(01 *20) *30, *-0- *’01 4 4

)(/) -+0( -+0( ’30, ,20( ,,0( ,(0- +10) +-0, +’0( +,0* ++0+ +)02 *,02

))/( ’-0( ,20( ,+0, +20* +’0- ++0( +(01 *20) *30, *-0- *’01 4 4

)*/( ’-0( ’+0* ,20+ ,-0* ,+0, ,(0- +10) +-0, +’0( +,0* ++0+ +*0* *,0)

)+/( ’+0* ’)01 ,-0* ,*0( +10, +’0- ++0+ +)0- +(0* *20) *10( 4 4

)+/) -+0( -+0( -(0* ’,0- ,20( ,-0* ,+0, ,*0( ,(0- +201 +10- 4 4

),/( ’30, ’,0- ,20( ,,0* ,(0- +301 +’0- ++0- +*0* +)0- +(01 *20, *10(

)’/( ’101 ’30, ’+0* ,20+ ,-0* ,+0, ,(0- +20* +301 +30* +-0, +’0( ++0-

)-/( -+0( -+0( -+0( -+0( -+0( 4 4 4 4 4 4 4 4

·*’3·

第三部分 英国及欧洲（56、/"）标准



公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

)((

)(/( 0+1+ 2213 -310 -*1* ’-1, ’*1, ,310 ,-1* ,+1- ,*1* ,(10 4 4

)(/) )((1( )((1( 0)1) 2213 -013 -,1, -(1, ’213 ’’1- ’,1* ’*10 ’(12 +01-

))/( 3310 2213 -310 -*1* ’-1, ’*1, ,310 ,-1* ,+1- ,*1* ,(10 4 4

)*/( 3310 3,1, 231* 2+1+ -310 -,1, -(1, ’213 ’’1- ’,1* ’*10 ’)1) +31*

)+/( 3,1, 3*1* 2+1+ --12 -(10 ’-1, ’*10 ’(1* ,31( ,-1* ,,1, 4 4

)+/) )((1( )((1( 0’1- 3-12 2213 2+1+ -310 --12 -,1, -+1) -)1+ 4 4

),/( 0)1) 3-12 2213 2(1* -,1, -(1( ’-1, ’+1+ ’)1) ’(1* ,310 ,-12 ,,1,

)’/( 0+1+ 0)1) 3,1, 231* 2+1+ -310 -,1, -*1* -(1( ’01) ’213 ’’1- ’+1+

)-/( )((1( )((1( )((1( )((1( )((1( 4 4 4 4 4 4 4 4

& 4 )(#至 ’(#
. ) 巴 5 )(( 6!&

注：本表中的温度，压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 7" -(( 的 (’ 型、)) 型、)* 型、)+ 型

和 *) 型法兰其他法兰的温度 8压力额定值按买卖双方的协议

表 )3 奥氏体钢及奥氏体 4 铁素体钢（基于 )9弹性极限应力）

法兰的温度 8压力额定值

公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

*1’

)(/( *1’ *1+ *1) )10 )12 )1- )1’ )1, )1, )1, )1+ 4 4

)(/) *1’ *1’ *1’ *1+ *1) )10 )10 )13 )12 )12 )12 )1- )1(

))/( *1’ *1+ *1) )10 )12 )1- )1’ )1, )1, )1, )1+ )1+ (13

)*/( *1’ *1’ *1+ *1* *1) )10 )10 )13 )12 )12 )12 )1- )1(

)+/( *1’ *1, *1* *1( )13 )12 )1- )1’ )1’ )1’ )1, 4

)+/) *1’ *1’ *1’ *1’ *1+ *1* *1) *1( )10 )10 )10 4 4

),/( *1’ *1’ *1+ *1) )10 )13 )12 )12 )1- )1- )1’ )1’ )1+

)’/( *1’ *1’ *1, *1+ *1) *1( )10 )10 )13 )13 )13 )12 )1,

)-/( 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

·+’2·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

-

)(/( -0( ’0- ’0) ,0’ ,0) +01 +0- +0, +0+ +0+ +0* 2 2

)(/) -0( -0( -0( ’0- ’0( ,03 ,0’ ,0+ ,0* ,0) ,0( +03 *0,

))/( -0( ’0- ’0) ,0’ ,0) +01 +0- +0, +0+ +0+ +0* +0) *0(

)*/( -0( -0( ’0- ’0* ,01 ,03 ,0’ ,0+ ,0* ,0) ,0( +04 *0+

)+/( -0( ’01 ’0+ ,04 ,0, ,0) +01 +03 +0- +0’ +0, 2 2

)+/) -0( -0( -0( -0( ’0’ ’0* ,01 ,04 ,03 ,0- ,0’ 2 2

),/( -0( -0( ’0- ’0) ,03 ,0, ,0) ,0( +04 +04 +03 +0- +0)

)’/( -0( -0( ’01 ’0’ ’0) ,01 ,03 ,0’ ,0, ,0+ ,0* ,0* +0+

)-/( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

)(

)(/( )(0( 10+ 40, 30- -01 -0, -0( ’03 ’0- ’0’ ’0+ 2 2

)(/) )(0( )(0( )(0( 10+ 40+ 304 30, 30) -01 -04 -0- -0* ,0(

))/( )(0( 10+ 40, 30- -01 -0, -0( ’03 ’0- ’0’ ’0+ ’0) +0+

)*/( )(0( )(0( 10+ 403 40* 304 30, 30* -01 -04 -0- -0+ +01

)+/( )(0( 104 401 40( 30+ -04 -0, -0* -0( ’04 ’03 2 2

)+/) )(0( )(0( )(0( )(0( 10) 403 40* 40( 304 30- 30’ 2 2

),/( )(，( )(0( 10+ 40, 304 30+ -01 -03 -0, -0+ -0* -0( ’0*

)’/( )(0( )(0( 104 10) 40’ 40) 304 30’ 30+ 30* 30( -01 ’0,

)-/( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

)-

)(/( )-0( ),01 )+0’ )*0) ))0( )(0+ 10- 10* 401 403 40’ 2 2

)(/) )-0( )-0( )-0( ),01 )+0+ )*0, ))01 ))0, ))0) )(01 )(0- )(0( -0+

))/( )-0( ),01 )+0’ )*0) ))0( )(0+ 10- 10* 401 403 40’ 40* ’0+

)*/( )-0( )-0( ),01 )+01 )+0* )*0, ))01 ))0, ))0) )(04 )(0- )(0) -0+

)+/( )-0( )’0- ),0* )*04 ))03 )(01 )(0+ 101 10- 10+ 10) 2 2

)+/) )-0( )-0( )-0( )-0( ),0- )+01 )+0* )*04 )*0, )*0* ))01 2 2

),/( )-0( )-0( ),01 )+0’ )*0, ))03 ))0( )(03 )(0* )(0) 101 10’ 40*

)’/( )-0( )-0( )’0- ),0- )+03 )+0( )*0, )*0( ))03 ))0, ))0* ))0) 403

)-/( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

*’

)(/( *’0( *+0+ *)0) )102 )30* )-0) )’0( ),0+ )+02 )+03 )+0+ 4 4

)(/) *’0( *’0( *’0( *+0+ *(01 )20, )10- )301 )30+ )30( )-0- )’0- 202

))/( *’0( *+0+ *)0) )102 )30* )-0) )’0( ),0+ )+02 )+03 )+0+ )*01 10+

)*/( *’0( *’0( *+0+ *)03 *(0- )20, )10- )302 )30+ )-02 )-0- )’01 201

)+/( *’0( *,0, **0* *(0( )10+ )30( )-0) )’0, )’0( ),0- ),0* 4 4

)+/) *’0( *’0( *’0( *’0( **01 *)03 *(0- *(0( )20, )20) )103 4 4

),/( *’0( *’0( *+0+ *)0) )20, )10+ )30* )-03 )-0( )’01 )’0, ),02 )*02

)’/( *’0( *’0( *,0, **01 *)0+ *(0+ )20, )101 )10* )302 )30- )30+ )+0-

)-/( 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

,(

)(/( ,(0( +30+ ++01 +(0* *30- *’01 *,0( **02 **0* *)02 *)0+ 4 4

)(/) ,(0( ,(0( ,(0( +30+ ++0* +)0) *203 *10, *303 *30* *-0’ *,02 )’01

))/( ,(0( +30+ ++01 +(0* *30- *’01 *,0( **02 **0* *)02 *)0+ *(0, )+0+

)*/( ,(0( ,(0( +30+ +,03 +*02 +)0) *203 *10- *303 *30( *-0’ *’0* )’0-

)+/( ,(0( +20) +’0- +*0( *20+ *30* *’01 *,03 *,0( *+0+ **01 4 4

)+/) ,(0( ,(0( ,(0( ,(0( +-0, +,03 +*02 +*0( +)0) +(0- *202 4 4

),/( ,(0( ,(0( +30+ ++01 +)0) *20+ *30- *-03 *’0- *’0* *,03 *+01 *(0-

)’/( ,(0( ,(0( +20) +-0, +,0) +*0’ +)0) +(0( *20* *10- *10) *303 *)03

)-/( 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

-+

)(/( -+0( ’101 ’+0* ,30- ,+0, ,(0- +301 +-0) +’0( +,0, ++0- 4 4

)(/) -+0( -+0( -+0( ’101 ’*0, ,20( ,-01 ,,01 ,+03 ,*01 ,)03 +20* *,02

))/( -+0( ’101 ’+0* ,30- ,+0, ,(0- +301 +-0) +’0( +,0, ++0- +*0* *)0(

)*/( -+0( -+0( ’101 ’,0- ’)01 ,20( ,-01 ,’0) ,+03 ,*0- ,)03 +201 *,0-

)+/( -+0( -)0- ’-0( ’(0, ,-0* ,*01 ,(0- +102 +301 +-03 +’01 4 4

)+/) -+0( -+0( -+0( -+0( ’30, ’,0- ’)01 ’(0, ,20( ,10* ,30( 4 4

),/( -+0( -+0( ’101 ’+0* ,20( ,-0* ,+0, ,*0( ,(0+ +201 +102 +30’ +*0’

)’/( -+0( -+0( -)0- ’30, ’+01 ’)0* ,20( ,30+ ,’02 ,’0) ,,0* ,+03 +,0*

)-/( 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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第三部分 英国及欧洲（56、/"）标准



公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( ,(( ,’( ’(( ’’( -((

最大允许压力 #" （巴.）

)((

)(/( )((0( 1+0+ 2,0, 3’0- -201 -,0, -(0( ’30+ ’’0- ’,03 ’+0+ 4 4

)(/) )((0( )((0( )((0( 1+0+ 2+0) 3302 3,0* 3)0) -10+ -20( --0* -*0* +10-

))/( )((0( 1+0+ 2,0, 3’0- -201 -,0, -(0( ’30+ ’’0- ’,03 ’+。+ ’)0) ++0+

)*/( )((0( )((0( 1+0+ 2-03 2*0* 3302 3,0* 3)0- -10+ -30- --0* -+0) +10)

)+/( )((0( 1302 2201 2(0( 3+0+ -20( -,0, -)02 -(0( ’20* ’-01 4 4

)+/) )((0( )((0( )((0( )((0( 1)0) 2-03 2*0* 2(0( 3302 3-0, 3,03 4 4

),/( )((0( )((0( 1+0+ 2,0, 3302 3+0+ -201 --03 -,0( -+0) -)02 ’10- ’)0-

)’/( )((0( )((0( 1302 1)0) 2’0+ 2))0+ 3302 3’0) 3*01 3)0- 3(0* -10+ ’,0*

)-/( 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

& 4 )(#至 ’(#
.) 巴 5 )(( 6!&

注：本表中的温度 7压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 8" -(( 的 (’ 型、)) 型、)* 型、)+ 型和

*) 型法兰其他法兰的温度，压力额定值按买卖双方的协议

表 )1 材料组别 )9) : )9), 法兰的温度 7压力额定值

公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +3’ ,(( ,*’ ,’( ,3’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’,( ’’( ’3’ -((

最大允许压力 #" （巴.）

*0’

)9) *0’ *0’ *0’ *0, *0+ *0* *0( *0( )01 )0- )0, (01 (0- (0, 4 4 4 4 4 4 4

)9* *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0+ *0* *0) )0- )0, (01 (0- (0, 4 4 4 4 4 4 4

)9+ *0’ *0’ *0, *0+ *0+ *0) *0( )01 )02 )0’ )0+ (01 (0- (0, 4 4 4 4 4 4 4

)9, *0+ *0* ;( *0 0( )01 )02 )03 )0- )0- )0, ))* (01 (0- (0, 4 4 4 4 4 4 4

)9’ *0’ *0’ *0’ *0, *0+ *0* *0* *0) *0( )02 )02 )03 )0- )0) 4 4 4 4 4 4 4

)93 *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0, *0+ *0* *0( *0( )01 )03 )0+ )0( (01 (03 (0- (0- 4 4

)91 *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0, *0+ *0+ *0* *0* *0) )03 )0* )0( (01 (02 (03 (0- (0, (0*

)9)( *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0, *0, *0+ )02 )0, )0* )0) (01 (02 (03 (0’ (0+

)()+ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0, *0, *0+ *0* )0’ )0( (01 (02 (03 (0- (0’ (0, (0+

)9), *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0’ *0) )0, )0* )0) (01 (：2 (03 (0’ (0+
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

.

)0) .1( .1( .1( ’12 ’1. ’1- ’1( -1, -1. -1( +1+ *1+ )1’ )1( 3 3 3 3 3 3 3

)0* .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’1’ ’1+ ’1) -1( +1+ *1+ )，’ )1( 3 3 3 3 3 3 3

)0+ .1( .1( ’12 ’1, ’1’ ’1* -12 -1. -1’ +12 +1) *1+ )1’ )1( 3 3 3 3 3 3 3

)0- ’1’ ’1- ’1( -12 -1, -1’ -1) -1( +14 +1’ +1( *1* )1’ )1( 3 3 3 3 3 3 3

)0’ .1( .1( .1( ’12 ’1. ’1- ’1+ ’1) -14 -1- -1+ -1* +12 *12 3 3 3 3 3 3 3

)0, .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’12 ’1. ’1- -12 -12 -1, -1* +1) *1’ *1* )12 )1. )1- 3 3

)04 .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’12 ’1. ’1’ ’1- ’1+ ’1) -1) *14 *1’ *1* )14 )1. )1- )1( (1,

)0)( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’14 ’12 ’1, -1+ +1+ +1( *1, *1+ *1( )1, )1* (12

)0)+ .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’14 ’12 ’1. ’1- +1. *1- *1* )14 )1, )1’ )1- )1( (1,

)0)- .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( .1( ’1* +1’ +1( *1. *1+ )14 )1, )1* (12

)(

)0) )(1( )(1( )(1( 41, 41- 41( 21+ ,14 ,1, .1, ’1’ +12 *1. )1, 3 3 3 3 3 3 3

)0* )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 41+ 212 21’ .1, ’1’ +12 *1. )1, 3 3 3 3 3 3 3

)0+ )(1( )(1( 41, 41- 41* 21, 21) ,1, ,1’ .1+ ’1+ +12 *1. )1, 3 3 3 3 3 3 3

)0- 41) 41( 21+ 21) ,14 ,1’ .14 .1. .1’ ’14 ’1( +12 *1. )1, 3 3 3 3 3 3 3

)0’ )(1( )(1( )(1( 41. 41+ 41) 212 21’ 21+ ,1- ,1* ,1( .1- -1. 3 3 3 3 3 3 3

)0, )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 41,* 41- 41( 21( 21( ,12 ,1) ’1) -1* +1. +1) *1. *1- 3 3

)04 )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 41,* 41- 41* 41( 212 21. .12 -14 -1* +1, +1* *12 *1- )1, )1)

)0)( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 414 41, 41’ ,1+ ’1’ ’1( -1- +14 +1- *14 *1( )1+

)0)+ )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 414 41, 41- 41) .1( -1) +1. +1+ *14 *1. *1+ )1, )1*

)0)- )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( )(1( 21, ’14 ’1( -1- +12 +1+ *14 *1( )1-
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

).

)0) ).1( ).1( ).1( )’1. )’1) )-1- )+1- )*12 )*1- )(12 213 .1* -1* *1, 4 4 4 4 4 4 4

)0* ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )-13 )-1* )+1, )(12 213 .1* -1* *1, 4 4 4 4 4 4 4

)0+ ).1( ).1( )’1. )’1* )-1, )-1( )+1( )*1- )*1) )(1) 21- .1) -1* *1, 4 4 4 4 4 4 4

)0- )-1, )-1- )+1- )+1( )*1. )*1( ))1* )(1, )(1’ 31- 21( .1( -1* *1, 4 4 4 4 4 4 4

)0’ ).1( ).1( ).1( )’1’ )’1( )-1. )-1* )+1, )+1+ ))13 ))1. ))1+ )(1- ,1- 4 4 4 4 4 4 4

)0, ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )’1’ )’1( )-1’ )*13 )*13 )*1. ))1- 21+ .1, ’12 ’1( -1* +13 4 4

)03 ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )’1’ )’1( )-12 )-1’ )-1) )+12 ))1( ,13 .12 .1( ’1* -1’ +13 *1, )12

)0)( ).1( ).1( )21( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )’13 )’1. )’1+ ))1, 213 21( ,1) .1* ’1- -1, +1* *1)

)0)+ ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )’13 )’1. )’1) )-1. 31. .1. ’12 ’1+ -1, -1) +1, *1, )13

)0)- ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( ).1( )-1( 31- 21( ,1) .1) ’1+ -1. +1* *1*

*’

)0) *’1( *’1( *’1( *-1- *+1, **1’ *(13 *(1( )31- ).13 )-1( 31, .1’ -1* 4 4 4 4 4 4 4

)0* *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *+1+ **1* *)1- ).13 )-1( 31, .1’ -1* 4 4 4 4 4 4 4

)0+ *’1( *’1( *-1- *+1, *+1( *)13 *(- )31- )212 )’13 )+1+ 31. .1’ -1* 4 4 4 4 4 4 4

)0- *+1( **1’ *(13 *(1- )31, )212 ),1’ ).1, ).1’ )-12 )*1. 31’ .1’ -1* 4 4 4 4 4 4 4

)0’ *’1( *’1( *’1( *-1* *+1- **12 **1) *)1- *(12 )21. )21* ),1, ).1* ))1, 4 4 4 4 4 4 4

)0, *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *-1+ *+1’ **1, *(1) *(1) )31, ),13 )+1( )(1. 31* ,12 .1. .1) 4 4

)03 *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *-1+ *+1’ *+1) **1, **1) *)1’ ),1) )*1’ )(1, 31- 21* ,1( .1) -1* *13

)0)( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *-12 *-1- *+13 )21+ )-1( )*1. ))1* 312 21’ ,1- ’1) +1+

)0)+ *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *-13 *-1+ *+1. **12 )’1) )(1- 31) 21* ,1+ .1’ ’12 -1+ +1(

)0)- *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *’1( *)13 )-12 )*1. ))1* 31. 21* ,1* ’1( +1-
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

-(

)0) -(1( -(1( -(1( +21) +,12 +.1( ++1’ +)12 +)1) *,1( **1- )’1. )(1’ .13 4 4 4 4 4 4 4

)0* -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +,1* +’1. +-1* *,1( **1- )’1. )(1’ .13 4 4 4 4 4 4 4

)0+ -(1( -(1( +2( +31( +.12 +’1) +*1. +)1) +(1) *’1- *)1* )’1- )(1’ .13 4 4 4 4 4 4 4

)0- +.13 +.1) ++1’ +*1. +)1. +(1) *,12 *.1, *.1+ *+1, *(1) )’1* )(1’ .1+ 4 4 4 4 4 4 4

)0’ -(1( -(1( -(1( +31, +,1- +.1’ +’1- +-1+ ++1+ *213 *21) *31+ *.1( )31, 4 4 4 4 4 4 4

)0, -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +312 +,1. +.1+ +*1* +*1* +)1. *31. *(1, ).12 )-1, )*1’ )(1, 213 4 4

)02 -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +312 +,1. +.12 +.1* +’1- +-1’ *,1- )212 ),1) )’1) )+1) ))1+ 213 .13 -1,

)0)( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +21, +21( +31+ *21* **1+ *(1* )31( )’1, )+1. )*1( 31) ’1+

)0)+ -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +213 +312 +,13 +.1- *-1) ).1. )-1, )+1+ ))13 )(1- 21+ .12 -13

)0)- -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( -(1( +’1( *+1, *(1* ),13 )’1’ )+1+ ))1, 31) ’1’

.+

)0) .+1( .+1( .+1( .)1’ ’21. ’.13 ’*1, ’(1+ -21( -*1’ +’1* *-1’ ).1. )(13 4 4 4 4 4 4 4

)0* .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( ’31, ’.1( ’+13 -*1’ +’1* *-1’ ).1. )(13 4 4 4 4 4 4 4

)0+ .+1( .+1( .)1- ’213 ’31) ’’1* ’)1+ -312 -,1’ -(1( ++1- *-1+ ).1. )(13 4 4 4 4 4 4 4

)0- ’,12 ’.13 ’*1, ’)1+ -213 -,1- --1( -*1) -)1’ +,1- +)1, *-1( ).1. )(13 4 4 4 4 4 4 4

)0’ .+1( .+1( .+1( .)1( ’312 ’,1- ’’1, ’-1( ’*1- -.12 -’13 --1’ -(12 *21’ 4 4 4 4 4 4 4

)0, .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .)1* ’21* ’,1* ’(1, ’(1, -21, -’1( +*1, *.1. *+1* )213 ).13 )’1- 4 4

)02 .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .)1* ’21* ’31) ’,1) ’’1, ’-1+ -+1* +)1- *.12 *+13 *(1, ),13 )’1. )(13 ,1-

)0)( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .*1’ .)1’ .(1+ -.1( +’1* +)12 *31+ *-13 *)1- )313 )*12 31-

)0)+ .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .*1, .)1+ ’21. ’,1+ +,12 *.1) *+1* *(12 )31. ).1- )-13 )(12 ,1.

)0)- .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( .+1( ’’1) +,1+ +)12 *31) *-1+ *(12 )31- )*13 31,

·2’,·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

)((

)0) )(( )(( )(( 1,2, 1-2, 1(2) 3+2. ,123 ,,23 .,2’ ’’21 +321 *.2+ ),2) 4 4 4 4 4 4 4

)0* )(( )(( )(( )(( )(( )(( 1+2) 3321 3’2- .,2’ ’’21 +321 *.2+ ),2) 4 4 4 4 4 4 4

)0+ )(( )(( 1,2- 1-21 1*2* 3,2. 3)2- ,,2, ,’2+ .+2- ’+2) +32’ *.2+ ),2) 4 4 4 4 4 4 4

)0- 1)21 1(2* 3+2, 3)2’ ,12( ,’2* .123 ..23 .’23 ’12+ ’(2+ +32) *.2+ ),2) 4 4 4 4 4 4 4

)0’ )(( )(( )(( 1.23 1+2’ 1)2* 332’ 3’2, 3+2* ,-2- ,*23 ,(2, .-21 -.23 4 4 4 4 4 4 4

)0, )(( )(( )(( )(( )(( )(( 1,2* 1-2( 1(23 3(2- 3(2- ,321 ,)2’ ’)21 -*2+ +.23 +)2- *.2. *-2’ 4 4

)01 )(( )(( )(( )(( )(( )(( 1,2* 1-2( 1*2+ 1(2. 332- 3.2* .32. -121 -*2, +,23 +*23 *32* *-2, ),2) ))23

)0)( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( 112* 1,2. 1’2. ,+2) ’’21 ’(2. --21 +12+ +-2( *121 *(2’ )+2-

)0)+ )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( 112. 1,2+ 1-2. 1)2( .(2* -)2- +.23 ++2) *12’ *.2) *+2- ),2+ )*2)

)0)- )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( )(( 3,2’ ’12* ’(2. --2. +32. ++2) *12* *(2+ )-2(

& 4 )(# 5 ’(#
/ ) 巴 6 )(( 7!&

注：本表中的温度 8压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 9" .(( 的 (’ 型、)) 型、)* 型、)+ 型和 *) 型法兰其

他法兰的湍度 8压力额定值按买卖双方的协议

表 *( 材料组别为 *0) 5 *0, 的法兰温度 8压力额定值

公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

*2’

*0) *2+ *2* )23 )2, )2. )2’ )2- )2+ )2+ )2+ )2* )2* )2* )2* )2* )2* )2* )2) )2) )2( (23

*0* *2+ *2* )21 )2, )2. )2’ )2- )2- )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2* )2* (21

*0+ )21 )23 )2. )2- )2+ )2* )2) )2) )2( )2( )2( )2( 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- *2+ *2* *2( )21 )2, )2. )2’ )2’ )2- )2- )2- )2- )2- )2- )2+ )2+ )2+ )2+ )2+ )2* (21

*0’ *2+ *2* *2( )21 )23 )2, )2. )2. )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2’ )2- )2* (21

*0. *2) *2) )21 )23 )2, )2. )2’ )2- )2- )2- )2+ )2+ )2+ )2+ )2* )2* )2) )2) )2( (21 (2,

*0, *2) *2) )21 )23 )2, )2. )2’ )2- )2- )2- )2- )2+ )2+ )2+ )2+ )2* )2* )2) )2) )2( (23

·(.,·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

.

*0) ’1’ ’1+ -1’ -1) +12 +1. +1- +1* +1* +1) +1( +1( *13 *13 *13 *13 *12 *12 *1, *1- )13

*0* ’1’ ’1+ -1. -1* +13 +1, +1’ +1+ +1+ +1* +1* +1* +1) +1) +1) +1) +1) +1) +1) *12 *1+

*0+ -1. -1- +12 +1- +1) *13 *12 *1. *1. *1’ *1’ *1- 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- ’1’ ’1+ -13 -1’ -1* -1( +1, +1. +1’ +1’ +1- +1- +1+ +1+ +1+ +1+ +1+ +1+ +1* *13 *1+

*0’ ’1’ ’1- ’1( -1, -1- -1) +13 +12 +1, +1, +1, +1, +1, +1, +1, +1. +1. +1. +1’ +1( *1+

*0. ’1) ’1( -1. -1+ -1) +13 +1, +1’ +1- +1- +1+ +1* +1* +1) +1) *13 *12 *1, *1’ *1) )1.

*0, ’1) ’1( -1. -1+ -1) +13 +1, +1’ +1- +1- +1+ +1* +1* +1) +1) +1( *13 *12 *1, *1’ )13

)(

*0) 31) 212 ,1’ .12 .1+ .1( ’1. ’1- ’1- ’1* ’1) ’1( -13 -13 -12 -12 -12 -1, -1. -1( +1*

*0* 31) 213 ,12 ,1) .1. .1) ’12 ’1. ’1’ ’1- ’1- ’1+ ’1+ ’1* ’1* ’1* ’1* ’1) ’1) -1, +12

*0+ ,1. ,1- .1+ ’1, ’1+ -13 -1. -1- -1+ -1* -1* -1) 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- 31) 213 21) ,1’ ,1( .1. .1+ .1( ’13 ’12 ’1, ’1, ’1. ’1. ’1’ ’1’ ’1’ ’1’ ’1- -13 +13

*0’ 31) 31( 21+ ,12 ,1+ .13 .1. .1- .1+ .1* .1* .1* .1) .1) .1) .1) .1) .1( ’12 ’1( +12

*0. 21’ 21+ ,1. ,1* .12 .1’ .1) ’13 ’12 ’1. ’1’ ’1- ’1+ ’1* ’1) -13 -1, -1’ -1* +1’ *12

*0, 21’ 21- ,1. ,1* .12 .1’ .1* ’13 ’12 ’1, ’1’ ’1- ’1+ ’1* ’1* ’1( -12 -1, -1. -1) +1*

).

*0) )-1, )-1* )*1) ))1( )(1* 31. 31( 21, 21. 21- 21* 21) ,13 ,12 ,1, ,1, ,1. ,12 ,1+ .1- ’1*

*0* )-1, )-1+ )*1’ ))1- )(1. 312 31+ 31( 212 21, 21. 21’ 21’ 21- 21+ 21+ 21+ 21+ 21* ,1. .1)

*0+ )*1+ ))12 )(1* 31* 21’ ,13 ,1- ,1) .13 .12 .1, .1’ 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- )-1, )-1- )+1) )*1) ))1+ )(1, )(1) 31, 31- 31+ 31* 31) 31( 213 213 212 212 212 21, ,13 .1+

*0’ )-1, )-1- )+1- )*1’ ))12 ))1* )(1. )(1* )(1) )(1( 313 313 312 312 312 312 312 31, 31- 21) .1)

*0. )+1, )+1- )*1+ ))1. )(13 )(1- 313 31- 31* 31) 212 21, 21’ 21+ 21* ,13 ,1’ ,1* .12 ’1, -1’

*0, )+1, )+1- )*1+ ))1. ))1( )(1’ 313 31’ 31* 31) 213 21, 21’ 21- 21+ 21( ,1, ,1’ ,1- .1. ’1*

*’

*0) *+1( **1) )213 ),1* ).1( )’1( )-1* )+1, )+1’ )+1* )*13 )*1, )*1’ )*1+ )*1* )*1) )*1( ))13 ))1’ )(1) 21*

*0* *+1( **1+ )31’ ),12 ).1’ )’1’ )-1. )-1) )+12 )+1. )+1’ )+1- )+1+ )+1* )+1) )+1) )+1( )+1( )*13 )*1( 31.

*0+ )31* )21’ ).1( )-1’ )+1+ )*1- ))1, ))1) )(13 )(1, )(1’ )(1+ 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- *+1( **1’ *(1- )31( ),1, ).1, )’12 )’1* )-12 )-1. )-1- )-1+ )-1) )-1( )+13 )+13 )+12 )+12 )+1. )*1- 312

*0’ *+1( **1. *(13 )31. )21- ),1- ).1. ).1( )’12 )’1, )’1. )’1’ )’1- )’1- )’1- )’1- )’1+ )’1* )-1, )*1, 31.

*0. *)1’ *)1( )31* )21) ),1) ).1+ )’1’ )-12 )-1’ )-1* )+13 )+1. )+1+ )+1) )*13 )*1- ))12 ))1* )(1, 213 ,1(

*0, *)1’ *)1( )31* )21) ),1* ).1+ )’1. )-12 )-1’ )-1+ )-1( )+1, )+1- )+1) )+1( )*1. )*1* ))12 ))1. )(1- 21)

·).,·
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公称

压力

!"

材料

组别

最大允许温度 !" （#）

$%& ’( )(( )’( *(( *’( +(( +’( +,’ -(( -*’ -’( -,’ ’(( ’)( ’*( ’+( ’-( ’’( ’,’ .((

最大允许压力 #" （巴/）

-(

*0) +.12 +’1- +(1+ *,1’ *’1’ *-1) **1, *)13 *)1. *)1* *(1. *(1+ )313 )31. )31’ )31- )31* )31( )21- ).1* )+1)

*0* +.12 +’1. +)1+ *21’ *.1- *-1, *+1- **1. **1) *)12 *)1. *)1- *)1* *)1( *)1( *(13 *(12 *(12 *(1, )31) )’1’

*0+ +(1. *31. *’1’ *+1) *)1* )312 )21, ),12 ),1’ ),1) ).12 ).1’ 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- +.12 +’13 +*1, +(1+ *21- *.1, *’1+ *-1* *+1, *+1- *+1) **12 **1. **1- **1+ **1* **1) **1( *)12 )313 )’12

*0’ +.12 +.1) ++1- +)1+ *31’ *,13 *.1. *’1. *’1* *’1) *-13 *-12 *-1, *-1. *-1. *-1. *-1. *-1+ *+1’ *(1- )’1-

*0. +-1+ ++1. +(1, *31( *,1- *.1( *-12 *+1, *+1* **12 **1* *)12 *)1+ *(13 *(1, )312 )213 )21( ),1) )-1- ))1+

*0, +-1+ ++1. +(12 *31( *,1’ *.1) *-13 *+12 *+1* **13 **1+ *)13 *)1’ *)1( *(12 *(1* )31’ )213 )21’ ).1. )+1(

.+

*0) ’,13 ’’12 -,1, -+1- -(1* +,13 +’12 +-1’ +-1( ++1+ +*1’ +)13 +)1- +(13 +(1, +(1’ +(1+ *313 *31( *’1’ *(1,

*0* ’,13 ’.1) -31* --13 -)1. +213 +.13 +’1’ +-13 +-1- +-1( ++1, ++1’ ++1* ++1( +*13 +*12 +*1, +*1. +(1* *-1-

*0+ -21+ -.1. -(1* +.1- ++1’ +)1) *31’ *21) *,1’ *,1( *.1’ *.1( 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- ’,13 ’.1. ’)1- -,12 --1, -*1( +312 +21* +,1- +.12 +.1+ +.1( +’1. +’1+ +’1) +’1( +-13 +-1, +-1- +)1+ *-12

*0’ ’,13 ’.12 ’*1. -31- -.1- -+13 -)13 -(1+ +31, +31. +31* +31( +213 +212 +212 +21, +21, +21+ +,1( +*1) *-1+

*0. ’-1) ’*13 -21+ -’1, -+1) -)1( +31( +,1+ +.1. +’13 +’1( +-1+ ++1. +*13 +*1. +)1* *312 *21+ *.13 **1. ),12

*0, ’-1) ’*13 -21’ -’1, -+1+ -)1* +31* +,1- +.1. +.1) +’1* +-1’ ++12 ++1) +*12 +)12 +(1, *31, *31* *.1* *(1’

)((

*0) 3)13 221. ,’1, .212 .+13 .(1* ’.12 ’-1, ’-1( ’*13 ’)1. ’(1, -313 -31) -21, -21- -21( -,1’ -.1( -(1’ +*12

*0* 3)13 231) ,21) ,)1+ ..1( .)12 ’21’ ’.1- ’’1+ ’-1’ ’-1( ’+1- ’+1) ’*1. ’*1- ’*1* ’*1) ’)13 ’)1, -,13 +21,

*0+ ,.1. ,-1( .+13 ’,12 ’+1) -31- -.12 --1’ -+1, -*13 -*1( -)1* 4 4 4 4 4 4 4 4 4

*0- 3)13 2312 2)1. ,’13 ,(13 ..1, .+1* .(1. ’31+ ’21’ ’,1. .,1) ’.1’ ’.1( ’’12 ’’1. ’’1+ ’’1) ’-1’ -31, +31-

*0’ 3)13 3(1* 2+1. ,21- ,+1. .31, ..1’ .-1( .+1) .*12 .*1* .*1( .)1, .)1. .)1. .)1’ .)1- .(12 ’212 ’(13 +21’

*0. 2’12 2+13 ,.1, ,*1’ .21- .’1( .)13 ’31* ’21( ’.13 ’’1. ’-1- ’+1+ ’*1* ’)12 -31’ -,1* -’1( -*1, +’13 *21*

*0, 2’12 2-1( ,.13 ,*1’ .21, .’1+ .*1* ’31- ’21) ’,1* ’’13 ’-12 ’+1. ’*1’ ’*1) ’(1- -21, -,1* -.1+ -)1. +*1.

& 4 )(# 5 ’(#
/ ) 巴 6 )(( 7!&

注：本表中的温度，压力额定值只适用于公称尺寸小于等于 8" .(( 的 (’ 型、)) 型、)* 型、)+ 型和 *) 型法兰其

他法兰的温度 9压力额定值按买卖双方的协议
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表 !" 背面加工后，法兰颈部的最小半径

法兰尺寸（#$） %!（最小）

&&

!#$ ’( !

#$’( ) #$ !(( *

+ #$ !(( ’

注：!" 尺寸见表 , 至表 "*。

图 "* 背面加工后法兰颈部的最小半径

·*,-·
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附录 ! （参考性的）对焊端加工

除非另有规定，符合本欧洲标准的法兰其对焊连接端应采用图 !"# 至图 !"$ 的结

构。%& ’()(’ 中规定了其他类型的焊接连接端，%& #*+, - # 中规定了设计实例，具体

可以按设备生产厂家和法兰生产厂家之间的协议选用。

图 !"# 壁厚 ! 为 . / ’’"’00 的焊端连接

图 !"’ 壁厚 !!’’"’00 的焊端连接

附录 1 （指导性的）材料组别

将许多化学成分 2机械性能和防腐蚀性能相似的材料组成一个材料组别，以便于根

据压力、温度和介质的不同将同一组别的材料进行替换。

材料组别 #%+ 到 )%# 是几个欧洲国家标准一部分，其描述如下：

#%+ 无保证性高温强度的非合金结构钢，使用范围 - #+3 / #++3；

#%# 高温强度符合 #((. 年 * 月版 !4 - 56789:;<< =# 中表 > 规定的非合金结构钢，使

·>)*·
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图 !"# 非均匀壁厚的允许坡口设计

注 $" 对于需要与公称壁厚小于 %"&’’ 的铁素体钢管相连接的法兰，其焊端最后应加工成稍有倒

角或是方形，由生产厂家决定。

注 (" 对于需要与公称壁厚小于等于 #"(’’ 的奥氏体钢管相连接的法兰，其焊端最后应加工成稍

有倒角。

注 #" 与管道相连的法兰厚度不应比管道厚度小或超过管壁厚度 #’’。

用范围 ) $*+ , #**+；

(-* 无保证性高温强度的非合金结构钢，使用范围 #.*+ , %**+（含 %**+；

#-* 具有保证性高温强度的非合金结构钢，使用范围高达 %**+；

%-* 含 *"#/钼的低合金钢；

.-* 含 $/铬和 *"./钼的低合金钢；

0-* 含 (/铬和 $/钼的低合金钢；

0-$ 含 ./铬和 *"./钼的低合金钢。

下列材料组别的钢具有低温韧性：

1-* 室温最小屈服强度为 #$.2 3 ’’( 的低温韧性细晶粒钢；

1-$ 室温最小屈服强度为 #&*2 3 ’’( 的低温韧性细品粒钢；

1-( 低温高镍合金钢；

1-# 高温强度符合 $4&1 年 $$ 月版 !5 ) 6789:;<== >$* 中表 #< 规定的低温钢，使用

范围高达 #**+。

下列材料组别的细晶粒钢为抗蠕变，只在强度有差别：

&-* 室温最小屈服强度为 ((.2 3 ’’(；

&-$ 室温最小屈服强度为 (&.2 3 ’’(；

&-( 室温最小屈服强度为 #$.2 3 ’’(；

&-# 室温最小屈服强度为 ##.2 3 ’’(；

4-* 含 $(/铬、$/钼和 *"./钒，具有高温韧性的铁素体钢。

下列材料组别为具有不同防腐性、可焊性和强度的奥氏体不锈钢。$*-* 至 $(-* 的

·.01·
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组别中不含钼，!"#$ 至 !%#$ 的组别中含钼：

!$#$ 超低碳钢（#&’ ( 钢）；

!$#! 含氮的超低碳钢；

!!#$ 标准碳钢；

!)#$ 含形成超稳定碳化物元素的合金钢；

!"#$ 含钼的超低碳钢；

!"#! 含钼和氮合金的超低碳钢；

!*#$ 含钼的标准碳合金钢；

!%#$ 含钼和形成超稳定碳化物的合金钢；

!+#$ 奥氏体 ( 铁素体钢。

附录 ’ （指导性的）法兰及圆环的近似质量

表 ’,! 至表 ’,- 给出了法兰及配件的计算质量，仅供参考。

表中质量是根据表 + 至表 !" 中规定的公称尺寸以及钢的密度 .,-$ / 0 12" 计算的。

在表 !* 中规定的尺寸公差范围内，实际质量可能与本处计算出的质量不同。

表 ’,! 34 ),% 法兰的质量 单位：5/

公称尺寸（64） $! 型 $% 型 !! 型

!)$$ !$!,% %$%,$ ..,%

!*$$ !)-,$ .)*,% -7,%

!+$$ !.!,$ 77+,$ !!.,%

!-$$ )$),% !"$%,% !"%,$

)$$$ )*$,% !+77,% !%",$

))$$ ( ( !7+,$

)*$$ ( ( )!",$

)+$$ ( ( )"$,%

)-$$ ( ( )-",%

"$$$ ( ( "$*,%

")$$ ( ( ")*,%

"*$$ ( ( "+%,%

"+$$ ( ( *!$,%

"-$$ ( ( *%.,$

*$$$ ( ( *-$,%

·++.·
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表 !"# $% & 法兰的质量 单位：’(

公称尺寸（)%） *+ 型 *# 型 *, 型 ++ 型 +# 型 +- 型

+* *", *", .：, *", *", *",

+, *", *", *", *", *", *",

#* *", *",/ *", *", *", *",

#, *", *", +"* +"* +"* *",

-# +"* +"* +"* +"* +"* *",

0* +", +", +", +", +", *",

,* +", +", +", +", +", *",

&, #"* #"* #"* #"* #"* *",

1* -"* -"* -", -"* -"* *",

+** -", -"* 0"* -", -"* +"*

+#, 0", 0"* &"* 0", 0", +"*

+,* ,"* 0", /", ,", ,"* +"*

#** /"* &", +#", 1"* /"* +",

#, 2"* 1", +1", ++", 2"* #",

-** +#"* ++", #,", +,"* +#"* -"*

-,* +/"* +&"* -#"* +2", 3 ,"*

0** #*"* +2"* -1", ##"* 3 &"*

0,* #0", #-", ,+"* #,"* 3 /"*

,** #&", #,", &*"*- #2", 3 1",

&** -,"* --", +*-"* 0-"* 3 2",

/** 3 3 +/1", 0-", 3 3

1** 3 3 #,#"* ,#"* 3 3

2** 3 3 --,", &+", 3 3

+*** 3 3 0-0", &/"* 3 3

+#** 3 3 /+/", +*,", 3 3

+0** 3 3 +*20"* +02"* 3 3

+&** 3 3 +,0,"* +1+", 3 3

+1** 3 3 #+-+"* #-,"* 3 3

#*** 3 3 #1&#"* -*#"* 3 3

##** 3 3 3 -1*", 3 3
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公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 $$ 型 $% 型 $’ 型

%(## ) ) ) (*’+# ) )

%*## ) ) ) &&,+# ) )

%,## ) ) ) *(,+& ) )

’### ) ) ) -’*+# ) )

’%## ) ) ) ,-&+# ) )

’(## ) ) ) $#%&+& ) )

’*## ) ) ) $%%,+- ) )

表 .+’ /" $# 法兰的质量 单位：01

公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #( 型 #& 型 $$ 型 $% 型 ’% 型 ’( 型

%## 2+& 2+# ,+# $*+& $$+& $#+& ’+# &+#

%&# $%+# $$+& $#+# %(+# $&+& $’+# ’+& *+&

’## $’+& $’+# $$+& ’$+# $,+# $&+# (+# ,+#

’&# %#+& $2+& $&+# ’2+& %(+& %’+& -+& $%+#

(## %-+& %*+& %$+# (2+& %2+& %2+# 2+# $&+#

(&# ’’+& ’%+& %*+# *’+# ’(+# ’’+& $#+& $*+&

&## (#+# ’2+# ’$+# -&+& ’2+& (#+& $%+& %#+#

*## &(+& &%+& (’+& $%(+# &*+# &*+# $(+& %(+#

-## ) ) ) $,%+& *&+# ) ) )

,## ) ) ) %*#+# ,-+# ) ) )

2## ) ) ) ’((+# $#*+# ) ) )

$### ) ) ) (-’+& $%’+# ) ) )

$%## ) ) ) -*&+# $,(+# ) ) )

$(## ) ) ) ) %&%+# ) ) )

$*## ) ) ) ) ’*’+# ) ) )

$,## ) ) ) ) ((&+& ) ) )

%### ) ) ) ) &&,+# ) ) )

%%## ) ) ) ) -#%+& ) ) )

%(## ) ) ) ) ,*#+& ) ) )

%*## ) ) ) ) $#$#+& ) ) )

%,## ) ) ) ) $%#,+# ) ) )

·,*-·
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公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

(### ) ) ) ) $&*$+# ) ) )

表 ,+& -" $* 法兰的质量 单位：./

公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

*’ (+# (+# (+# (+’ (+# (+# $+# $+#

0# (+’ (+’ (+# &+’ &+# &+# $+# $+’

$## &+’ &+’ &+# ’+’ &+’ &+’ $+’ %+#

$%’ ’+’ ’+’ &+’ 0+# *+’ *+’ $+’ %+#

$’# 1+# 1+# *+# $#+’ 1+’ 1+’ %+# (+#

%## 2+’ 2+’ 0+’ $*+’ $$+# $#+# (+# ’+#

%’# $&+# $&+# $%+’ %’+# $*+’ $&+# (+’ *+’

(## $2+# $0+’ $*+’ (’+# %%+# $0+# ’+’ $#+#

(’# %0+# %1+’ %$+’ &0+# (%+# %0+’ $#+# $%+’

&## (*+# (’+# %1+# *(+’ &#+# (*+’ $%+’ $2+#

&’# &*+# &’+# (*+’ 2*+’ ’&+’ &2+’ $*+’ %’+#

’## *&+# *’+# ’$+# $((+# 1&+# *0+’ %$+’ ($+’

*## 2*+# 2&+# 10+’ %%*+’ $$*+’ $#1+’ %0+’ &(+#

1## ) ) ) %(*+# 01+# ) ) )

0## ) ) ) (%’+# $$$+# ) ) )

2## ) ) ) &(1+’ $%2+# ) ) )

$### ) ) ) *#%+# $*2+# ) ) )

$%## ) ) ) 222+# %’$+# ) ) )

$&## ) ) ) ) (%2+# ) ) )

$*## ) ) ) ) &1*+# ) ) )

$0## ) ) ) ) ’0%+# ) ) )

%### ) ) ) ) 1%#+# ) ) )

表 ,+’ -" %’ 法兰的质量 单位：./

公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

%## $&+’ $&+# $$+’ %%+’ $1+# $’+# &+’ 1+’

%’# %#+# $2+’ $1+# ((+’ %&+# %$+# ’+’ $#+#

·2*1·

第三部分 英国及欧洲（34、5"）标准



公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

(## %)*’ %)*# %%*# &)*’ ($*’ %+*# +*’ $&*’

(’# &%*# &$*# (%*# )+*# &+*# &)*’ $&*’ %%*#

&## ’’*# ’&*# &%*’ +,*’ )(*# ’,*’ $+*# %+*’

&’# )&*’ )(*# ’#*# $%#*# -’*’ -$*’ %$*# (%*’

’## +&*# +%*# )(*’ $’#*# ,)*’ +,*’ %-*# &(*’

)## $%-*’ $%&*’ ,+*’ %&&*’ $(+*) $%,*’ (&*# ’)*’

-## . . . . $&(*’ . . .

+## . . . . $,(*’ . . .

,## . . . . %(-*# . . .

$### . . . . ($#*’ . . .

表 /*) 0" &# 法兰的质量 单位：12

公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

$# #*) #*’ #*’ $*# #*’ #*’ #*’ #*’

$’ #*’ #*’ #*’ $*# $*# #*’ #*’ #*’

%# $*# $*# $*# $*# $*# $*# #*’ #*’

%’ $*# $*# $*# $*’ $*# $*’ #*’ #*’

(% %*# %*# $*’ %*# %*# %*# #*’ #*’

&# %*# %*# %*# %*’ %*# %*# #*’ #*’

’# %*’ %*’ %*’ (*# (*# (*# #*’ $*#

)’ (*’ (*’ (*# &*’ &*# &*# $*# $*#

+# &*’ &*# (*’ ’*’ ’*# &*’ $*# $*’

$## )*# )*# ’*# -*’ )*’ )*’ $*’ %*’

$%’ +*# +*# -*# $$*# ,*# +*’ %*# (*#

$’# $#*’ $#*# +*’ $&*’ $$*’ $$*# %*’ &*#

%## $+*# $-*’ $’*# %,*# %$*# $+*’ ’*’ +*’

%’# %,*’ %+*’ %&*# &&*’ (&*# %+*’ +*# $(*#

(## &$*’ &#*’ ((*’ )&$# &-*’ &$*’ $%*-’ %#*’&

(’# )%*# )#*-& &-*# +,*’ ),*# )#*# $,*( %,*’#

&## +,*’ ++*# ),*’ $%-*# ,+*# +(*’ (#*(+ &)*$$

&’# ,$*’ ,#*# -%*’ $’&*# $#’*#+ +-*’ %+*&# &+*’’

·#--·
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公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 #& 型 #’ 型 $$ 型 $% 型 (% 型 (& 型

’## $%#)’ $$*)# +%)# $**)# $(#)’ $#,)’ (’)($ -$),#

-## $*+)’ $*-)# $&+)’ (($)# %$$)’ $,-)# ’()(% +$),&

表 .), /" -( 法兰的质量 单位：01

公称尺寸（!"） #$ 型 #’ 型 $$ 型 $% 型

’# &)’ ’)# &)’ &)’

-’ ’)# -)# ’)’ ’)’

*# -)’ ,)’ -)’ -)’

$## *)’ $#)’ +)’ +)#

$%’ $%)’ $-)’ $&)’ $&)#

$’# $*)# %&)’ %$)’ %#)#

%#! (#)’ &#)’ (&)# 2

%’# &()# ’*)# &*)# 2

(## ’*)’ *()’ -,)’ 2

(’# +$)’ $$-)# +,)’ 2

&## $%$)# $’’)’ $%+)# 2

表 .)* /" $## 法兰的质量 单位：01

公称尺寸（!"） #$ 型 #’ 型 $$ 型 $% 型

$# $)# $)# $)# $)#

$’ $)# $)’ $)# $)#

%# %)# %)# %)# %)#

%’ %)’ %)’ %)’ %)’

(% ()# ()’ ()# ()#

&# &)# &)’ &)# &)#

’# ’)’ -)# -)# ’)’

-’ ,)# *)# ,)’ ,)#

*# *)# +)’ +)# *)#

$## $$)# $&)# $()# $%)#

$%’ $*)’ %%)’ %$)# $*)’

$’# %’)# (#)’ %*)# %&)’

·$,,·
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公称尺寸（!"） #$ 型 #% 型 $$ 型 $& 型

&## ’’(% %’(% %#(# )

&%# *$(# +*(% +$(# )

,## $#*(# $,$(% $$*(-* )

,%# $%’(# $*-(# $.*(&% )

’## $--(% ) ) )

%## ,,-(% ) ) )

附录 ! （指导性的）其他材料

可使用的其他材料如下：

表 !(, 其他材料

材料名称 材料编号 材料组别

/&$0 $(#’,& $1#

/&&(+0 $(#’.# ,1#

0 与 !" &%&+ 相应

附录 1 （指导性的）欧洲材料（1"）法兰的温度 2压力额定值的确定

表 $% 至表 $+ 中的温度 2压力额定值是根据下列原则计算的：

0） 表中温度 2压力额定值是以欧洲材料标准中规定的材料强度为基础计算的；

3） 根据算式 !" 4 5" 67[ ]&&% 计算压力，限于 !"!5"；

8） 对于 #7 值，#79或 #:#&以及断裂应力!; 2 $##### 适用于所有材料。对于奥氏体

材料，#:$(#（$<弹性极限应力）用于温度 2压力额定值附表；

=） 把 ’#>> 的法兰厚度作为计算的基础（法兰面的平均厚度）；

7） 未给出特定温度下的强度值的，也不应计算其温度 2压力额定值；

?） 如果材料组别中含有不同材料，选用强度最低的材料进行计算。如果该材料

是铸件，且其强度只稍低于锻件或板材的强度，则选用锻件或板材的强度进

行计算。

注：本附录给出的规则只做参考用。

·&**·
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附录 ! （指导性的）"#$% 材料法兰的温度 &压力额定值的确定

表 ’( 至表 )* 中的温度 &压力额定值是根据下列规则确定的：

+） 表中的温度 &压力额定值是以 ’((, 年 - 月版的 "#%. 锅炉和压力容器规范———

第!章：材料———/ 篇———性能和 ’((0 年 ’) 月 1’ 日发布 ’((, 2 ’((0 补篇中

规定的强度值为基础计算的。

3） 根据算式 !" 4 56 设计强度[ ]), 计算压力；

7） 设计强度根据以下内容确定；

— 低于蠕变温度的屈服强度；

— 采用代表蠕变温度的最大允许应力的 ’8, 倍；

— 最大 )),6 & 99)。

注：蠕变温度区间按以下规定确定：

材料组别 ’:’ 至 ’:-，1-’;（-**"）以上；

材料组别 ’:( 至 ’:’<，<,<;（=,*"）以上；

材料组别 ):’ 至 ):-，,’*;（(,*"）以上。

表 !’ 给出用于计算 !" 的设计强度。

表 !8’ "#$% 材料的 56 法兰的设计强度

材料

组别

最大允许温度 #" （;）

>$+ ,* ’** ’,* )** ),* 1** 1,* 1-, <**

设计强度 6& 99)

’:’ )),8* )),8* )),8* )’(8= )’18* )*)8- ’==8) ’-(80 ’-,8* ’,’8(

’:) )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )*(8, )**8’ ’()8) ’,’8(

’:1 )),8* )),8* )’(8) )’180 )*-8< ’(-8) ’=18) ’-<8= ’0(8, ’<)8-

’:< )*08= )*)8( ’==81 ’=181 ’--8- ’0(81 ’,-8’ ’,*81 ’<=8’ ’118,

’:, )),8* )),8* )),8* )’-8- )’*81 )*,8’ ’((8’ ’()8( ’=-8’ ’0-8<

’:- )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )’=80 )’’8< )*<8< ’=’8*

’:( )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )’=80 )’’8< )*-80 )*18(

’:’* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* ))18)

’:’1 )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* ))<8* )’(8*

’:’< )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8* )),8*

):’ )*08= ’((81 ’-*81 ’,<8( ’<18- ’1,8< ’)-8= ’)18’ ’)’80 ’’(8’

):) )*08= )**8, ’-,8= ’0*8< ’<=80 ’1(8’ ’1’8- ’)08( ’)<8, ’))8-

·1--·
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材料

组别

最大允许温度 !" （!）

"#$ %& ’&& ’%& (&& (%& )&& )%& )*% +&&

设计强度 ,- ..(

(/) ’*(0+ ’110% ’+)0* ’)&0’ ’’20% ’’’0( ’&%0( ’&&0( 230) 210+

(/+ (&103 (&(0’ ’3)0* ’*&0* ’%201 ’%&0’ ’+(0) ’)10+ ’))0% ’)’01

(/% (&103 (&)0& ’330& ’*10) ’1%0* ’%102 ’+20* ’++0’ ’+’02 ’+’0)

(/1 ’2)0’ ’3303 ’*(0% ’1)0( ’%)02 ’+10) ’)20) ’))0’ ’)&01 ’(30’

(/* ’2)0’ ’320& ’*)0’ ’1)0( ’%+0% ’+*0& ’+&0& ’
!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

))01 ’)&0* ’(303

材料

组别

最大允许温度 !" （!）

+(% +%& +*% %&& %’& %(& %)& %+& %%& %*% 1&&

设计强度 ,- ..(

’/’ ’(%03 3*01 %20( )30+ 4 4 4 4 4 4 4

’/( ’(%03 3*01 %20( )30+ 4 4 4 4 4 4 4

’/) ’’20+ 3101 %20( )30+ 4 4 4 4 4 4 4

’/+ ’’)0’ 3%01 %20( )30+ 4 4 4 4 4 4 4

’/% ’1)0* ’%20’ ’+10& ’&%0) 4 4 4 4 4 4 4

’/* ’3’0& ’**0% ’1&03 ’’10* 2%0’ 3(03 *&0% %202 %%0’ 4 4

’/2 ’2302 ’2)02 ’%+0) ’’(0( 210’ 3%0& *)03 1)0+ %%01 )30% (10+

’/’& (’20% (’%0( ’1+0+ ’(%0* ’’)03 ’&’0’ 330+ *10% 1*0( +10& )&0’

’/’) (’(03 (&+03 ’)%0% 2)0’ 3(0* *+0% 110) %301 %(0* )303 (*0(

’/’+ ((%0& ((%0& ’2103 ’))0’ ’’)03 ’&&0+ 3102 *+0% 1%01 +%0* )’0+

(/’ ’’10& ’’+0’ ’’(0( ’’&0+ ’&201 ’&302 ’&30’ ’&103 ’&)0% 2’0( *)03

(/( ’(’0+ ’(&0( ’’20% ’’30+ ’’*02 ’’*0% ’’*0( ’’103 ’’10+ ’&*0* 3*0’

(/) 2+0% 2(0* 4 4 4 4 4 4 4

(/+ ’(20* ’(30% ’(*0( ’(10& ’(%0% ’(%0& ’(+0% ’()02 ’((0* ’’’02 3301

(/% ’+&0& ’)20+ ’)303 ’)301 ’)301 ’)30) ’)30’ ’)102 ’)(0) ’’+01 3101

(/1 ’(%0& ’((0% ’(&0& ’’*0% ’’10% ’’’0+ ’&10) ’&’0( 210& 3&03 1)0%

(/* ’(%0* ’()0( ’(&0* ’’30( ’’*0( ’’)0+ ’&20% ’&10’ ’&+0( 2)01 *)0)

$ 4 ’&! 5 %&!
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附录 !" （指导性的）对应于欧盟（#$）指令的基本要求和

其他条款的本欧洲标准的章节

本欧洲标准是在欧洲委员会和欧洲自由贸易协会给予欧洲标准化委员会（%#&）以

书面指令下制订的，本标准支持欧盟指令［’( ) *+ ) #%］（压力设备指令 ,#-）的基本要

求。

警告：其他要求或欧盟的其他指令也可能适用于可划归到本标准范围内的产品。

本标准的下列章节可支持欧盟指令［’( ) *+ ) #%］要求。

符合本标准各章节是达到要与欧洲自由贸易协会相关指令规定的基本要求相符的一

种手段。

表 !"./ 本欧洲标准与欧盟指令 ’( ) *+ ) #% 之间的相同处

本 欧 洲 标 准 中

的条款 )章节
欧盟指令 ’( ) *+ ) #% 的基本要求 备注 )注释

0./ 附录 /，

1 节

材料：

压力设备所用的材料将在其整个寿命期间都适

用———除非预见到要更换

2

附录 /，

1./ 3）节

受压零件所用材料的性能应与整个操作和试验

条件相适成

— 足够的延性和韧性

— 材料特性符合 (.0 节的基本要求

— 选用能防止脆性断裂的材料或采取适

当的措施

2

·0((·
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本 欧 洲 标 准 中

的条款 !章节
欧盟指令 "# ! $% ! &’ 的基本要求 备注 !注释

()( 附录 *

$ 节

设计 +

附录 *

$)* 节

设计上确保其在整个预计寿命中的安全性一设

定适当的安全系数

+

附录 *

$)$ 节

设计使其具有足够的强度。 +

附录 *

$)$)* 节

设计使其具有目标用途的适当载荷 +

附录 *

$)$)$ 节

幕于设计计算，使其具有适当的强度 +

附录 *

$)$)%,）节

采用下列一种设计计算方法满足要求一设计公

式

+

附录 *

$)$)% -）节

通过设计计算确定设备的抗力，尤其是：

— 考虑温度和压力综合因素；

— 最大应力和峰值应力应在安全范围内

+

附录 *

# 节

压力设备的定量要求 +

附录 *

#)*)$ 节

主要静载荷和蠕变温度范刚之外的温度下的允

许总振动压力不超过与所用材料有关的以下值

中的较小值。

除了细品粒钢和特殊热处理钢以外的铁索体钢：

— $ ! %./ ! 0 和 ( ! *$.1 ! $2

奥氏体钢：

— 断裂后的延伸率超过 %23：$ ! % ./ ! 0

— 断裂后的延伸率超过 %(3：( ! 4./ ! 0 和

* ! %.1 ! 0

+

()*2 附录 *

%)*)( 节

可追塑性：

通过适当的方法对制造部件的材料从接收，整

个生产过程一直到试验完成进行标识

+

·4##·
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