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本标准是对JB/T 106-1978 K阀门 标志和识别涂漆》进行的修订。
本标准与JB/T 106-1978相比，主要技术内容有如下变化:
— 根据标准内容的变化，标准名称由《阀门 标志和识别涂漆》改为 《阀门的标志和涂漆》;
— 增加了引用标准;
一一增加了阀门通径和压力代号的标记式样，修改了角式形式的标记式样;

神一 修改了铸造标志标记尺寸和压印标志的字体压印深度的规定:
一~修改了“阀门材料识别涂漆”的规定:

— 删除了“阀门密封面材料的识别涂漆’，;
— 修改了阀门驱动装置涂漆颜色的要求。

本标准代替JB/T 106-19780

本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国阀门标准化技术委员会归口。
本标准起草单位:合肥通用机械研究所。
本标准起草人:王晓钧、黄明亚、宋忠荣。

本标准代替标准的历次版本发布情况:
— JB/T 106- 1978
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阀门的标志和涂漆

1 范围

    本标准规定了各类通用阀门的标志内容、标记式样、标记方法和尺寸、阀门的涂漆颜色
    本标准适用于各类通用阀门。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/r 12220 通用阀门 标志 (GB/r 12220-1989, idt ISO 5209: 1977)

3 标志和标记方法

3.1标志的内容
    阀门承压阀体的外表面，应按GB/r 12220标准的规定标注永久性的标志，标志内容应有阀门的通

径、压力代号或工作压力代号、材料牌号或代号、制造厂名或商标，炉号 (铸造阀门):有流向要求的

阀门应标注介质流向的箭头。
3.2 标志的标记方法
3.2.1阀体采用铸造或压铸方法成形的，其标志应与阀体同时铸造或压铸在阀体上
3.2.2 当阀体外形由模锻方法成形的，其标志除与阀体同时模锻或压铸形成外，也可采用压印的方法

标记在阀体上。当阀体外形采用锻件加工、钢管或钢板卷制焊接成形的，其标志除采用压印的方法形成
外，也可采用其他不影响阀体性能的其他方法。

3.3 标志的标记式样
    公称通径数值标注、压力代号或工作压力代号、流向标志，应按表1规定的组合样式，公称通径数

值标注在压力代号上方。

                                        表1 标记式样

阀体形式 介质流动方向 公称通径和公称压力 公称通径和工作压力
英寸单位通径和

磅级单位压力

直通式或角式

  介质由一个进 口方 向单向

流向另一个出口
刀N50
一 - 叫~ ，月 ..

  16

刀八巧0
~~~~ ~~~~~ ~~下

P54140

  2
~~ ~~~~~ ~~~~升

150

三通式

  介质由一个进 口向两个出

口流动 (三通分流)
DN100

~~1一~

  16 }

} 、
} ~一下一~

{ 300
  介质由两个进 口向一个出

口流动 (三通合流)
刀N125

  个一
  16

              5

} 。;。
注1:介质可从任一方向流动的阀门，可不标记箭头。

注2:式样中箭头下方为公称压力代号，其数值为公称压力值 (单位:MPa)的 10倍

注3:式样中采用英寸单位的，上边表示阀门通径 (单位:in:下边表示磅级压力 (单位:lb )
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3.4 标志的标记位置

3.4.1标志内容，应标注在阀体容易观看的部位。标记应尽可能标注在阀体垂直中心线的中腔位置
3.4.2 当标志内容在阀体的一个面上标注位置不够时，可标注在阀体中腔对称位置的另一个面_[

3.4.3标志应明显、清晰，排列整齐、匀称。
3.5 标志标记尺寸
3.5.1 铸造标志标记尺寸，字体及箭头的排布按图1的式样，字体及箭头的尺寸按表2的规定，并应

制成凸出的剖面。

                    B .l,  B .t .B .f, " . (B .l,  B . r  ,  B ,l，召 1

口 0! 口 Ol 之
r , _ n万

5}

叫己
川川
剑

口

口{遗

矛
图1 铸造标志标记尺寸

表2 铸造标志标记尺寸

，夸 归才k 2
箭 头 剖 面

J~ rt‘ ，7

H Hl h B 了 t 从 L a b

7 7 5 3 5
3

5 7 30
1.5 2

10 10 7 5 7 6 9 40

14 14 10 7 10 5 10 12 65
2 2

20 20 14 10 14 7 14 16 90

26 26 16 13 20 10 16 20 120

3 332 32 18 16 24 12 18 25 150

40 40 22 20 30 15 22 35 150

48 48 27 24 36 18 25 42 210 4 4

60 60 34 30 45 22 32 52 260 5 5

3.5.2 压印标志尺寸，按表3的规定。箭头尺寸由设计图样规定。
                                      表3 压印标志尺寸

字 体 号 3.5 5 7 10 14

数字和字母

高度 3.5 5 7 10 14

宽度 (除 M、W字母外) 2.5 3.5

.

        5 7 {
字间距 1.5 2 2 3 {

字母 (M. W)的宽度 3.5 5 7 10 14

压印的深度 妻0.5
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3.5.3 每一产品标志的字体号，可按表4选用，亦可根据具体产品外形大小由设计图样规定
                                            表 4 字体号

公称通径 DN -< 10 15 25 32-50 65-100 125 200250--300350-450500-700800-1000 多 1200

字号体鲁
7 10 14 20 26 32 40 48 60

3.5或5 7 10 14

4 涂漆

4.1 阀门的涂漆:

4.1.1铸铁、碳素钢、合金钢材料的阀门，外表面应涂漆出厂。阀门应按其承压壳体材料区分颜色进
行涂漆，可按表5规定的颜色。当用户订货合同有要求时，按用户指定的颜色进行涂漆。

                                表5 蔺门涂渝的颜色

阀 体 材 料 涂漆颜色 I 阀体材料 涂漆颜色

灰铸铁、可锻铸铁、球墨铸铁 黑色 1 铬一钥合金钢 中蓝色

碳素钢 灰色 1 LCB. LCC系列等低温钢 银灰色

注!阀门内外表面可使用满足的喷塑工艺代替。

注2:铁制阀门内表面，应涂满足使用温度范围、无毒、无污染的防绣漆，钢制阀门内表面不涂漆

4.1.2 涂漆层应耐久、美观，并保证标志明显清晰。使用满足使用温度、无毒、无污染的漆

4.1.3涂漆层应耐久、美观，并保证标志明显清晰。
4.1.4 手轮零件的涂漆层按企业标准
4.2 铜合金材质阀门的承压壳体表面不涂漆。
4.3 除非用户要求，耐酸钢、不锈钢材质阀门承压壳体表面不涂漆。
4.4 阀门驱动装置的涂漆:

4.4.，手动齿轮传动机构，其表面的涂漆颜色同阀门表面的颜色。
4.4.2 阀门驱动装置(气动、液动、电动等)涂漆的颜色一般按企业标准的规定，当用户订货合同有
要求时，按用户指定的颜色。


