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经过一段时问的使用．证明效果很好。它与 但是 ．分离式定位芯 由于基准圆与定位圆 

整体式定位芯相比具有以下优点： 之问无连接装置，故 只能安装在水平面上作间 

(1)体积小，重量轻，拆卸方便，省力节材。 隙配合类的定位用。 

(2)不需做木模。 分离式定位芯在加工、使用中具有较大的 

(3)只换定位芯的定位圆就可以加工不同 灵活性 ，非常适合于大 口径、多规格、小批量的 

规格的阀体。基准圆可用某一中小口径阀体整 阀门生产。其他行业有类似的定位问题也可参 

体式定位芯代用，缩短了制造周期。 照采用。 
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1一 排污阀阀盖铸件结构尺寸的保证 

浙江高中压阀门厂．圭! —7 z簪7 

排污阀由手柄扳动齿轴，齿轴与阀杆齿条 

是外啮台传动．从而使闷杆在阀盖中作上下移 
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图 】 排污阚 

1．阀盖齿蔷孔 2．齿轴孔(阀盖横孔】 3．齿轴支承孔 

动来开 启阀门。因此排污阀阀盖的阀杆齿条孔 

(也称阀盖直孔)与齿轴支承孔(点承孔与齿轴 

孔为同一轴心)的中心距26 mm是关键性结 

构尺寸。铸件生产及铸件加工都必须着重考虑 

26 mm的位置尺寸，否则会导致阀门的开启 

故障，造成阀门的渗漏(图 1) 

我厂阀盖采用熔模铸造，阀盖铸件在加工 

生产过程中一度因阀盖齿轴支承孔偏移，在 铸 

件加工中影响 26 mm位置尺寸 ，造成大批阀 

盖铸件的报废 。我们从压制蜡模到铸件加工作 

了广泛了解和调查 ，发现阀盖齿轴孔(也称阀盖 

横孔 )底部壁厚不均是引起齿轴支承孔偏移的 

直接原因。而导致阀盖齿轴孔底部壁厚不均的 

原因有两个：①模具支承孔芯棒与横孔芯棒为 
一 体，插入横孔盖板中心孔中；靠填料框放置在 

主模中定位，并呈垂直悬挂状。由于填料框与横 

孔盖板是平面结合，仅用 2个螺钉紧固．一旦使 

用中因螺钉松动使盖板对填料框的结 合处产生 

位移，则横孔芯棒跟着移动。这是造成阀盖齿轴 

支承孔偏移原因之一(图 2)。②模具中 ~,20mm 

直孔芯捧与 ~38mm横孔苍棒在保持 26 。mm 

中心位置时，两根芯棒结合面必有缺口。而原设 

计其缺 口位置设置在直孔芯棒上，当组合模具 

时操作工在旋紧螺母紧固直孔芯棒会引起直孔 

芯棒的旋转，使直孔芯捧缺口角度转动而导致 

横孔芯棒被压偏 。这是造成齿轴支承孔偏移的 

又一原因 (图 3)。 
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1．横孔芯棒 2直孔芯棒 3 直孔苍捧紧固螺母 

●．主棋 s填抖框 6．横孔盖板 

图 3 横孔芯棒被压偏 

1．直孔芯棒 2横孔芯棒 

从上述问题看出，型芯定位在模具设计中 

是一个很重要的组成部分．它直接影响到熔模 

铸件结构尺寸的正确性。排污阀阀盖齿轴支承 

孔的偏移 ，在铸件生产中很难发现这一事实，更 

证明了模具中型芯定位的重要性 。 

根据上述情况，为确保铸件加工 中 26 

mm结构尺寸的正确性，我们将排污闷阀盖熔 

模模具之芯棒定位做了如下两项改进。 

改进措施之一是将填料框与横孔盖板的平 

面结合改为镶嵌结 合．即在横孔盖板平面上按 

填料框外形铣撵 2ram，将填料框嵌入盖板中用 

螺钉紧固。这样即使螺钉松动，两者结合处也不 

会产生位移(图 4)。 

改进措施之二是将 ~20mm直孔芯棒上之 

缺口位置改到 ~38mm横孔芯捧上。操作工在 

旋紧螺母紧固直孔芯棒时．直孔芯捧可以随意 

旋转而不会把悬挂的横孔芯棒压偏(图 5)。 

图 d 填料框嵌入横孔盖板中 

1．填料榧 2．橘孔盖板 

图 5 横孔芯棒的改进 

l直孔芯棒 2横孔芯棒 

用改进后的熔模模具浇注出的铸件不再出 

现阀盏齿轴支承孔偏 移现象，保证了 中26“。 

mm的结构尺寸。 
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