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物质(如生物制品、酶制剂 )的膜分离设备 ，也可 

在其他分离 设备上使用。 

⑦ 
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气瓶阀的泄漏及解决办法 

上海东海阀门厂 壅 

气瓶阀是气瓶的主要附件 ，在我国生产、使 

用已经 20多年了。气瓶阀使用的可靠性 ，将直 

接影响气瓶使用的安全性和可靠性。由于气瓶 

内充装的介质不同，因此对气密性要求严密的 

程度也不同，但从宏观控制来看，气瓶阀在正常 

工作中是不应该有泄漏的。但事实上，从微观控 

制来看，气瓶阀也不是绝对不泄漏的，只不过是 

泄漏的程度不同。遥常所指无泄漏是指用肉眼 

看不见罢了。 

鉴于上述情况，对于无毒、不燃、无腐蚀的 

气体来说，问题固然不大 ；反之，则应引起人们 

的注意。因此对于用户来说 ，熟悉各种不同气瓶 

阀的使用特性是非常重要的。例如 ，对于使用有 

毒的或价格昂贵的稀有气体，其所用的气瓶阀 

气密性要求相当高，真空度往往要达到 l0 托 

(13．3Pa)以下甚至 10 3托(0．133Pa)以下。只 

有这样才能保证气瓶使用的安全性和经济性。 

以下将介绍气瓶阀在实际使用中出现的几 

种泄漏现象 、原因和解决的办法。 

1．气瓶阀产生泄漏的种类和原因 · 

首先 ，应将气瓶阀由于材质问题或操作不 

当而造成的泄漏情况除外，而只考虑由于生产 

制造及安装不当以及在使用一段时间以后 出现 

的泄漏现象加以分析。主要表现有如下几种情 

况 ： 

① 阀杆与压帽之间出现的泄漏。 

②用手轮关闭瓶阀时关不严 ，气体仍从气 

口流 出。 

⑧锥螺纹连接处有气体泄漏。 

④阀体易熔塞部位有泄漏。 

分析以上四种泄漏的原因 ； 

第①种情况是由于加工精度低而造成。具 
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体原因多数是压帽螺纹轴心线与阀体密封平面 

不垂直。如果瓶阀结构带有密封垫或O形密封 

圈，也有可能是密封垫或 。形密封 圈已经损 

坏。对于前一种情况，在压帽和阀体加工时，遥 

过给予必要的形位公差来加以保证。对于后一 

种情况 ，则只需更换密封垫或 O形密封圈即可 

解决 。 

第②种情况的出现也与加工精度低有关 。 

主要表现在活门部件外螺纹轴心线与活门部件 

密封平面不垂直，也可能在活门部件密封平面 

上粘附有杂质 ，或活门部件密封平面本身已经 

损坏。 

在遇到上述情况时，解决的办法一般是将 

钢瓶 内气体处理掉以后 ，将阀内零件拆开 ，然后 

按下述方法处理。 

如果是活门部件外螺纹轴心线与活门部件 

密封平面不垂直所造成 ，只能在加工过程中遥 

过给予必要的形位公差来加以保证。而对于在 

活 门部件密封平面粘附有杂质，则将粘附有杂 

质的活门部件浸入清洗剂中洗掉即可。清洗的 

方法是用超声波洗涤剂清洗 ，99 纯度酒精清 

洗或用四氯化碳清洗均可。 

如果是活门部件密封平面破损，则只能更 

换整个活门部件来解决。 

第⑧种情况主要是由于锥螺纹的加工尺寸 

精度低、锥度误差大及螺纹牙形表面粗糙度达 

不到规定要求所引起。因此要严格按照 GB8335 

《气瓶专用螺纹》国标规定的尺寸要求和精度要 

求加工。 

第④种情况的产生除了易熔塞合金配方或 

浇注工艺本身有问题外，还与易熔合金塞在瓶 

阀上所受扭矩的大小有关。这主要是指当瓶阎 
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安装在钢瓶上时，有时旋紧力矩过大，有可能使 

处 j 这个位置的易熔台金塞囡受力变形而影响 

到易熔合金浇注的牢固性 。解决这种情况的理 

想办法是当瓶阀在钢瓶上旋紧时，给予规定的 

旋紧力矩范 围，这是为了避免易熔台金塞因受 

过大力矩影响而引起变形所产生的气体泄漏现 

象。同时还能避免钢瓶制造 中在将瓶阎旋紧到 

钢瓶上时，每年总要发生的瓶阀断裂现象 。那么 

在将瓶阀旋紧到钢瓶上时，选用多大的旋紧力 

矩才不致于产生上述现象，以下将通过强度理 

论计算，对这个问题有一个基本的了解。 

2．瓶阀旋紧到钢瓶上所允许的最大旋紧力 

矩的计算 

当瓶阙旋紧到钢瓶上时，所允许的最大旋 

紧力矩，显然是与瓶阀最易受破坏的危险截面 

积大小有关 ，而瓶阀所允许的最大旋紧力矩较 

之于满足使用要求的实际旋紧力矩 是有较大 

的宽裕量的。在这里的讨论是从理论上分析在 

瓶阀旋紧到钢瓶上时所允许的最大的旋紧力 

矩 ，这对在实际使用中，是有着积极的参考意义 

的，而且由于各类气瓶阀的结构尺寸不同，固此 

最终计算结果也不同，在这里以液化石油气瓶 

阎为例。 

液化石油气瓶阀的结构告诉我们 ，当该阀 

旋紧到钢瓶上时，其危险断面在锥螺纹的退刀 

槽处，而且这时阀体所受的力是剪切力。 

由手册可查得： 一0．25ob 

在危险断面处材料的最大允许力 

F 一  ·s0 

— 0．25 ub[÷(25．52—11 )] 
q 

40768N 

已知 ：断面半径 R为 l 2．75mm 

M  — F ·R 

一 40768N ·12．75mm 

一 5l9792Nmm 

一 5l9．8Nm 

从以上计算可得 ，该种瓶阀从理论上分析 

在旋紧到钢瓶上时 ，其允许的最大旋紧力矩是 

519．8Nm。 

1982年笔者曾经在上海高压容器厂为制 

订《航空气瓶》标准时做过将瓶阀旋紧到钢瓶上 

的扭矩试验，l985年在江苏泰县水利机械厂也 

较详细地看过该厂将瓶阀旋紧到钢瓶上的情 

况。两厂均用不大于 200Nm的旋紧力矩将瓶阎 

旋紧到钢瓶上 ，既保证了瓶阙与钢瓶连接部位 

的气密性 ，卸下后，经观察瓶阎外锥螺纹部分又 

未受丝毫损害。尽管这种情况只发生在几个企 

业中．但从全国来看，不一定很少。因此，尽快地 

将瓶阀旋紧到钢瓶上给予规定 的旋紧力矩范 

围，已日益引起人们的兴趣和关注。不少企业已 

对这个问题进行专门的试验和研究，相信这个 

问题会得到解决。 
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