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从上式看出，如果把 N和 F的值按相 同比 

例同时缩小 ，可以保证 q值不变。这样，在保证 

密封可靠的前提下 ．通过减小密封面的接触面 

积 ，减小正压力 N，可达到减小摩擦力的目的。 

2．解决方法 

通常 ，旋塞阀阀体内腔为光滑的圆锥体．与 

塞子是包窖面配 合(图 2)，这种结构使塞子与 

密封面接触的面积很大。现将旋塞阀进行改进 

(图 3)，在阀体 内腔 ，矩形通道 口的四周 ，设计 
一

高 1～2mm的环形凸台作为阀座，阀座密封 

面宽度可根据旋塞阀公称通径及公称压力的数 

值确定。由于塞子 只与其凸起的“唇形 阀座上 

的密封面接触 ，减小了接触面积。经过生产实 

践，证实了这种方法是可行的。以 PN2．5MPa， 

DN50ram 的钛旋塞阀为例 ，原设计的旋塞阀密 

封面的最小接触面积是 54．2cm ．改进后的旋 

塞阀密封面接触面积约为 12．9cm ，是原来面 

积的 23．8 ，从而减小了摩擦力矩。旋塞阀装 

配后密封可靠 ，采用较短的手柄 ，仍保证开关轻 

松灵活 。 

3 结论 

改进后的 唇形”阀座 ，由于减小了密封面 

的接触面积 ，可以确保密封面上的密封比压大 

于或等于密封面必须比压，有利于密封 ，还减小 

了摩擦力，不仅使开关轻松灵活 ，还可减小手柄 

尺寸。阀座除了可以在阀体上直接加工出来，还 

可以用镶焊的办法。对于碳钢、铸铁等材料的旋 
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塞阀．采用镶焊不同材料(如不锈钢 )阀座的办 

法．可以扩大其使用范围和延长使用寿命。 

圈 3 改进后的旋塞阀密封结构 

应注意阀座密封面宽度 b值的选择。b值 

过小，会使密封面上产生的实际比压超过材料 

的许用 比压 ，缩短旋塞阀的使用寿命。 ． 
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气体用自由浮球式止回阀 止一曰四 

汕头海洋聚醑切片厂 袁盒 丁 ，；年 

用于气体的止回阀，由于气体对阀瓣 运动 

的阻尼很小，即使是缓闭式止回阀的阀座密封 

面也经常被阀瓣撞击所损坏，导致泄漏 。自由浮 

球式止 回阀(图)是一种密封效果好，寿命长，不 

需维修的气体用止回阀。 

1．结构与选材 

止回阀阀瓣是一个能自由运动的塑料球， 

需要较高的形状精度。阀座的锥面与浮球可良 

好贴合，形成密封。螺孔根据相应的法兰加工。 

阀体内焊接挡条，使浮球只能在阀座与挡条的 

空间内运 动。 

浮球材料选 用 LLDPE(线性 低密度聚 乙 

烯 )或耐温、耐腐蚀性更好的 PTFE(聚 四氟乙 

烯)，经注塑成形。其他零件可根据介质情况选 
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图 自由浮球式止 回阕 

1阀体 2浮球 3闷座 |垫片 

5．挡条 B．双头螺桂 7垫片 8法兰 

2．工作过程 

气体正向流过阀时 浮球被顶开。在气体的 

作用下 ，浮球上升到极限位置 ，被挡条挡住 ，气 

体正常流过 。气流停止时，背压高于阕的进 口压 

力，浮球向阀座运动 ，并落到锥面上 ，密封反 向 

流动的气体。 

3．特点 

采用塑料制造的浮球可达到较高的形状精 

度及表面光洁度 ，因此具有较好的密封性能。塑 

料的低密度使得浮球运动的惯性小，动作灵敏， 

对闻座的冲击小。浮球能自由运动，不存在固定 

的磨损点 ，工作过程中磨损均匀 ，始终保持很高 

的形状精度，使用性能不会随时间降低。 

阕体的内径设计成 比相应法兰的管径大， 

增加了流通截面 ，气流阻力小 ，压降低。采用聚 

四氟 乙烯 浮球 的 止 回阀，其 工 作温 度 可达 

250"C。密封结构按相应的法兰进行设计时，工 

作压力为真空到中压。 

4．应用 

自由浮球式止回阀可用于不含固体杂质的 

工艺气体管路、空气压缩机或其他压缩机的排 

气管路和真空泵的吸气管路 ，以保护压缩机或 

真空泵 。 
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