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oil 吕

本标准是首次制定。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会 (SAC/TC188)归口。

本标准起草单位:合肥通用机械研究所、天津市圣恺工业技术发展有限公司。

本标准主要起草人:黄明亚、王忱、刘晓春、牛文虎、崔月琴。
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陶瓷密封阀门 技术条件

1 范围

    本标准规定了陶瓷密封闸阀、球阀、截止阀、止回阀的术语、分类、技术要求、检验规则、试验方

法和标志、包装、运输和贮存等内容。

    本标准适用于公称压力为PN6̂-160、公称尺寸 。N15-1000，介质为固相混合物或腐蚀性流体的

陶瓷密封面及衬里的阀门。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后
所有的修改单 (不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本
标准。

    GB 15(}一1998 钢制压力容器
    GB/T 191-2000包装储运图示标志 (eqv ISO 780: 1997)

    GB/T 9113.1-2000平面、突面整体钢制管法兰
    GB/T 9113.2-2001〕凹凸面整体钢制管法兰

    GB/T 9113.3-2000桦槽面整体钢制管法兰

    GB/T 9113.4-200(〕环连接面整体钢制管法兰
    GB/T 9119-2000 平面、突面板式平焊钢制管法兰
    GB/T 12220 通用阀门 标志 (GB/T 12220-1989, idt ISO 5209: 1997)

    GB/T 12221金属阀门 结构长度 (GB/T 12221-2005, ISO 5752: 1982, MOD)
    GB/T 12222 多回转阀门驱动装置的连接 (GB/T 12222-2005, ISO 5210: 1991, MOD)
    GB/T 12223部分回转阀门驱动装置的连接 (GB/T 12223-2005, ISO 5211: 2001 (E), MOD)

    GB/T 12224 钢制阀门 一般要求

    GB/T 12227 通用阀门 球墨铸铁件技术条件
    GB/'r 12229 通用阀门 碳素钢铸件技术条件

    GB/T 12230 通用阀门 不锈钢铸件技术条件
    GB/T 12232 通用阀门 法兰连接铁制闸阀
    GB/T 12234 通用阀门 法兰和对焊连接钢制闸阀
    GB/T 12235 通用阀门 法兰连接钢制截止阀和升降式止回阀

    GB/T 12236 通用阀门 钢制旋启式止回阀
    GB/T 12237 通用阀门 法兰和对焊连接钢制球阀

    GB/T 13927-1992 通用阀门 压力试验
    GB/T 14389-1993 工程陶瓷冲击韧性试验方法
    GB/T 16534-19% 工程陶瓷维氏硬度试验方法

    JB/T 106 阀门标志和涂漆
    JB/T 308 阀门型号编制方法

    JB/T 7928 通用阀门 供货要求
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3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准

3.1

    陶瓷密封面 ceramic  sealing  face
    用陶瓷制成密封副之间接触的表面

3.2

    陶瓷衬里 ceramic  lining
    在工业阀门过流部分的全部或部分，利用特种工艺镶制上的陶瓷耐冲蚀部件。

3.3

陶瓷球体 ceramics  ball

由结构陶瓷制成，且旋转90“即可完成开一闭或节流过程的球形阀瓣

3.4

    陶瓷半球体 ceramics  semi-ball

    只具有半个球形密封面，其与阀座密封处球面由结构陶瓷制成，其球体为带有上下传动和支撑的固

定半球结构，且旋转900即可完成开一闭或节流过程的半球形阀瓣。

4 分类

4.1 型 号

    产品型号按JB/T 308的规定。

42 结构型式
    陶瓷密封面及衬里阀门推荐使用下列结构型式，也可设计成其他结构型式

4.2.1 陶瓷密封面及衬里闸阀的典型结构型式如图1、图2、图3、图4、图5所示

1 阀体:2—     Iq板:3— 阀座:4 阀杆 阀体:2 阀座:3 闸板:4 阀杆

5 阀盖;6— 支架:7— 手轮。

        图1 导渣闸阀

阀盖:6— 支架:7— 手轮

  图2 排浆闸阀
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1— 下端盖:2- 阀体:3- 阀座:4- 闸板; 1 阀体:2 闸板:3— 支架:4— 气缸

5— 阀杆:6— 支架;7— 手轮.

图3 干灰闸阀 轻 型排料闸阀

阀体:2 闸板:3- 阀座;4-一一阀杆:S一一匆9

  图 4

阀体:6— 支架:7— 气缸。

图5 滑动闸阀



JB/T 10529-2005

4.2.2 陶瓷密封面及衬里球阀的典型结构型式如图6、图7、图8所示。

t- 117体:2

4— 支架

R座;3— 球体

5一一气缸。

图6 球阀 (浮动球结构)

一阀体;2 阀座;3 球体

  4— 支架:5一 气缸

图7 球阀 (固定球结构)

                      1 阀体;2 阀座:3— 半球体;今一支架;5— 气缸

                              图8  V型球阀(固定半球结构)

4.2.3 陶瓷密封面及衬里止回阀的典型结构型式如图9所示。
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1 阀体:2 阀座;3 阀瓣;4 摇杆:5 阀盖

图9 旋启式止回阀

4.2.4 陶瓷密封面及衬里截止阀的典型结构型式如图10所示。

1 阀体:2 阀座;3 阀瓣;4 阀盖;5— 手轮。

图10 截止阀

5 技术要求

5.1 一般要求

    陶瓷密封面及衬里阀门除应符合本标准外，还应符合GB/T 12232, GB/T 12234, GB/T 12235, GB/T

12236或GB/T 12237等相应阀门产品标准的规定。
5.2 压力一温度额定值

    阀门在不同温度下的最大无冲击工作压力按GB/T 12224的规定。
5.3 结构长度

5.3.1法兰连接闸阀结构长度按表1的规定，或按订货合同的要求。
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表 1 法兰连接闸阀的结构长度
ntnl

凡、拍卜 公称压力 PN
4

‘ ，4.
排I之、导渣闸阀 干灰闸阀 滑动N可阀 轻型排料闸阀

/弋 ，J

DN 10  16  25 40  63  100 160
〔5   10  16 6  10 16

10  16

短 中 长 短 长

50 250 250 300 64 90 108 114 210 90

65 270 280 340 64 90 112 114 210 90

80 280 310 390 64 100 114 114 210 90

1oo 300 350 450 64 100 127 130 248 90

125 325 400 525 70 110 140 170 267 90

150 350 450 600 70 110 140 170 280 100

(:{:) 400 550 750 71 120 巧2 230 343 100

(;;:) 450 650 76 120 165 280 406 110

300 500 750 320 432 120

350 550 850 350 470 130

400 600 950

450 650 1050

500 700 1150

600 800 1350

700 900 1450

800 1000 1650

900 1100

1000 1200

注 括号里的公称尺寸不推荐使用。

5.3.2 法兰连接球阀结构长度按表2的规定，或按订货合同的要求。
                                表2 法兰连接球阁的结构长度

】1lln

公称尺寸

    DN

公称压力 PN

6    10    16 25     40 63    100

15 130 130 165

20 130 150 190

25           一I          160 216

32 } 165 } 180 229

40 180 200 241

          一} 220 250

65 220 250 280

80 250 280 320

100 280 320 360

125 320 380 450

150 360 440 500

200 500 500 600

250 600 600 700

300 700 700 800
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5.3.3 法兰连接的截止阀结构长度按表3的规定，或按订货合同的要求。
                                表3 法兰连接的截止阀结构长度

m m

公称尺寸

    DN

公称压力 PN

6   10   16   25   40 63     100

50 230 300

65 290 340

80 310 380

100 350 430

125 400 500

150 480 550

200 600 650

250 730 775

300 850 900

350 980 1025

400 1100 1150

450 1200 1275

500 1250 1400

600 1450 1650

5.3.4 法兰连接旋启式止回阀结构长度按表4的规定，或按订货合同的要求。

                            表4 法兰连接旋启式止回阀结构长度

rnlll

公称尺寸

    刀八了

公称压力 PN

10     16     25    40 63   100   160

50 230 300

65 290 340

80 310 380

100 350 430

125 400 500

150 480 550

200 550 650

(225) 600 650

250 650 775

(275) 700 775

300 750 900

350 850 1025

400 950 1150

450 1050 1275

500 1150 1400

600 1350 1650

注:括号里的公称尺寸不推荐使用
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5.3.5 结构长度公差按GB/T 12221的有关规足。

5.4 阀体

5.4.1 与阀体铸成一体的整体法兰，其连接尺寸和密封面的形状、尺寸应符合 GB/T 9113.1. GB/T
9113.2. GBIT 9113.3. GB/T 9113.4的规定。与阀体焊接成一体的突面板式平焊法兰，其连接尺寸和密

封面形状、尺寸应符合GB/T 9119的规定:其焊接工艺、焊后热处理、焊缝的无损检测和对焊工的要求

应符合GB 15。的规定。
5.4.2 钢制闸阀、止回阀、截止阀阀体金属壳体的最小壁厚分别按GB/T 12234. GB/T 12236. GB/1'12235

的规定，其中PN10的壳体壁厚与PN16一致。

5.4.3 闸阀、截止阀阀座内径应与阀体通道一致。
5.4.4 止回阀阀座最小内径有全通径和缩径两种。全通径最小内径与通道最小直径一致，缩径的阀座

最小内径按表5的规定

                                  表5 止回阀阀座最小内径

公称尺寸

    刀N

公称压力 PN

10       16     25

50 40

65 50

80 65

100 80

125 100

150 125

200 巧 0

(225) 200

250 225

(275) 250

300 275

350 300

400 350

450 400

500 450

600 550

注:表中DN (225). (275)及其阀体最小内径为尽量不选取的规格和数值

5.4.5 止回阀阀体上必须设计阀瓣开启的限位结构，以便介质逆流时易于关闭。

5.4.6 止回阀阀座密封圈由耐冲击的陶瓷制成，其冲击韧度不小于12 kJ/m2，并应装有起缓冲作用的部

件。

5.5 阀芯

5.5.1 闸板

    带导流孔的闸阀全开时，阀座通道与闸板通道应一致;无导流孔的闸阀全开时，闸板不应残留在通

道内。

5.5.2 球体
5.5.2.1 球体的通道应是圆形的，其最小直径按GB/T 12237的规定或按合同的要求。

5.5.2.2 球阀全开时应保证球体通道与阀体通道在同一轴线上。

5.6 阀杆
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5.6.1 闸阀阀杆最小直径按表6的规定。
                                  表6 闸阀阀杆最小直径

公称尺寸

    DN

公称压力 PN

10 16    25 40 63

50 18 18 18 20

65 18 20 20 22

80 20 22 24 24

100 20 24 26 26

150 (125) 24 28 30 32

200(175) 28 32 34 38

250(225) 28 36 38 42

300 36 38 40 46

350 36 42 46 50

400 科 46 48 55

450 44 48 50 60

500 50 50 52 60

注:括号里的公不尔尺寸不推荐使用。

5.6.2 截止阀阀杆最小直径按GB/T 12235的规定。
5.6.3 球阀阀杆应设计成在介质压力作用下，拆开阀杆密封挡圈(如填料压盖)时阀杆不致于脱出的

结构。阀杆的截面及球体的连接面应能经受最大操作扭拒。
5.7 阀盖

5.7.1 钢制闸阀、截止阀、止回阀阀盖最小壁厚分别按GB/T 12234, GB/T 12236, GB/T 12235的规定

5.7.2 闸阀阀盖连接的密封面形式，公称压力PN525的阀门应采用平面、突面式:公称压力PN40,
PN63的阀门应采用凹凸面式，特殊要求的订货应在合同中注明。
5.7.3 阀盖与阀体连接的螺柱不得少于四个，其直径按表7的规定。

5.7.4 当公称尺寸DN> 150时，止回阀阀盖上应安装吊环。
                                    表7 最小螺柱直径

5.7.5 螺柱根部总截面积的拉力按公称压力作用于垫片有效外边缘的面积计算 (如果是梯形槽连接则
按中径计算)，其拉应力不应超过62MPa。如果用户指定的螺柱材料的屈服强度不大于207MPa。则产

生的拉应力应不超过48MPao
5习 支架、阀瓣、摇杆、摇杆轴
5.8.1 截止阀、闸阀支架可以与阀盖设计成为整体，也可分成两件连接。
5.8.2 止回阀阀瓣密封面由耐冲击的结构陶瓷制成。

5.8.3 止回阀阀瓣和摇杆的连接必须转动灵活，其连接处应有防松结构，应能避免在使用中发生脱落。

5.8.4 摇杆和摇杆轴应使阀瓣旋转灵活，摇杆轴通过阀体孔处应保证密封。

5.9 手轮和手柄

5.9.1 在阀门最大压差条件下，其手轮或手柄的最大操作力不得大于360N。按顺时针方向为关，逆时



JB/T 10529-2005

针方向为开。在手轮或手柄上要有明显的表示关闭方向的箭头和“关”字，或开、关双向箭头及“开”、
  “关”字样。

5.9.2 手轮和手柄应安装牢固，并在需要时可方便地拆卸和更换。手柄可以是整体的，也可以是装在

阀杆上能接一个加长手柄的结构
5.9.3 球阀应有表示球体通道位置的指示牌或在阀杆顶部刻槽。

5.9.4 带扳手的球阀，在开启位置时，扳手应与球体通道平行。

5.9.5 球阀应有全开和全关的限位结构。
5.10 驱动装置

5.10.1驱动装置的动力可以是电力、液力或气力，也可是其组合。
5.10.2 驱动装置与阀门的连接，或是通过加长阀杆支架的连接，应有适当的方法，应保持不对阀杆等

零件造成影响，防止阀门操作连接部位的损伤和引起阀杆等密封的泄漏。

5.10.3 驱动装置的输出应不超过阀门驱动链的最大载荷。
5.10.4 阀门与驱动装置的连接面尺寸按GB/1' 12222或GB/T 12223的规定。

5.11 材料

5.11.1 闸阀主要零部件及衬里材料按表8的要求。
                                  表8 闸阀主要零部件材料

零件名称
使用条件

习卜腐蚀介质 { 腐蚀介质-
阀体、阀盖、阀座、闸板 碳素钢、球墨铸铁 }不锈钢、高分子材料衬层、结，。。、瓷
阀座、阀板的密封面及衬里 结构陶瓷

阀杆 铬不锈钢、铬镍不锈钢

填料 聚四氟乙烯、浸聚四氟乙烯石棉绳、石墨石棉绳、柔性石墨

5.11.2 球阀主要零部件及衬里材料按表9的要求
                                  表9 球阀主要零部件材料

零件名称
使用条件

习卜腐蚀介质 } 腐蚀介质
阀体 碳钢、球墨铸铁、不锈钢 }不锈钢、高分子材料衬层、91、构陶瓷
球体 结构陶瓷、不锈钢与结构陶瓷复合

半球体 不锈钢与结构陶瓷复合

阀座 结构陶瓷

阀杆 不锈钢 不锈钢

衬里 结构陶瓷 高分子材料衬层、结构陶瓷

填料 聚四氟乙烯、浸四氟乙烯石墨 聚四氟乙烯

5.11.3 截止阀、止回阀主要零部件及衬里材料按表10的要求。
                              表10 截止阀、止回阀主要零部材料

零件名称
使用条件

非腐蚀介质 腐蚀介质

阀体、阀盖 碳钢、球墨铸铁、不锈钢 不锈钢、高分子材料衬层、结构陶瓷

阀瓣、摇杆 碳钢、不锈钢 不锈钢

阀座、阀瓣密封面 结构陶瓷

摇杆轴 铬不锈钢 不锈钢

衬里 结构陶瓷 高分子材料衬层、结构陶瓷
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5.11.4 陶瓷件的力学性能应符合表11的规定。
                                    表11 陶瓷件的力学性能

力 学 性 能 指 标

冲击韧度 kJ/m2 > 12

维氏硬度 N/mm' > 11000

抗弯强度 MPa >480

瓷件体积密度 g/cm3 >4.0

瓷件吸水率 共0.5%

5.12 泄漏量

5.12.1 陶瓷密封面闸阀的最大允许泄漏量按表12的规定。
                            表12 陶瓷密封面闸阀最大允许泄漏里

公称尺寸

    DN

泄漏量 cm'/min
导渣闸阀 排浆闸阀 干灰闸阀 往复滑动闸阀 轻型排料闸阀

共 100 1.2 0.6 0.6 0.6 0.6

125- 150 2.5 0.9 0.9 0.9 0.9

200 250 3.6 1.5 1.5 1.5 1.5

300一350 5.5 2.1 2.1 2.1 2.1

400--450 7.5 2.7 2.7 2.7 2.7

500. 600 10.5 3 3 3 3

700. 800 15 4.8

900. 1000 20 6

5.12.2 陶瓷密封面球阀的最大允许泄漏量按表13的规定。

                            表 13 陶瓷密封面球阀的最大允许泄漏量

卜ẁFTR}"石  DN+-      5100ball cm3/min             0.6十125̂-1510.9斗 200--2501.5一一3003502.1
5.12.3 陶瓷密封面止回阀的最大允许泄漏量按表14的规定。

                          表，4 陶瓷密封面止回阀的最大允许泄漏量

2̀frPc,;   DN}          510iYb7rs# cm'/min        2.4斗125̂150      200̂2504.5           7.2十300--35010.7一一400̂-450       50014.9        21
5.12.4 陶瓷密封面截止阀的阀座最大允许泄漏量按GB/T 13927-1992中D级标准的有关规定
5.13 外观

5.13.1除奥氏体不锈钢阀门外，其他金属的非加工外表面均应涂漆，涂漆层应采用耐久性的涂料，标
志处的涂层应保证标志清晰。涂漆的颜色按JB/T 106的规定。特殊要求在订货合同中注明。

5.13.2 加工过的外表面必须涂易除去的防锈剂。除合同另有规定外，阀门内腔不得涂漆，但应采取防

锈措施。除合同另有规定外。陶瓷密封阀门内腔不得涂漆。但加工过的外表面必须采取防锈措施，陶瓷
表面不得涂漆或防腐剂。

6 检验规则

6.1 出厂检验

    每台阀门必须进行出厂检验，检验合格后方可出厂。出厂检验项目及技术要求按表巧的规定。
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表15 检验项目及技术要求

检验项目
检验A见则

技术要求
出厂检验 型式检验

壳体检验 J J 按GB/C 13927

密封检验 J J 按GB/1' 13927及本标准5.12

外观和标识 J J 按JB/P106, GB/P12220及本标准5.13

壳体材料 J 按GB/'r 12227, GB/T 12229, GB/T 12230

密封面及衬里陶瓷件 J 按GB/T 14389, GB/C 16534及本标准表12'

6.2 型式检验

6.2.1 有下列情况之一时，应进行型式检验:
    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定:
    b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c)正式生产时，定期或积累一定产量后，每两年进行一次检验;

    d)产品长期停产后，恢复生产时;
    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
6.2.2 型式检验项目按表 巧的规定。

6.2.3 型式检验的技术要求按表15的规定。

6.3 抽样方法
6.3.1 型式检验采取随机抽取生产厂质检部门检验合格的库存阀门或已供给用户未经使用过的阀门
6.3.2 每一型号每一规格阀门供抽样的最少台数及抽样台数按表16的规定。
6.3.3 到用户进行抽样时，供抽样的台数不受表16的限制，抽样台数仍按表16的规定

                        表16 型式检验供抽样的最少台数及抽样台数

6.4

6.4.1

6.4.2

      公称尺寸 DN

            50- 200

          250-350

            多            400

判定规则

供抽样的最少台数

          10

            8

抽样台数

出厂试验项目必须全部达到规定的技术要求，否则判定不合格。

壳体材料、密封面及衬里陶瓷材料，若其中一项达不到规定的技术要求时，允许从供抽样的台
数中再次抽取规定的台数，再次检验时，全部检验项目的结果必须符合表巧中技术要求的规定，否则

判定为不合格。

7 试验方法

7.1壳体试验和密封试验的方法和评定指标按GB/1' 13927的规定，泄漏量指标应满足本标准5.12的
要求。

7.2 外观标志和涂漆以目测检验或按JB/T 106, GB/T 12220的规定，其检验结果应满足本标准5.13的

规定。

7.3 壳体材料试验要求、方法和评定指标按GB/T 12227, GB/T 12229, GBM 2230的规定。
7.4 陶瓷密封面及衬里材料试验方法按GB/T 14389, GB/f 16534的规定。其试验结果应满足本标准表

11的规定。
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8 标志、包装、运输和贮存

8.， 标志

    标志应符合GB/T 12220的规定，订货有特殊要求除外。
8.2 包装、运输和贮存

8.2.1产品包装、运输和贮存应符合JB/T 7928的规定。
8.2.2 产品包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。


