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磅 级 铸造耐 腐蚀 法兰连接 闸阀

第五版

前言

本标准是对用于石油炼厂管路系统的高合

金耐腐蚀法兰连接闸阀提出要求的购买规范
。

按本标准购买 的阀门
,

其壁厚可小于

标准的规定
。

按本标准购买的阀门
,

当具有

较高的耐腐蚀性时
,

则可规定腐蚀裕量小于按

标准制造的阀门
。

如需要较大的腐蚀

裕量
,

则推荐阀门壁厚应符合 标准的

要求
。

本标准要求买方指明某些具体的细节和特

性
。

虽然考虑容许买方按需要可对本标准的章

节进行修订
、

删节或扩充
,

但极力推荐将这些修

订
、

删节或扩充作为本标准的补充文件
,

以代替

采取重写或把这些章节插入到另一个完整标准

的方式
。

出版 标准是为 了有助 于获得标准化

的设备和材料
。

这些标准无意禁止买方或生产

者购买或生产不同于 标准的产品
。

出版物可供愿意执行其规定的任何人

使用
。

为二保证这些标准中数据的准确和可靠

性
,

学会已作出了极大的努力
。

然而
,

关于这些

出版物学会从不作出表示
、

保证和担 保
,

因此
,

对由于使用它 们而造成的损失或损坏
、

对 由于

它们与国家
、

州或市任何规章矛盾而引起的违

法
,

明确地拒绝承担任何义务和责任
。

欢迎提出修改意见并提交到美国石油学会

炼油部理事会
,

地址
· · · ·

, 。

用户须知

如买方要求不同于本标准的耐腐蚀 阀门
,

则

不同的要求应在定单中说明
。

如无例外地按本标准制造
,

则定单只需参照

标准
,

并指 明下列带有标记
关

的项

目
。

列 出的其他项 目是可供选择的
,

对其也可

以作出规定
。

‘
阀门尺寸 见

。

硬密封面的体阀座
,

如需要 见
。

平面端法兰
,

如需要 见
。

‘

要求的排放连接尺寸和位置 见
。

硬面的阀杆导孔
,

如需要 见
。

, 闸板为楔式闸板或双闸板 见
。

如要求楔式单闸板
,

说明是刚性楔式

单闸板还是弹性楔式单闸板 见
,

。

硬密封面的闸板
,

如需要 见
,

。

隔环
,

如需要 见
。

如阀门不是直接用手轮操作
,

它是如

何操作的 见
。

如用链轮操作
,

说明链轮和链条的类

型 见
。

如要求齿轮操作
,

说明齿轮的类型

及排列和通过阀门的设计最大压差 见
。

如要求动力操作
,

说明动力种类
、

动

力装置型式和通过阀门的设计最大压差

见
。

旁通
,

如需要 见
。

安全罩
,

如需要 见
。

‘ 阀门壳体材料 见
。

用于腐蚀工况的阀门
,

其阀盖垫片材

料 见
。

与阀盖分离的支架
,

是否要求特殊材

料 见
。
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用于腐蚀工况的阀门
,

其阀杆填料材

料 见
。

如要水的女全草材科小同十 一

钢所需的特殊材料 见
。

用户检查
,

如需要 见须知 和
。

特殊涂漆
,

如需要 见
。

·

出口 包装
,

如需要 见
。

攻丝的试验孔
,

如需要 见
。

如阀门用于设计温度低于 一 一 ℃ 的

工况
,

则买方应指明对壳体或阀杆材料冲击试

验 阀盖
、

支架和填料压盖的栓接 及阀盖垫片

等的任一特殊要求
。

十十十十十一 丁一一
卜卜卜卜一一二

下几

图 典型闸阀

手轮螺母 手轮 阀杆螺母 阀杆 填料压

盖 阀杆填料 螺塞 隔环 上密封衬套 阀

盖 阀盖垫片 阀盖螺栓和螺母 闸板 分离

式或整体式阀座 阀体 结构长度 阀门通径

支架 支架螺拴 填料压盖螺栓或填料压盖活节

螺栓和螺母

’如前言所指
,

本标准中所述的阀门其壁厚可

小于 标准中所述的阀门
。

对 于可能需要作出规定的附加条款
,

包括 检

查范围
、

检查员的地址和选择的高压密封试验
,

参照 标准
。

第 章 概述
·

适用范围
·

本标准包括 磅级铸造
、

耐腐蚀
、

法

兰连接闸阀
,

公称管径 兄 英寸
。

这些

口 径对应于 的标准管径
。

阀门为明杆支架型式 衣
,

具有升

降阀杆
,

非升降手轮
, ,

螺栓连接阀盖
,

阀体内和

闸板上为整体阀座或阀体内为分离式阀座
,

凸

面端法兰和各种类型的闸板
。

图 给出了一种可采纳的典型 闸阀结

构
,

并标出了阀门部件的标准术语
。

本标准采用英制单位
,

列 出米制单位

供参考
。

参考标准

下列标准或规范的最新版本或修订版
,

规

定于本标准内的范围
,

应构成本标准的一部分

统一英制螺纹 和 螺纹牙

型

梯形螺纹

短牙型梯形螺纹
·

级过盈配合螺纹

管法兰及法兰管件

阀门的结构长度

承插焊和螺纹连接的锻钢管件

法兰连接
、

螺纹连接和焊接端阀

门

方形和六角形螺母 英制螺纹

焊接钢管和轧制的无缝钢管

阀门检查和试验

法兰和对焊连接的钢制闸阀

一 磅级法兰和对焊连接的耐腐

蚀闸阀
、

截止阀
、

角式阀和止 回

阀
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高温用合金钢和不锈钢栓接材料

高温高压螺栓用碳钢和合金钢螺

毋

硬面堆焊用焊丝和焊条

压力一温度额定值

纳入本标准的 磅级阀门的压力 一

温度额定值应是在 中标准磅级

下相应材料所列 出的那些值
。

每一压力额定值

是指在对应温度下表列 的
,

最大容许承受的无

冲击压力
。

允许使用线性插值法
。

决定压力额定值的设计金属温度 在设

计温度下最大允许压力 应 由买方选择并应遵

守任一 可采用规范的要求
。

第 章 设计

阀体

磅级 阀门的阀体壁 厚应不 小于

一 月的规定 如表 所示
。

磅级凸面法兰连接的闸阀
,

其结构

长度应符合 的规定
。

阀门公称通径 最小壳休壁厚
“

表 阀门尺寸

端法兰结构长度 最小阀杆外径
”

最小手轮外径

英寸 英寸 英寸

︸,孟,一,自内,

眺喇眺

。

、、瑞喇端肠巧蜷月生︸︺

‘咬一︸︸

⋯
,﹄一,︸二」,,口汽」

,且︸通︸心二︸上,自,︸,﹄,﹄叹︺内

兄

兄

英寸

翅万

巧翅巧,二,︺

壳体包括阀体和阀盖
。

”
表中所列的直径是指在填料处的阀杆和有效螺纹大径

。

允许的下偏差如表 所示
。

除了下述允许者外
,

阀体阀座与阀体应

是一体的
。

阀体阀座不应堆焊密封面
,

除非定单

中另有规定
。

如规定为硬密封面
,

则应堆焊至其

加工后的最小厚度为 英寸
。

对于

公称管径小于或等于 英寸的阀门
,

其中在整

体的阀体阀座上堆焊硬面是不现实的
,

但硬面

可堆焊在以螺纹
、

压入或焊接到阀体里的单独

阀座圈上
。

以英寸计的公称孔径
,

包括阀门进出 口

及阀体阀座孔均应等于阀门公称通径
。

端法兰应为铸造的并与阀体成一体
。

端

法兰应为凸面的
,

除非定单中另有规定
。

对于公

称管径等于或大于 英寸的阀门
,

其法兰厚度
、

外径
,

钻孔
、

公差
、

平面光洁度及镶孔或背面加

工应按 的 磅级法兰管件的规

定
。

对于公称管径为巧寸和 汽寸的阀门
,

其法

兰应按 一 的规定
。

阀体上的排放接头
,

仅在定单中规定时

才提供
。

当需要公称管径等于或大于 英寸的

,
美国机械工程师学会

,

美国
,

纽约
,

纽约东 号大街
,

第 一 号
。

美国阀门及管件工业制造商标准化协会
,

美国
,

佛吉尼亚
,

公园大街 号
, 美国材料与试验学会

,

美国
,

宾夕法尼亚州
,

费城民族

大街 号
。

‘ 美国焊接学会
,

美国
,

佛罗里达州
,

迈阿密
,

叼
。

大街 号
。
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阀门时
,

其排放接头的尺寸和位置应按

的规定
。

除非定单中另有规定
。

仅在定早中有规定时
,

才提供攻丝的试

验孔
,

但公称孔径不应大于兄英寸
。

对于公称管

径为兄 英寸的阀门
,

螺孔的公称孔径可为

场英寸
。

对于其他尺寸的阀门
,

螺孔的公称孔径

应不小于 城英寸
。

试验后
,

该螺孔应按

的规定
,

用其材料的名义成分与壳体相

同的整体螺塞拧固
。

按表 所示
,

试压螺孔可需

要一个具有能满足最小螺纹长度的脐子
。

阀体结构应保证
,

在阀门操作中闸板被

导向以尽量减小磨损 见
。

表 试压塞孔的最小螺纹长度

中

楔式闸板
,

包括楔式刚性单闸板
、

楔式

弹性单 板和楔式拚合 板
。

双闸板
。

如果定单中规定为楔式闸板
,

则应提供

楔式拼合闸板
,

除非规定为楔式单闸板
。

楔式闸

板
,

公称锥度为 包角
,

而且阀门全开时闸

板完全离开阀门通道
。

表 阀盖一法兰贯穿螺栓的最小尺寸

阀门通径 最小螺栓尺寸 名义

英寸

场 兄

巧

试压孔尺寸

弓

最小螺纹长度 凸台直径 如要求

英寸 英寸

了 城

巧 巧

阀盖

除上密封以上的阀盖颈部外
,

阀盖的最

小壁厚应按表 中壳体的规定
。

上密封以上的

阀盖颈部应符合 的结构要求
。

阀盖应至少有 个尺寸如表 所示贯

穿螺栓法兰连接
。

螺栓总的截面积应按

的要求
。

法兰应为平面
、

凸面或桦面和

梯形槽面
。

法兰面精度应按 的规

定
。

垫片不应远离螺栓孔的内侧
。

应在阀盖上提供一个加工成圆锥形或

球面形的上密封座
,

以 同阀杆的相应密封面相

接触
。

上密封座可以是本体表面或最小加工后

的厚度为 英寸 的堆焊硬面
。

阀盖 内的阀杆孔设计应具有适当的间

隙
。

以引导阀杆和防止填料挤出
。

阀杆孔导向

面应堆焊硬面
。

除非定单中另有规定
。

当规定

阀杆孔为硬面时
,

其加工后的厚度应不小于

英寸
,

见
。

为了试验阀门
,

如果在阀盖上提供一个

攻丝的螺孔
,

则应符合 的要求
。

闸板

闸板的类型分为以下几种
,

并示于图

楔式单闸板可由焊接制造
。

它可以是一

个具有梯形或锥形截面的楔式刚性单闸板
,

或

是一个带有锥形截面的弹性单闸板
。

如果定单

中未规定楔式单闸板的具体型式
,

则可提供其

中任何一种
。

楔式拼合闸板闸阀
,

具有两个闸板它们

是按制造者的选择来定位
。

该阀的设计应保证

不论闸板的位置或阀门的方位如何
,

两个闸板

都不得脱离
。

双 闸板闸阀应有平行的阀座和一个 内

部撑开机构
。

在达到关闭位置时
,

该机构使两闸

板撑开并紧紧地贴靠阀座
。

闸板应有导向面
,

以便在操作中减小阀

座密封面的磨损和阀门安装在任何位置时能正

确导向
。

闸板密封面应与闸板为一体
。

密封面不

应堆焊硬面
,

除非定单中另有规定
。

当规定硬密

封面时
,

它应有 英寸 的最小加工

后厚度
。

在密封面磨损前后
,

闸板密封面设计均

应保证足够的吻合宽度
。

这将依靠阀体及闸板

阀座宽度配 比及座合新闸板高于阀体阀座
,

这

样
,

当闸板阀座达到关闭位置后 已经向下移动

由于阀座 磨损 一般不超过列 入表 的距离

磨损位移 时
,

闸板阀座仍将与阀体阀座整个

宽度全部地接触来保证
。

楔式闸板磨损位移示

二,一,︸,万城巧
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于图
。

、

,
、

六
了

图 闸板类型

楔式刚性单闸板 懊式弹性单闸板

楔式对开双闸板 平行式双闸板

或等于 英寸的阀门
,

其手轮应是带辐条
、

开孔

或球柄轮缘的
。

对于直接用手轮操作的公称通

径等士或大十 凡英寸 的阀门
,

其手轮应是带

辐条的
。

手轮的最小尺寸 按轮缘的外径 应按

表 的规定
。

手轮轮缘上应标有
“

开
”

的字样和以箭

头指示开启阀门的方向
,

除非轮缘尺寸或其结

构使之不能标示
。

手轮应用带螺纹的手轮螺母 六角或八

角形 固定在阀杆螺母上
。

阀杆和阀杆螺母

阀杆的最小外径见表
。

如使用标准直

径圆棒
,

其下偏差应符合表 的规定
。

, ,

阀杆和闸板的连接为活动连接
,

即为

形槽或螺纹和销子连接
。

在运行中
,

这种连接应

防止阀杆在闸板中的转动和 阀杆与闸板脱开
。

在压力限度内
,

在轴向载荷下阀杆与闸板的连

接和阀杆所有部分的强度 抗拉 均应超过阀杆

工作螺纹根部强度
。

表 填料区阀杆直径和有效螺纹大径的下偏差

直 径 下 偏 差

英寸
,内比匕︸八八八八

⋯
八曰

区

图 楔式闸板的磨损行程

新阀座 磨损阀座

闸板密封面位置 新阀 阀杆连接 阀体密封

面中心线 闸板密封面位置 磨损后 磨损行程

表 磨损行程

镇

镇飞

尾 簇

簇 场

场一 簇 城

城

笼 巧

簇

簇

簇

镇

一镇

英寸

’

阀门公称通径 最小的磨损行程

英寸

翅

翅

支架

支架与阀盖可为一体的或分开的
。

如支架

是分开的
,

则支架与阀盖的接合面应进行加工

并应用贯穿螺栓连接到阀盖上
。

手轮和手轮螺母

对于直接用手轮操作的公称管径小丁

阀杆 螺 纹 均 应 符合 或
·

规定的单头或双头螺纹并为左旋

梯形螺纹
,

允许有小的变动
。

阀杆靠转动装在支架顶部的阀杆螺母

来提升
。

阀杆螺母上部应有六角形部位或带键

槽的圆柱形部位以便与手轮固接
。

新阀在关闭位置
,

阀杆应有足够的长度

伸出阀杆螺母
。

这样
,

在阀座磨损使闸板下移到

最低关闭位置后
,

阀杆螺纹与阀杆螺母螺纹仍

将全部啮合
。

阀杆应有一个整沐的环形上密封面
,

在
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闸阀全开位置与阀盖的上密封座靠紧
。

用闸板

撑开机构将阀杆连接在 闸板上的阀门
,

在处于

上密封时如采同阀杆连接的设计能防止通过阀

杆的泄漏
,

则上密封可加工在机构顶面
。

填料函
、

填料和隔环

填料函的尺寸按表 的规定
。

表 填料函和填料尺寸

填料函尺寸
阀杆外径

,

标准填料宽度 公称通径
”

最小深度
,

英寸 英寸 英寸 英寸
生

,

书

形 飞 , 。

一 了一
,

兄 场 万
, , 巧

匕 城 城

尾 月 巧

城 翅 巧

场 一 名

么 飞
, ,

兄 珑 飞

未列出的阀杆外径
,

其填料为方形
,

其尺寸应与表

中所给尺寸成比例
。

“
孔径公差一 士 英寸 士

。

。

该深度等于 圈未压缩的方填料的高度 即未装隔

环所需深度
。

了 填料压盖是凸缘形的
,

带有两个压盖螺

栓孔 不是槽
。

填料压盖可为整体结构或两个

自定心的构件
,

包括 压套本身及分开的压套法

了 填料公称尺寸按表 的规定 见
。

只在定单中规定时
,

填料函中才安装隔

环
。

如使用隔环
,

其高度应不小于阀杆直径
。

对

于表 给出宽度的方形填料
,

填料函的最小深

度应增加的量为填料隔环的高度与填料隔环下

面所需填料深度之和
。

如提供隔环
,

则应在填料

函 上 对 准 安 装 隔 环 的 中 心 钻 孔 攻 丝
,

并 按

的规定配上 公称管径最小为城

英寸的管螺纹螺塞
,

如果需要
,

提供一 凸 台
,

类

似于 阀体上攻丝的试压孔的规定
。

栓接

阀盖和支架的栓接
,

其螺纹为带头螺栓

或全螺纹的双头螺栓
,

并配以符合

的六角形螺母
。

·

填料压盖的性接
,

其螺栓为带头螺栓
,

铰链螺栓
、

双头螺栓或螺栓
,

并配以六角螺母
。

直径小于或等于 英寸的栓接为粗牙

螺纹
。

大 于 英 寸 的 栓接 为 号螺 纹 系 列
。

螺栓螺纹应是 级
,

螺母缘纹应是

级
,

并符合
,

但用于填料压盖的栓

接的双头螺栓应按 的 级过盈

配合
,

装入到填料函法兰上
。

操作

阀门应为手轮直接操作
,

除非定单中另

有规定
。

如需链轮操作
,

应在定单中规定所需的

链轮和链条型式
。

如需齿轮操作
,

应在定单中规定齿轮类

型
、

它们的排列和通过阀门设计的最大压差
。

如需动力操作
,

应在定单中规定动力种

类
、

动力装置和通过阀门设计的最大压差
。

尸尸尸

图 安全罩的结构之一

圆盘形 圆锥形

注 安全罩的结构应允许不拆除安全罩就能更换阀门的

填料
。

旁通

不应提供旁通
,

除非定单中另有规定
。

任何旁通均为阀门外部形式
,

其尺寸

符合 的规定
,

除非定单中另有规

定
。

旁通应设置在阀门侧面
,

其连接按 一 或
一 位置如 又 所示

。

旁通阀的阀

杆与主阀阀杆的方向一致
。
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旁通阀应是法兰连接或螺纹连接阀盖

的明杆支架式截止阀
,

除非定单中另有规定
。

妥全罩

在定单中有规定时
,

应提供保护操作

人员的安全罩
。

提供安全罩时
,

安全罩应安装在手轮

下面的阀杆螺母上或安装在支架顶部与阀杆螺

母档圈或顶盖之间
。

安全罩的外径应不小于手

轮的外径
。

安全罩从图 所示的两 种类型中任

选其一
。

第 章 材料

壳体

阀体和阀盖应为定单中所规定材料的铸件

使用列 于 中的 组和 组材料

规范
。

阀体阀座圈

采用单独的阀体座圈时
,

其材料的标准成

分应与壳体相同 见
。

阀盖垫片

阀盖垫片应适用于 ℃ 的阀门

设计温度
,

除非定单中另有规定
。

闸板

楔式刚性和弹性单闸板
、

楔式拼合闸板或

双闸板材料的标准成分应与壳体相同 见
。

支架

与阀盖分开的支架
,

其材料应为碳钢
,

球墨

铸铁
,

可锻铸铁
,

一 钢或与壳体材料相

同
。

手轮
、

链轮和手轮螺母

手轮和链轮的材料应是碳钢
、

球墨铸铁

或可锻铸铁
。

除定单中另有规定外
,

它们应是铸

造
、

锻造或由其他碳钢件组装的
,

后者的强度和

韧性应与铸造的或锻造的相同
。

任何手轮不允

许有毛刺和锐边
。

手轮螺母的材料应是有色铜合金

钢或 一 钢
。

阀杆螺母

阀杆螺母的材料应是球墨 铸铁
,

钢
、

一 钢或其熔点高于 ℃ 的

铜合金
。

填料压盖

填料压盖 整体的或两件的 材料的标准成

分应与壳体相同
。

密封件

术语
“

密封件
”包括下列部件

阀杆
。

阀座密封面
。

闸板密封面
。

阀杆导 向孔硬质表面
。

与适用介质接触的内部小件
。

阀杆由锻材制造
,

材料的标准成分与阀

体和阀盖相 同
,

规定如下 当壳体是 一

一 时
,

阀杆是 钢
。

当壳体是 一

或 一 一 时
,

阀杆是 或

钢的
。

壳体是其他的材料时
,

阀杆材料的标

准成分与壳体相同
。

当规定闸板
、

阀体阀座及阀杆导向孔为

硬面时
,

应符合 的 一 类
。

除

非定单中另有规定
。

密封件的小部件
,

其材料的名义成分应

与壳体相同
,

并包括下列各件

阀杆连接件
。

内部的销子和螺钉
。

双闸板阀的撑开机构
。

阀体和阀盖上试压孔的螺塞
。

填料隔环和填料排放 口 的螺堵
。

阀杆填料

除非定单中另有规定
,

阀杆填料应适用于

℃ 的填料设计温度
。

栓接

阀盖和支架的连接螺栓应是 一

螺 栓
,

配 有 牌 号 螺 母 的

牌号 螺栓
,

配有 牌

号 螺母的 牌号 螺栓或配有

牌号 螺母的 牌号

螺栓
。

填料压盖螺栓和螺母应是 一

钢
。
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旁通

当规定时
,

旁通阀及其管道材料的标准成

分应与壳体相同
。

安全罩

当规定时
,

安全罩应是 一 钢的
,

除

非另有规定
。

铭牌

公称管径等于或大于 英寸的阀门
,

铭牌

应由 一 钢制成
。

对较小阀门
,

铭牌应由

制造厂的标准有色金属材料诸如耐大气腐蚀的

黄铜或铝制造
。

第 章 检验
、

检查和试验

检查

当定单 中规定 买 方检查 时
,

则检查应按

进行
。

制造厂应按 对每台阀门

产品进行检验
。

压力试验

每台阀门应按 的规定进行压力试

验
。

缺陷修补

通过检查或试验发现的铸造阀门壳体的缺

陷
,

如相应的 铸造材料规范所允许
,

可以

修补
。

第 章 装运
·

标记

阀门应按 的规定标记
。

涂层

除手轮或支架外
,

阀门部件不应涂漆
。

涂漆

颜色任选
。

阀门通道

阀门在装运和储存期间
,

端法兰应加以

封盖
,

以保护垫片表面和阀门内部
。

保护盖用木

材
、

纤维板或塑料制造
,

并用螺栓
、

钢带
、

钢箍或

合适的摩擦锁紧制动装置固定到阀门端部
。

保

护盖的设计应能保证不完全地拆除封盖
,

阀门

就不能安装
。

攻丝的连接孔应严紧地装入螺纹螺塞

见 和
。

闸板位置和润滑剂

阀门在装运中
,

闸板应处于关闭位置
,

阀杆

螺纹处加润滑剂
。

阀杆填料

阀门应在发货前装好填料并处于待操作状

态
。

在装运时
,

为压紧压盖
,

则填料压盖留有的

可调节长度应大于表 规定的填料宽度的

倍
。

包装

如定单中未规定为出口 包装
,

则阀门可

以散装
、

集装
、

箱装或柳条箱装运
。

如定单中规定为出口包装
,

则阀门应单

个或集中装于木箱或柳条箱 内装运
,

并防止阀

门在箱内移动
。

沈阳 阀门研究所 尹玉杰 译

镍磷合金涂镀在不锈钢螺纹副上的应用

杭州阁门厂 王必书

随着化学和食品工业的发展
,

不锈钢阀门

的应用 日趋广泛
。

对于靠螺纹副旋合拧紧达到

密封的不锈钢阀门
,

急需解决其螺纹副的咬合

问题
。

我厂对奥氏体不锈钢承载螺纹副采用外

螺纹氮化或镀镍的方法
。

由于 表面

有钝化膜
,

零件虽经氮化处理
,

但氮化层极薄
,

螺纹经一次加载拧紧后
,

不是螺纹咬死
,

就是螺

纹牙型结合面严重咬伤
。

电镀镍的方法又因严

重的边角效应
,

使外螺纹涂层尺寸无法控制
,

影

响使用
。

在国外
,

广泛使用轧制螺纹
,

但螺纹拆

泪柏勺可靠性并不理想
。

经过试验
,

在阀体
、

密封

垫和阀座都为 的螺纹
,

端面密封结


