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前    言 

本标准是对 JB/T 53174—94《截止阀  产品质量分等》的修订。本标准与 JB/T 53174—94 相比，

主要技术内容差异如下： 
——本标准增加了前言，在引用标准中增加了引言； 
——对 JB/T 53174—94 表 1 和表 2 考核项目壳体试验、液体密封试验和气体密封试验的压力、持

续时间及要求做了相应补充，同时增加了内腔清洁度的考核，表 2中增加了上密封试验的考核； 
——对钢制截止阀气体密封性能试验泄漏量进行了修改； 
——增加了驱动装置和附件的要求。 
本标准自实施之日起代替 JB/T 53174—94。 
本标准由全国阀门标准化技术委员会提出并归口。 
本标准起草单位：合肥通用机械研究所。 
本标准主要起草人：袁同珍。 
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1  范围 

本标准规定了截止阀产品的质量等级、试验与检验方法、抽样和评定方法。 
本标准适用于 GB/T 12233、GB/T 12235、JB/T 7746及 JB/T 7747 规定的截止阀产品。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB/T 12233—1989 通用阀门  铁制截止阀与升降式止回阀 
GB/T 12235—1989 通用阀门  法兰连接钢制截止阀与升降式止回阀 
GB/T 13927—1992 通用阀门  压力试验 
JB/T 7746—1995 缩径锻钢阀门 
JB/T 7747—1995 针形截止阀 
JB/T 7748—1995 阀门清洁度和测定方法 
JB/T 8859—1999 截止阀  静压寿命试验规程 
JB/T 9092—1999 阀门的检验与试验 
JB/T 53173—1999 阀门碳素钢铸件  产品质量分等 
JB/T 53183—1999 阀门用灰铸铁件  产品质量分等 
JB/T 53243—1999 通用阀门球墨铸铁件  产品质量分等 

3  产品的质量等级 

3. 1  截止阀产品根据其质量水平和使用价值分为合格品、一等品和优等品三个等级。 
3. 2  截止阀产品除符合 GB/T 12233、GB/T 12235、JB/T 7746 及 JB/T 7747等相应产品标准规定外，

各等级的考核项目、指标要求还应符合表 1或表 2 的规定。 

4  试验与检验方法 

4. 1  铁制截止阀的壳体试验、液体密封试验和气体密封试验按 GB/T 13927的规定进行。钢制截止阀 
的壳体试验、上密封试验、液体密封试验和气体密封试验按 JB/T 9092的规定进行。 
4. 2  内腔清洁度的测定按 JB/T 7748的规定进行。 
4. 3  静压寿命试验按 JB/T 8859的规定进行。 

5  抽样和评定方法 

5. 1  截止阀产品抽样按相应产品标准的规定。 

国家机械工业局 1999-12-30 批准 

中 华 人 民 共 和 国 机 械 行 业 标 准  

截止阀  产品质量分等 
（内部使用） 

 

JB/T 53174－1999 

代替 JB/T 53174— 94  

2000-06-01 实施 



JB/T 53174－1999 

 2

5. 2  静压寿命试验应从已抽样的台数中任选一台。 
5. 3  合格品、一等品、优等品的检测结果应达到相应等级的规定，不允许再次抽样。 
5. 4  驱动装置和外购件应能保证截止阀产品质量达到相应等级的规定。 

表 1  铁制截止阀产品质量等级 

质  量  等  级 
考  核  项  目 

合  格 品 一 等  品  优 等 品  

压    力     MPa 按 GB/T 13927—1992 中表 1 规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 壳体试验 

要    求  无可见渗漏及结构损伤 

压    力     MPa 按 GB/T 13927—1992 中表 2 规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 

金属密封 ≤ 0.1×DN ≤ 0.03×DN ≤0.01×DN 

液体密封 

试     验 

弹性密封 

泄漏量 

mm3/s 无可见泄漏  

压    力     MPa 按 GB/T 13927—1992 中表 2 规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 

金属密封 ≤ 30×DN ≤3×DN ≤0.3×DN 

气体密封 

试     验 

弹性密封 

泄漏量 

mm3/s 无可见泄漏  

DN≤ 150 — ≥2000 ≥ 6000 静压寿命 

试     验 

次 

金属密封 

DN≥ 200 — ≥2500 ≥ 4000 

      铸件质量 按 JB/T 53183或 JB/T 53243中相应等级的规定  

      内腔清洁度   g 0.04× (DN / 25)2 0.025×(DN / 25)2 0.015× (DN / 25)2 

    注 

    1  t 是 GB/T 13927 中规定的试验持续时间。  

    2  液体密封试验或气体密封试验由制造厂任选一项。 

    3  除弹性密封外的非金属（如陶瓷）密封的阀门各质量等级按金属密封的要求。 

    4  DN单位为 mm。 

 
表 2  钢制截止阀产品质量等级 

质   量   等   级  
考  核  项  目 

合 格 品  一 等 品  优 等 品  

压     力    MPa 按 JB/T 9092—1999中 4.7.1 的规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 壳体试验 

要     求 无可见渗漏及结构损伤  

压     力    MPa 按 JB/T 9092—1999中 4.7.2 的规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 上密封试验 

要     求 无可见渗漏 
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表 2 (完) 

质   量   等   级  
考  核  项  目 

合 格 品  一 等 品  优 等 品  

压     力    MPa 按 JB/T 9092—1999中 4.7.2 的规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 

DN≤ 50 0 

DN 65~150 ≤ 12 ≤ 3 ≤1 

DN 200~300 ≤ 20 ≤ 5 ≤2 

金属 

密封 

DN≥350 ≤ 28 ≤ 7 ≤3 

液体密封 

试    验  

弹性密封 

泄漏量  

滴 /min 

0 

压     力    MPa 按 JB/T 9092—1999中 4.7.3 的规定 

持续时间     s ≥t ≥ 2t ≥ 3t 

DN≤ 50 0 

DN 65~150 24 ≤ 6 ≤2 

DN 200~300 40 ≤ 10 ≤3 

金属 

密封 

DN≥350 56 ≤ 14 ≤4 

气体密封 

试    验  

弹性密封 

泄漏量  

泡 /min 

0 

DN≤ 150 — ≥ 4000 ≥ 6000 
金属密封 

DN≥ 200 — ≥ 2500 ≥ 4000 

弹性密封 DN≤ 150 — ≥ 5000 ≥ 8000 

静压寿命 

试    验  

次 

波纹管式 — ≥ 3000 ≥ 5000 

    铸件质量  按 JB/T 53173中相应等级的规定 

铸   钢  0.05× (DN/25)2 0.03× (DN/25)2 0.02× (DN/25)2 
    内腔清洁度  g 

锻   钢  0.03× (DN/25)2 0.02× (DN/25)2 0.01× (DN/25)2 

    注 
    1   t 是 JB/T 9092中规定的试验持续时间。 
    2  一等品、优等品的液体密封试验和气体密封试验必须做，合格品按 JB/T 9092 的规定。  
    3  除弹性密封外的非金属（如陶瓷）密封的阀门的各质量等级按金属密封的要求。  
    4  DN单位为 mm。 
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