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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３７）提出并归口。

本标准起草单位：中国船舶工业综合技术经济研究院、中国船级社武汉规范研究所、成都安迪生测

量有限公司、张家港富瑞阀门有限公司、武汉三江航天远方科技有限公司、杭州新亚低温科技有限公司、

烟台泰悦流体科技有限公司、广东中船军民融合研究院有限公司。

本标准主要起草人：魏华兴、吴顺平、刘铁英、吴永峰、涂环、曾学兵、王建荣、王君、余峰、孙李龙、

徐锦诚、李润、王瑞东、盛威、安丽丽、杨鹏、周杰、史立平、马军、程军、姜斌。
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船用超低温拉断阀

１　范围

本标准规定了船用超低温拉断阀（以下简称“拉断阀”）的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输、贮存。

本标准适用于船舶液化天然气（ＬＮＧ）加注、过驳和装卸等作业过程中使用的软管传输系统用拉断

阀的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何公差　检测与验证

ＧＢ／Ｔ９１２４．１　钢制管法兰　第１部分：ＰＮ系列

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ２４９２５　低温阀门　技术条件

ＧＢ／Ｔ３０８３２—２０１４　阀门　流量系数和流阻系数试验方法

ＩＳＯ１０４９７　阀门试验　耐火试验要求（Ｔｅｓｔｉｎｇｏｆｖａｌｖｅｓ—Ｆｉｒｅｔｙｐｅｔｅｓｔｉｎｇｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１

拉断阀　犫狉犲犪犽犪狑犪狔犮狅狌狆犾犻狀犵

当受到一定的外力作用时，能安全断开，并且两端自动封闭的安全装置。

３．２

完全关闭时间　犳狌犾犾犮犾狅狊犲狋犻犿犲

拉断阀受外力作用时，自两端安全断开至自动封闭所经历的时间。

　　注：完全关闭时间单位为秒（ｓ）。

３．３

拉断力　犫狉犲犪犽犻狀犵犳狅狉犮犲

使拉断阀两端安全断开时所受到的作用力。

　　注：拉断力单位为千牛（ｋＮ）。

１
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３．４

防静电结构　犪狀狋犻狊狋犪狋犻犮狊狋狉狌犮狋狌狉犲

保证壳体及阀芯之间能导电的结构。

４　分类

４．１　结构型式

拉断阀按结构型式主要分类如下：

ａ）　致断螺栓式拉断阀，典型结构示意图参见附录Ａ的图Ａ．１；

ｂ）　拉索断开式拉断阀，典型结构示意图参见附录Ａ的图Ａ．２。

４．２　基本参数

４．２．１　致断螺栓式拉断阀的基本参数见表１。

表１　致断螺栓式拉断阀的基本参数

公称尺寸

ＤＮ

公称压力

ＰＮ

设计压力

ＭＰａ

设计温度

℃

轴向拉断力ａ

ｋＮ

２５

４０

５０

８０

１００

１５０

１６ １．６ －１９６～＋８５
小于或等于连接软管

抗拉强度的２／３

　　
ａＬＮＧ液态介质温度为－１６２℃、内部无压力工况下，致断螺栓沿轴向被拉断所用力的设定值。

４．２．２　拉索断开式拉断阀的基本参数见表２。

表２　拉索断开式拉断阀的基本参数

公称尺寸

ＤＮ

公称压力

ＰＮ

设计压力

ＭＰａ

设计温度

℃

轴向脱开力ａ

ｋＮ

２５

４０

５０

８０

１００

１５０

２００

２５０

１６ １．６ －１９６～＋８５ 大于或等于安全销的抗拉强度

　　
ａＬＮＧ液态介质温度为－１６２℃、内部无压力工况下，安全销被拉断后卡箍脱开时所用力的设定值，在能够防止

人员误操作的前提下应尽可能小。

２
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４．３　产品标记

拉断阀型号表示方法如下：

Ｄ














　

低温代号

ＬＤ












　

拉断阀代号











　

结构型式代号：１——— 致断螺栓式；２——— 拉索断开式









　

壳体材料代号；Ｒ——— 铬镍钼系不锈钢







　

公称压力的数值





　

公称尺寸的数值，不足三位，前面补 ０

　　示例：公称尺寸为ＤＮ５０，公称压力为ＰＮ１６，壳体材料为０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２的致断螺栓式拉断阀标记为：

　　　船用超低温拉断阀　ＤＬＤ１Ｒ１６０５０。

５　技术要求

５．１　设计与结构

５．１．１　拉断阀的设计应确保在外部结冰至表３规定的厚度时仍能实现拉断功能。

表３　拉断阀表面冰层厚度值 单位为毫米

公称尺寸ＤＮ ≤８０ ＞８０

表面冰层ａ厚度设计值 １０ ２５

　　
ａ 密度为８００ｋｇ／ｍ

３ 的固态冰。

５．１．２　拉断阀应设有防静电结构，确保壳体、阀芯等任何与介质接触部分具有导电连贯性，放电路径电

阻小于１０Ω。

５．１．３　拉断阀应具有一定的抗弯和抗拉性能，防止部分断开或被意外拉断。

５．１．４　致断螺栓式拉断阀的设计应避免致断螺栓在预紧时致断部分受力。

５．１．５　拉断阀的设计应防止机械结构被意外卡死（例如拉索式拉断阀出现卡箍与壳体卡死等现象），导

致无法正常被拉断或脱开，或部分被拉断导致大量泄漏发生。

５．１．６　拉断阀被拉断后的完全关闭时间应不大于３ｓ。

５．１．７　拉断阀应采用法兰连接。

５．２　尺寸

５．２．１　拉断阀的线性尺寸未注公差按ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００中ｍ 级的规定。

５．２．２　拉断阀的形位公差按ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６中Ｋ级的规定。

５．２．３　拉断阀壳体的最小壁厚应符合表４的要求。

３
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表４　壳体最小壁厚 单位为毫米

公称尺寸ＤＮ ２５ ４０ ５０ ８０ １００ １５０ ２００ ２５０

壳体最小壁厚 ６．３ ７．９ ９．４ １０．３ １１．９ １２．７ １４．２

５．２．４　法兰连接型式和尺寸应符合ＧＢ／Ｔ９１２４．１或其他公认标准的要求。

５．３　外观质量

５．３．１　拉断阀外表面应光滑、平整，无剥落、开裂等缺陷。

５．３．２　拉断阀标志应清晰完整。

５．４　材料

５．４．１　拉断阀的材料应与工作压力和温度相适应，材料选用时应符合下列要求：

ａ）　在低温条件下，材料不应产生低温脆性破坏；

ｂ）　在低温条件下，材料的组织结构应稳定，以防止材料相变而引起体积变化；

ｃ）　采用焊接结构时，应考虑低温条件下材料的焊接性能和焊缝的可靠性。

５．４．２　拉断阀壳体、阀芯等主要零部件材料应采用经固溶处理的奥氏体不锈钢锻件，奥氏体不锈钢应

选用符合ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７规定的０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２或同等材料，且应进行－１９６℃温度下的夏比

Ｖ型缺口冲击试验，其平均冲击功应不低于２７Ｊ（横向取样）。

５．４．３　紧固件、密封件根据其适用的工作压力和温度按ＧＢ／Ｔ２４９２５规定的材料要求选用。

５．４．４　拉断阀材料经检验合格后方可投产。

５．５　性能

５．５．１　流量和压力损失

拉断阀在试验过程中应记录其流量与压力损失特性曲线，并满足设计要求，允许误差在±１０％

以内。

５．５．２　耐压强度

５．５．２．１　拉断阀的两个单阀连接前，各阀体分别在２．４ＭＰａ的液压条件下，应无损坏、变形和渗漏现象。

５．５．２．２　拉断阀组装后，整个壳体在２．４ＭＰａ的液压条件下，应无损坏、变形和渗漏现象。

５．５．３　常温密封性

５．５．３．１　拉断阀的两个单阀连接前，在环境温度下，各阀体分别在０．０５ＭＰａ和１．７６ＭＰａ的气压条件

下，应无泄漏现象。

５．５．３．２　拉断阀组装后，在环境温度下，分别在０．０５ＭＰａ和１．７６ＭＰａ的气压条件下，应无泄漏现象。

５．５．４　低温密封性

５．５．４．１　拉断阀的两个单阀连接前，在不高于－１６２℃的低温条件下，两端阀体分别在０．０５ＭＰａ和

１．７６ＭＰａ的液压条件下，应无可见泄漏。

５．５．４．２　拉断阀组装后，在不高于－１６２℃的低温条件下，分别在０．０５ＭＰａ和１．７６ＭＰａ的液压条件

下，应无可见泄漏。

４
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５．５．５　低温拉断性能

５．５．５．１　致断螺栓式拉断阀

在不高于－１６２℃的低温条件下，致断螺栓式拉断阀受到轴向、与轴向成４５°和９０°方向的拉伸时，

当达到表１拉断阀设定的拉断力时，拉断阀应能从设定部位安全断开，且拉断动作无阻滞。致断螺栓式

拉断阀每个方向的拉断力值允许误差在±１０％以内。

５．５．５．２　拉索断开式拉断阀

在不高于－１６２℃的低温条件下，拉索断开式拉断阀受到轴向拉伸时，当达到表２拉断阀设定的脱

开力值时，拉断阀应能从设定部位安全脱开，且脱开动作无阻滞。拉索断开式拉断阀脱开力值允许误差

在±１０％以内。

５．５．６　拉断密封性

拉断阀在受外力断开后，两端应能自动密封，且无可见泄漏。

５．５．７　耐跌落性能

拉断阀受外力脱开后，在离地面１．５ｍ高处跌落后，应无损坏和可见泄漏。

５．５．８　复位操作性能

拉断阀受外力脱开后，在现场条件许可时，应能现场重新组装后进行作业，允许更换密封件等易损

件，并能保证密封性能达到５．５．３、５．５．４的要求。

５．５．９　耐低温高压冲击性能

拉断阀的两个单阀在不高于－１６２℃的低温条件下，应能承受８．０ＭＰａ的液压而无变形和损坏现

象，但允许阀体密封面有泄漏。

５．５．１０　耐火性能

拉断阀应具有耐火性能，其耐火结构设计应确保在软密封被烧坏失效时仍能保持一定的密封性能。

６　试验方法

６．１　尺寸

采用适用的量具测量并检验拉断阀的结构尺寸和连接尺寸；其中形位公差按ＧＢ／Ｔ１９５８规定的方

法进行检验。

６．２　外观质量

采用目视的方法检验拉断阀的外观质量。

６．３　导电性

用数字万用表或电桥测量拉断阀壳体、阀芯之间的电阻，测量电压不得超过１２Ｖ。

５
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６．４　性能

６．４．１　流量和压力损失

将拉断阀连接在相应的管道中，调节流量，在拉断阀两端接上数显式差压压力表，可直接读出拉断

阀压力损失值。具体试验按照ＧＢ／Ｔ３０８３２—２０１４规定的方法进行。

６．４．２　耐压强度

６．４．２．１　拉断阀断开状态（两个单阀连接前）

试验介质为水，水温为５℃～５０℃，水中氯离子含量不超过１００ｍｇ／Ｌ。

拉断阀连接前，两端阀体分别进行试验。试验时阀体一端由自身单向阀芯封闭，在另一端向阀体内

部充入水，逐渐加压至２．４ＭＰａ，在表５规定的保压时间内，观察阀体及各连接部位有无损坏、异常变形

或泄漏现象。

表５　强度试验时间 单位为分

公称尺寸ＤＮ ≤５０ ＞５０

试验保压时间 ≥１０ ≥１５

６．４．２．２　拉断阀连接状态（组装后）

试验介质为水，水温为５℃～５０℃，水中氯离子含量不超过１００ｍｇ／Ｌ。

拉断阀处于连接状态，封闭其一端进口，在另一端向壳体内部充入水，逐渐加压至２．４ＭＰａ，在表５

规定的保压时间内，观察壳体及各连接部位有无损坏、异常变形或泄漏现象。

６．４．３　常温密封性

６．４．３．１　拉断阀断开状态（两个单阀连接前）

试验介质为压缩空气或氮气；试验温度为环境温度。

拉断阀连接前，两端阀体分别放入清水（水温为５℃～５０℃，水中氯离子含量不超过１００ｍｇ／Ｌ）中

进行试验。试验时阀体一端由自身单向阀芯封闭，在另一端向阀体内部充入试验介质，分别调节压力至

≤０．０５ＭＰａ和≥１．７６ＭＰａ，保压时间≥１０ｍｉｎ，观察阀体各连接部位和密封面有无泄漏现象。在做低

压和高压密封试验时，压力表的精度应满足试验压力的要求，必要时应更换压力表。

６．４．３．２　拉断阀连接状态（组装后）

试验介质为压缩空气或氮气；试验温度为环境温度。

拉断阀处于连接状态，封闭其一端进口，在另一端向壳体内部充入试验介质，分别调节压力至

≤０．０５ＭＰａ和≥１．７６ＭＰａ，保压时间≥１０ｍｉｎ，观察壳体各连接部位和密封面有无泄漏现象。在做低

压和高压密封试验时，压力表的精度应满足试验压力的要求，必要时应更换压力表。

６．４．４　低温密封性

６．４．４．１　一般要求

拉断阀低温密封性试验应在常温密封性试验合格后进行。

试验介质为液氮，试验温度不高于－１６２℃。
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拉断阀低温试验前，应进行清理和干燥，不应残留常温试验介质在阀腔内部。

６．４．４．２　拉断阀断开状态（两个单阀连接前）

拉断阀连接前，两个单阀的低温密封性试验方案如图１所示。

　　说明：

１　 ———拉断阀（单阀）；

２ ———缓冲罐；

３ ———安全阀；

４、５———压力表（Ｙ１～Ｙ４）；

６ ———工艺阀（Ｋ１～Ｋ４）；

７ ———温度计（Ｔ１、Ｔ２）。

图１　拉断阀断开状态（单阀）低温密封性试验装置

试验时，打开工艺阀门Ｋ１、Ｋ２向安装在拉断阀单阀（密封面朝下）上方的缓冲罐内充装液氮，在冷

却期间，适时通过安装在阀体外侧和密封面外侧的温度计监测阀体温度，直至达到试验温度；然后通过

工艺阀门调节缓冲罐内液面及系统压力，使液氮液面始终高于拉断阀阀体，分别将系统压力调节至

≤０．０５ＭＰａ和≥１．７６ＭＰａ，保压时间≥１０ｍｉｎ。在压力保持过程中，观察阀体各连接部位和密封面是

否有液氮可见泄漏现象。在做低压和高压密封试验时，压力表的精度应满足试验压力的要求，必要时应

更换压力表。

６．４．４．３　拉断阀连接状态（组装后）

拉断阀组装后，低温密封性试验方案如图２所示。

试验时，打开工艺阀门Ｋ１、Ｋ２向安装在拉断阀上方的缓冲罐内充装液氮，在冷却期间，适时通过安

装在阀体外侧的温度计监测阀体温度，直至达到试验温度；然后通过工艺阀门调节缓冲罐内液面及系统

压力，使液氮液面始终高于拉断阀阀体，分别将系统压力调节至≤０．０５ＭＰａ和≥１．７６ＭＰａ，保压时间

≥１０ｍｉｎ。在压力保持过程中，观察阀体各连接部位和密封面是否有液氮可见泄漏现象。在做低压和

高压密封试验时，压力表的精度应满足试验压力的要求，必要时应更换压力表。
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　　说明：

１　 ———温度计（Ｔ１、Ｔ２）；

２ ———拉断阀；

３ ———缓冲罐；

４ ———安全阀；

５ ———工艺阀（Ｋ１～Ｋ４）；

６、７———压力表（Ｙ１～Ｙ４）。

图２　拉断阀低温密封性试验装置

６．４．５　低温拉断性能

６．４．５．１　致断螺栓式拉断阀

将拉断阀安装于如图３所示的试验装置中，左侧管线固定，右侧连接软管。连接好管路和拉力装

置。从进液端通入液氮，打开出口阀门，预冷拉断阀３０ｍｉｎ，在冷却期间，适时通过安装在阀体外侧的

温度计监测阀体温度；向拉断阀表面喷水雾使拉断阀表面结冰，当温度达到试验温度，表面冰层厚度达

到表３的规定值时，启动拉力装置，使拉断阀受到拉力作用，逐步增大拉力直至致断螺栓被拉断，拉断阀

安全断开。用悬挂装置保护断开后的拉断阀不会掉落，用测力计记录在拉断阀断开过程当中拉力最

大值。

试验时，应分别测试轴向０°、与轴向成４５°、与轴向成９０°状态下的拉断力。每个角度状态下至少测

试３次，每次测试值均应在５．５．５．１规定的拉断力范围内。
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　　说明：

１、１０———管线（左侧、右侧）；

２ ———缓冲罐；

３ ———工艺阀（Ｋ１～Ｋ６）；

４、５ ———压力表（Ｙ１～Ｙ４）；

６ ———悬挂装置；

７ ———测力计；

８ ———拉力装置；

９ ———安全阀；

１１ ———软管；

１２ ———拉断阀；

１３ ———温度计（Ｔ１、Ｔ２）。

图３　致断螺栓式拉断阀低温拉断性能试验装置

６．４．５．２　拉索断开式拉断阀

将拉断阀安装于如图４所示的试验装置中，左侧管线固定，右侧连接软管。连接好管路和拉力装

置。从进液端通入液氮，打开出口阀门，预冷拉断阀３０ｍｉｎ，在冷却期间，适时通过安装在阀体外侧的

温度计监测阀体温度；向拉断阀表面喷水雾使拉断阀表面结冰，当温度达到试验温度，表面冰层厚度达

到表３的规定值时，启动拉力装置，使拉断阀受到拉力作用，逐步增大拉力直至拉断阀两端安全脱开。

用悬挂装置保护脱开后的拉断阀不会掉落，用测力计记录在拉断阀断开过程当中拉力最大值。

试验应至少测试３次，每次测试值均应在５．５．５．２规定的轴向脱开力范围内。
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　　说明：

１、１０———管线（左侧、右侧）；

２ ———缓冲罐；

３ ———工艺阀（Ｋ１～Ｋ６）；

４、５ ———压力表（Ｙ１～Ｙ４）；

６ ———悬挂装置；

７ ———测力计；

８ ———拉力装置；

９ ———安全阀；

１１ ———软管；

１２ ———拉断阀；

１３ ———温度计（Ｔ１、Ｔ２）。

图４　拉索断开式拉断阀低温拉断性能试验装置

６．４．６　拉断密封性

拉断阀拉断后的密封性试验可结合图３（适用于致断螺栓式拉断阀）或图４（适用于拉索断开式拉断

阀）的试验装置进行。当拉断阀在低温条件下被拉断后，通过调节工艺阀分别使两端试验管线压力调节

至≤０．０５ＭＰａ和≥１．７６ＭＰａ，保压时间≥１０ｍｉｎ。在压力保持过程中，观察阀体各连接部位和密封面

是否有液氮可见泄漏现象。在做低压和高压密封试验时，压力表的精度应满足试验压力的要求，必要时

应更换压力表。

６．４．７　耐跌落性能

拉断阀耐跌落试验可结合图３（适用于致断螺栓式拉断阀）或图４（适用于拉索断开式拉断阀）的试
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验装置进行。试验装置中左侧管线离地面的高度应为１．５ｍ，右侧连接软管的长度按表６的规定。当

拉断阀在低温条件下被拉断后，通过释放悬挂装置，将右侧断开后的拉断阀连同软管以自由落体方式跌

落到混凝土地面上，观察阀体是否受损，各连接部位和密封面是否有液氮可见泄漏现象。试验应至少进

行３次。

表６　测试软管长度 单位为米

公称尺寸ＤＮ ２５ ５０ ８０ １００ １５０ ２００ ２５０

测试软管长度 ３ ５ ７ ８ １０ １５ ２０

６．４．８　复位操作性能

结合６．４．５、６．４．３和６．４．４的试验进行。试验过程中允许更换易损件，确保拉断阀内部无压力。

６．４．９　耐低温高压冲击性能

将经过上述试验验证合格后的拉断阀的两个单阀，在６．４．４．１规定的低温试验条件下，按６．４．２．１耐

压强度试验的方法进行低温高压冲击试验，试验压力为８．０ＭＰａ，保压６０ｓ，观察阀体是否有变形或损

坏现象。

６．４．１０　耐火性能

拉断阀耐火性能按照ＩＳＯ１０４９７规定的方法进行试验。

７　检验规则

７．１　检验分类

拉断阀检验分为：

ａ）　型式检验；

ｂ）　出厂检验。

７．２　型式检验

７．２．１　凡属下列情况之一者，应进行型式检验：

ａ）　新产品试制、定型或鉴定或老产品转厂生产时；

ｂ）　首制产品，包括转厂生产的首制产品；

ｃ）　产品材料、结构、工艺有重大改变，可能影响产品性能或质量；

ｄ）　产品停产２年后，恢复生产时；

ｅ）　国家质量监督部门或检验主管部门提出进行型式检验要求时。

７．２．２　拉断阀型式检验项目按表７的规定。

７．２．３　拉断阀型式检验的样品为每种结构型式每种规格生产５台中抽１台。经耐低温高压冲击性能试

验后的样品不应再作为出厂检验的产品。
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表７　检验项目表

序号 检验项目 型式检验 出厂检验 要求章条号 试验方法章条号

１ 尺寸 ● ● ５．２ ６．１

２ 外观质量 ● ● ５．３ ６．２

３ 导电性 ● — ５．１．２ ６．３

４ 耐压强度 ● ● ５．５．２ ６．４．２

５ 常温密封性 ● ● ５．５．３ ６．４．３

６ 低温密封性 ● — ５．５．４ ６．４．４

７ 流量压力损失特性 ● — ５．５．１ ６．４．１

８ 低温拉断性能 ● — ５．５．５ ６．４．５

９ 复位操作性能 ● — ５．５．８ ６．４．８

１０ 拉断密封性 ● — ５．５．６ ６．４．６

１１ 耐跌落性能 ● — ５．５．７ ６．４．７

１２ 耐低温高压冲击性能 ● — ５．５．９ ６．４．９

１３ 耐火性能 ● — ５．５．１０ ６．４．１０

　　注：“●”为必检项目；“—”为不检项目。

７．２．４　全部型式检验项目符合要求的拉断阀，则判为型式检验合格。若有不符合要求的项目，允许在

采取纠正措施后进行复验。复验只允许一次。若复验符合要求，仍判拉断阀型式检验合格；若复验仍有

不符合要求的项目，则判拉断阀型式检验不合格。

７．３　出厂检验

７．３．１　每台拉断阀在出厂前均应进行出厂检验。

７．３．２　出厂检验的项目按表７的规定。

７．３．３　全部出厂检验项目符合要求的拉断阀，判定为出厂检验合格。若有不符合要求的项目，允许在

采取纠正措施后进行复验。复验只允许一次。若复验符合要求，仍判该拉断阀出厂检验合格；若复验仍

有不符合要求的项目，则判该拉断阀出厂检验不合格。

８　标志、包装、运输和贮存

８．１　标志

８．１．１　每台拉断阀壳体上应设有关于产品型号的永久性标记。

８．１．２　每台拉断阀应在壳体明显位置处设有耐腐蚀金属铭牌，铭牌制作应符合ＧＢ／Ｔ１３３０６的要求。

铭牌应至少包括以下内容：

ａ）　产品名称、型号；

ｂ）　公称尺寸；

ｃ）　公称压力；

ｄ）　设计温度，单位为摄氏度（℃）；

ｅ）　适用介质；
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ｆ）　壳体材料；

ｇ）　轴向拉断力或轴向脱开力（低温无压力状态下），单位为千牛（ｋＮ）；

ｈ）　本标准编号；

ｉ）　制造厂商名称；

ｊ）　出厂日期、编号；

ｋ）　检验标志。

８．１．３　包装标志应符合ＧＢ／Ｔ１９１的规定。

８．２　包装

８．２．１　产品检验合格后，应对拉断阀进行防护和包装。包装前阀腔内部应保持清洁，不应残留试验介

质，并封口防止异物进入阀内。

８．２．２　拉断阀的包装应符合ＧＢ／Ｔ１３３８４的要求。

８．２．３　拉断阀应至少附有下列文件：

ａ）　产品合格证。

ｂ）　产品使用说明书，说明书应至少包括以下内容：

１）　拉断阀用途、规格和性能；

２）　拉断阀结构组成和工作原理；

３）　拉断阀外形尺寸和连接尺寸；

４）　拉断阀流量压力损失曲线；

５）　产品维护、安装和使用要求；

６）　可能发生故障的原因和排除方法。

ｃ）　备件清单。

ｄ）　装箱清单。

８．３　运输

运输过程中应防止震动和冲击，保证拉断阀不受损伤。

８．４　贮存

产品应贮存在通风、干燥、清洁的室内，防止重压及碰撞。
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附　录　犃

（资料性附录）

拉断阀典型结构

犃．１　致断螺栓式拉断阀

致断螺栓式拉断阀典型结构如图Ａ．１所示。

　　说明：

１———左阀体；

２———弹簧；

３———左阀芯；

４———致断螺栓；

５———右阀芯；

６———右阀体。

图犃．１　致断螺栓式拉断阀典型结构示意图

犃．２　拉索断开式拉断阀

拉索断开式拉断阀典型结构如图Ａ．２所示。

４１

犌犅／犜３８５２０—２０２０



　　说明：

１———预紧弹簧；　

２———左阀体；　　

３———阀芯组件；

４———卡箍；

５———右阀体；

６———孔用挡圈；

７———阀芯限位；

８———密封；

９———绳导向；

１０———绳组件；

１１———安全销；

１２———卡箍座。

图犃．２　拉索断开式拉断阀典型结构示意图
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